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Guvenlik Bilgileri

Gug¢ kablosunu, Grtintin yakininda bulunan dogru topraklanmis ve kolayca erisilebilen bir elektrik prizine takin.
Bu drind su veya nemli yerlerde tutmayin veya kullanmayin.

DIKKAT—YARALANMA TEHLIKESI: Bu iiriinde bir lazer diizenegi kullaniimaktadir. Burada
belirtilenler disinda kontrol veya ayar veya prosedir kullanimi tehlikeli radyasyon enerjisi yayllmasina
neden olabilir.

Bu Uriin yazdirma ortamini i1sitan bir yazdirma prosesi kullanir ve 1sinma bazi ortamlarin emisyon yaymasina
neden olabilir. Muhtemel zararli emisyonlarin 6nine gegmek igin, kullanim kilavuzunda yazdirma ortami
secimi ile ilgili bolim0 anlamaniz gerekir.

DIKKAT—YARALANMA TEHLIKESI: Bu iriiniin igindeki lityum pil degistirilemez. Lityum piller yanlis
degistirildigi takdirde patlayabilir. Lityum pili yeniden sarj etmeyin, pargalamayin veya yakmayin.
Kullaniimig lityum pilleri Uretici tarafindan verilen yonergelere ve yerel diizenlemelere gore elden
cikarin.

DIKKAT—YARALANMA TEHLIKESI: Yaziciyl tasimadan énce, kisisel yaralanmadan veya yazicinin
zarar gormesinden kaginmak igin bu yonergeleri izleyin:

* Gug digmesini kullanarak yaziciyl kapatin ve sonra gli¢ kablosunu elektrik prizinden ¢ikarin.

* Yaziclyl tagimadan once tum kablolarini ¢ikarin.

istege bagl tepsi takiliysa yazicidan cikarin. istege bagh tepsiyi gikarmak igin, mandali yerine oturana
kadar tepsinin 6niine dogru tepsinin sag tarafina kaydirin.

* Yaziciyl kaldirmak i¢in yazicinin iki yanindaki tutma yerlerini kullanin.

* Yaziclyi yere birakirken parmaklarinizin altinda olmadigindan emin olun.
* Yaziciyl kurmadan 6nce yazicinin etrafinda yeterli bosluk bulundugundan emin olun.

Yalnizca bu urlnle birlikte verilen kabloyu veya Ureticinin izin verdigi yedek kabloyu kullanin.

& DIKKAT—SICAK YUZEY: Yazicinin igi sicak olabilir. Sicak bir yiizeyin neden olabilecegi bir
yaralanma riskini azaltmak i¢in dokunmadan 6nce ylzeyin sogumasini bekleyin.

DIKKAT—ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI: Yaziciy kurduktan bir siire sonra kontrol kartina
erigsiyorsaniz veya istege bagl donanim veya bellek kartlari takiyorsaniz, devam etmeden énce
yazicinin giclnl kapatin ve elektrik kablosunu prizden ¢ekin. Yaziciya bagli baska aygitlariniz varsa,
bu aygitlari kapatin ve yaziciya giden tim kablolarini ¢ikarin.

A DIKKAT—ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI: Tiim dis baglantilarin (Ethernet ve telefon sistem
baglantilari gibi) isaretli eklenti baglanti noktalarina dogru yapilmis oldugundan emin olun.

Bu drln, dreticiye ait parcalar kullanilarak siki kiiresel guvenlik standartlarina uygun olacak sekilde
tasarlanmis, test edilmis ve bu standartlara uygun oldugu onaylanmistir. Bazi pargalarin guvenlik ézellikleri
daima agik olmayabilir. Uretici, bagka yedek parcalarin kullanilmasindan sorumlu degildir.

DIKKAT—YARALANMA TEHLIKESI: Gii¢c kablosunu kesmeyin, biikkmeyin, egmeyin, carpmayin veya
Uzerine agir nesneler koymayin. Glg¢ kablosunu asinma veya baskiya maruz birakmayin. Gug
kablosunu mobilya ve duvarlar gibi nesnelerin arasina sikistirmayin. Bunlardan herhangi biri s6z
konusu olursa, yangin veya elektrik garpmasi riski olusabilir. Bu gibi sorunlar olup olmadigini kontrol
etmek igin gii¢ kablosunu diizenli olarak inceleyin. incelemeden énce gli¢ kablosunu elektrik prizinden
cikarin.

Bu elkitabinda acgiklananlar digindaki hizmet ve onarimlar icin yetkili servis temsilcisine bagvurun.



Guvenlik Bilgileri

A DIKKAT—ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI: Yazicinin disini temizlerken elektrik carpmasi riskine
engel olmak igin,gu¢ kablosunu prizden ¢ekin ve yaziciya takili tim kablolari ¢ikarin.

A DIKKAT—YARALANMA TEHLIKESI: Donanimin arizalanma riskini azaltmak igin her tepsiyi ayri ayri
yukleyin. Diger tim tepsileri kullanilmadiklari stirece kapali tutun.

DIKKAT—ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI: Bu iriini firtinali havalarda kurmayin veya faks dzelligi
gibi, elektrik kablosu veya telefon benzeri herhangi bir elektrik veya kablo baglantisi yapmayin.

BU YONERGELERIi SAKLAYIN.
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Yaziciyl tanima

Yazici hakkinda bilgi bulma

Ne ariyorsunuz? Aradiginiz bilginin bulundugu yer

Baslangi¢ kurma y6nergeleri: Kurma belgeleri—Kurma belgeleri yaziciyla birlikte gelir.
* Yaziciyl baglama
® Yazici yaziimini kurma

ilave kurma ve yaziciyi kullanma ydénergeleri: | Kullanici Kilavuzu ve Hizli Bagvuru Kilavuzu—Bu kilavuzlar, Yazilim ve
Belgeler CD'sinde bulunmaktadir.

Daha fazla bilgi i¢in, www.dell.com/support/manuals adresinde
bulunan Web sitemizi ziyaret edin.

* Kagit ve 6zel ortam segme ve depolama

* Kagit yikleme
® Yazici ayarlarini yapilandirma

* Belgeleri ve fotograflari géruntileme ve
yazdirma

® Yazici yazilimini kurma ve kullanma
® Yazicly ag Uzerinde yapilandirma

® Yazicinin bakimi

® Sorun giderme ve sorunlari gdzme

Yoénergeler: Ag Uzerinde Calisma Kilavuzu—Yazilim ve Belgeler CD'sini agin ve
* Yaziciyl Ethernet agina baglama suraya gidin: )
Belgeler >Kullanici Kilavuzu ve diger yayinlar >Ag Uzerinde

® Yazici baglanti sorunlarini giderme
Calisma Kilavuzu

Yazici yaziliminin kullanimi ile ilgili yardim Windows veya Mac Yardimi—Bir yazilim programini veya uygulamasini
acin ve ardindan Yardim digmesini tiklatin.

Baglama duyarli bilgileri gorintilemek igin @ simgesini tiklatin.

Notlar:

® Yardim, yazici yazilimi ile birlikte otomatik olarak yuklenir.

* [sletim sisteminize bagl olarak, yazici yazilimi yazici program
klasoriinde ya da masaustiinde bulunur.

En son ek bilgiler, glincellemeler ve teknik Dell destek Web sitesi—www.dell.com/support/printers

destek: Bolgeniz veya lilkeniz i¢in destek telefon numaralari ve saatlerini Destek
* Belgeler web sitesinde bulabilirsiniz.
e Sirlci indirmeleri Destek igin basvurdugunuzda daha hizl hizmet alabilmek igin

e Uriin yiikseltmeleri asagidakileri elinizin altinda bulundurun:

e Servis ¢agri ve onarim bilgileri * Servis etiketi

e Siparig durumu ® Hizli Servis Kodu

* Canli sohbet destegi Not: Servis etiketi ve hizli servis kodu, yazicinin Gzerindeki etiketlerde

* E-posta destegi bulunur.

* Ses destegi
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Ne ariyorsunuz? Aradiginiz bilginin bulundugu yer

* Yazilim ve Siiriiciler—Yaziciniz igin serti- | Yazilim ve Belgeler CD'si
fikal sirtculer ve Dell yazici yazilimi igin
sertifikali yUkleyiciler

® Benioku dosyalari—Deneyimli kullanicilar
veya teknisyenler igin son dakikada olugan
teknik degisiklikler veya gelismis teknik
basvuru malzemeleri

® Yaziciniz igin sarf malzemeleri ve Dell yazici sarf malzemeleri Web sitesi-www.dell.com/printers
aksesuarlar Yazici sarf malzemelerini internet'ten, telefonla veya perakende
® Yedek kartuslar magazalarindan alabilirsiniz.

* Yazicinizi galistirmaya hazirlanmak icin | Urtin Bilgileri Kilavuzu
guvenlik bilgileri

* Duzenleyici bilgiler

® Garanti bilgileri

Not: Ulke veya bdlgenizde Uriin Bilgi Kilavuzu bulunmayabilir.

Yazicl icin bir yer segcme

Yazicl igin bir yer segerken, tepsileri ve kapaklari agmak igin yeterli bosluk birakin. Herhangi bir donanim
segenegi yliklemeyi planliyorsaniz, bu segenekler igin de yer birakin. Asagidakiler dnemlidir:

* Yaziclyl dogru topraklanmis ve kolaylikla ulasilabilir bir elektrik prizinin yakinina kurun.

Odadaki hava akisinin ASHRAE 62 standardinin veya CEN Teknik Komitesi 156 standardinin en son
g6zden gecirilmis haline uygun oldugundan emin olun.

Diiz, saglam ve sabit bir ylizey segin.

* Yaziclyl asagidaki sartlarda tutun:
— Temiz, kuru ve tozsuz.
— Zimba telsiz ve atassiz.
— Klima, isitici veya vantilatdrlerin dogrudan hava akimlarindan uzakta.
— Dogrudan gunes 15131 almayan ve asiri nemli olmayan yerde.

Onerilen sicakliklara uymaya ve sicaklik dalgalanmalarindan kaginmaya dikkat edin.

| Ortam sicakligi 16 ila 32°C (60 ila 90°F) ]
| Saklama sicakligi | -20 ila 40°C (-4 ila 104°F)J

* Dogru havalandirma igin yazicinin etrafinda asagidaki dnerilen bosluklari birakin:


http://www.dell.com/printers
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T ———l_ v

Sag taraf | 300 mm (12 ing)

On 510 mm (20 ing)

Arka 200 mm (8 ing)
Ust 300 mm (12 ing)

(
(
Sol taraf | 200 mm (8 ing)
(
(

A | bW IN|-

Yazici yapilandirmalari

A DIKKAT—YARALANMA TEHLIKESI: Donanimin arizalanma riskini azaltmak igin her tepsiyi ayri ayri
yukleyin. Diger tum tepsileri kullaniimadiklari strece kapali tutun.

Yazicinizi bir istege bagli 550 yapraklik tepsi ekleyerek yapilandirabilirsiniz. istege bagli tepsiyi takma
hakkinda yénergeler igin, bkz. “Istege bagl tepsileri takma”, sayfa 17.
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Yazici kontrol paneli

Kagit durdurucusu

Standart sele

On kapak agma diigmesi

Denetleyici anakarti erisim kapagi

Standart 250 yapraklik tepsi

N (o | a0 -

istege bagli 550 yapraklik tepsi

Not: Kilitienebilir bir 550 yapraklik tepsi de mevcuttur. Daha fazla bilgi igin yaziciyi satin aldiginiz yere
bagvurun.

50 yaprakhk ¢ok amagl besleyici

On kapak
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Yazicinin kontrol panelini kullanma

1 Menuler digmesi

2

1 3

9

8

Kullanin Bunun igin

Mendileri acar.
Notlar:

* Mendiler yalnizca yazici Ready (Hazir) durumundayken kullanilabilir.

* Menllerde gezinirken menu digmesine basildiginda yazicinin kontrol paneli menu
ekraninin en Ust seviyesine geri doner.

2 | Goster

Yazdirma secenekleri ile birlikte durum ve hata mesajlarini géruntiler.

3 | Uyku digmesi

Uyku modunu veya Hazirda Bekleme modunu etkinlestirir.
Notlar:

* Herhangi bir dugmeye basiimasi yazicinin Uyku modundan ¢ikmasina neden olur.

* Uyku digmesine veya gli¢ anahtarina basma yazicinin Hazirda Bekleme modundan
¢ikmasina neden olacaktir.

4 | Durdur digmesi

* Menilerden ¢ikmak ve Hazir duruma geri donmek igin kullanilir.
* Yazdirma veya yazi tipi ylkleme gibi yazici etkinliklerini durdurur.

5 | Sag ok digmesi

* Menilerde ilerlemek veya ekranlar ile menl segenekleri arasinda gecis yapmak igin kulla-
nilir.

® Ayarlar arasinda veya metin iginde ilerlenmesini saglar. Sayisal degerleri olan menuler
icin, ayarlar arasinda gezinmek amaciyla bir ok digmesini basili tutun. Istediginiz deger
goruntulenince dugmeyi serbest birakin.

6 | Sec dugmesi

* Mendlyu acar.

¢ Bir menideki kullanilabilir degerleri veya ayarlari gosterir. Gegerli varsayilan ayar yildizla
(*) belirtilir.

® Gorlntilenen degeri yeni varsayilan kullanici ayari olarak kaydeder.

7 | Sol ok diigmesi

* Mendlerde ilerlemek veya ekranlar ile menl segenekleri arasinda gecis yapmak igin kulla-
nilir.

® Ayarlar arasinda veya metin iginde ilerlenmesini saglar. Sayisal degerleri olan menuler
icin, ayarlar arasinda gezinmek amaciyla bir ok digmesini basili tutun. Istediginiz deger
goruntulenince dugmeyi serbest birakin.

8 | Geri digmesi

Onceki ekrana geri déner.

9 | Gosterge 1s1d1

Yazicinin durumunu belirler.
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Uyku dugmesinin ve gosterge i1siklarinin renklerini
anlama

Yazici kontrol panelindeki Uyku digmesi ve gosterge isiklarinin renkleri, belirli yazici durumlarini gdsterir.

vasterge 1ISIgI Yazici durumu

Kapali Yazici kapali veya Bekleme modunda.

Yesil yanip sénuyor | Yazici isiniyor, veri igliyor veya yazdiriyor.

Sirekli yesil Yazici acik, fakat bosta.

Yanip sénen kirmizi | Yazici kullanici midahalesi gerektiriyor.

Uyku digmesi 15191 Yazici durumu

Kapal Yazici kapali, bosta veya Hazir durumda.

Sirekli san Yazici Uyku modunda.

Yanip soénen sari Yazici Bekleme moduna giriyor veya bu moddan
uyaniyor.

0,1 saniye boyunca sari renkte yanip sénduiikten sonra 1,9 saniye | Yazici Bekleme modunda.

icinde yavas ve darbeli bir sekilde tamamen séner.

Yerlesik Web Sunucusu'nu kullanma

Not: Bu 6zellik yalnizca yazdirma sunucularina bagl yazicilar veya ag yazicilarinda bulunur.

Yazici bir aga kurulmussa, Yerlesik Web Sunucusu'nu kullanarak sunlari yapabilirsiniz:
* Yazici kontrol panelinin sanal ekranini géruntileyin.
* Yazici sarf malzemelerinin durumunu denetleyin.
¢ Sarf malzemesi bildirimlerini yapilandirin.
* Yazici ayarlarini yapilandirin.
* Ag ayarlarini yapilandirin.
® Raporlari gérintileyin.
Yaziciniz igin Katistirlmis Web Sunucusu'na erismek igin:

1 Yazicinin IP adresini alin:
* Ag/Baglanti Noktalari menisinin TCP/IP béliminden

* Bir ag kurulum sayfasi veya menU ayarlari sayfasi yazdirarak ve sonra bilgiyi TCP/IP béliminde
bularak

Notlar:

— IP adresi, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan dort rakam dizisinden olusur.

— Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru ytklemek igin bir sureligine devre digi
birakin.

2 Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

3 Enter tusuna basin.
Katistirlmis Web Sunucusu sayfasi gortntilenir.
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Yerel Yazici Ayarlarn Yardimci Programini Kullanma

1 Yazici ayarlarini yapmak igin uygulama listesinden veya Baslat menistinden Yerel Yazici Ayarlari
Yardimci Programi'na erigin.

2 Eylemler menisiinden degisiklikleri kaydedin.

Not: Ayarlari diger yazicilara dagitmak icin ayarlari komut dosyasina kaydedin.
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Diger yazici ayarlari

Dahili segcenekleri takma

DIKKAT—ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI: Yaziciyi kurduktan bir siire sonra kontrol kartina
erisiyorsaniz veya istege bagl donanim veya bellek kartlari takiyorsaniz, devam etmeden 6nce
yaziclyl kapatin ve elektrik kablosunu prizden ¢ekin. Yaziciya bagl baska aygitlariniz varsa bu aygitlar
kapatin ve yaziciya giden tim kablolarini ¢ikarin.

Mevcut dahili secenekler

Bellek kartlan
* Flash bellek
* Yaz Tipleri

Denetleyici anakartina erigsme

DIKKAT—ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI: Yaziciy kurduktan bir siire sonra kontrol kartina
erigsiyorsaniz veya istege bagl donanim veya bellek kartlari takiyorsaniz, devam etmeden 6nce
yaziclyl kapatin ve elektrik kablosunu prizden ¢ekin. Yaziciya bagl baska aygitlariniz varsa bu aygitlari
kapatin ve yaziciya giden tim kablolarini ¢ikarin.

1 Denetleyici anakarti erigsim kapagini agin.

———)

2 Bellek karti konektoriini bulun.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Denetleyici anakartinin elektronik bilesenleri statik elektrikten kolaylikla zarar
gorur. Denetleyici anakartinin elektronik bilesenlerine dokunmadan énce yazicinin tizerindeki bir metal

yluzeye dokunun.
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istege bagh bir kart takma

A DIKKAT—ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI: Yaziciy kurduktan bir siire sonra kontrol kartina
erigiyorsaniz veya istege baglh donanim veya bellek kartlari takiyorsaniz, devam etmeden 6nce
yazicinin gucunu kapatin ve elektrik kablosunu prizden g¢ekin. Yaziciya bagli baska aygitlariniz varsa,
bu aygitlari kapatin ve yaziciya giden tim kablolarini ¢ikarin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Denetleyici anakartinin elektronik bilesenleri statik elektrikten kolaylikla zarar
gorur. Denetleyici anakartinin elektronik bilesenlerine dokunmadan énce yazicinin Gzerindeki bir metal
yluzeye dokunun.
1 Denetleyici anakartina erisim saglayin.

Daha fazla bilgi igin, bkz. “Denetleyici anakartina erisme”, sayfa 14.

2 istege bagh karti ambalajindan gikarin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Kartin kenarindaki baglanti noktalarina dokunmaktan kaginin.
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3 Karti yanlarindan tutarak kart tizerindeki plastik pimleri (1) denetleyici anakartindaki deliklerle (2) hizalayin.

r\ '\

R

4 Karti sekilde gosterildigi gibi yerine oturtun.

=
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Uyari—Hasar Tehlikesi: Kartin diizgun takilmamasi karta ve denetleyici anakartina zarar verebilir.

Not: Konektdr tim uzunlugu boyunca denetleyici anakartina dokunmali ve dayanmalidir.

5 Denetleyici anakarti erisim kapagini kapatin.

Not: Yazici yazilimi ve tUm donanim segenekleri yuklendikten sonra, bunlarin yazdirma iglerinde
kullanilabilir durumda olmasini saglamak icin yazici strtcisine segenekleri maniel olarak eklemek
gerekebilir. Daha fazla bilgi igin, bkz. “Yazdirma strlclsine mevcut secenekleri ekleme”, sayfa 20.

Donanim segeneklerini kurma

istege bagh tepsileri takma

A DIKKAT—ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI: Yaziciy1 kurduktan bir siire sonra kontrol kartina
erigiyorsaniz veya istege baglh donanim veya bellek kartlari takiyorsaniz, devam etmeden 6nce
yazicinin gucunu kapatin ve elektrik kablosunu prizden g¢ekin. Yaziciya bagli baska aygitlariniz varsa,

bu aygitlari kapatin ve yaziciya giden tim kablolarini ¢ikarin.

1 Yaziciyi gi¢ anahtarini kullanarak kapatin ve sonra gli¢ kablosunun figini prizden gekin.

2 Tepsiyi ambalajindan gikarin ve ambalaj malzemelerini sokdin.

3 Tepsiyi tabandan cikarin.

4 Tepsinin iginden tiim ambalaj malzemelerini gikarin.

5 Tepsiyi tabana takin.

6 Tepsiyi yazicinin yakinina yerlestirin.
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7 Yazicly tepsiyle hizalayin ve sonra yavasga yerine indirin.

8 Gl¢ kablosunu yaziciya ve ardindan dogru topraklanmis bir prize baglayin ve yaziclyi yeniden agin.

Not: Yazici yazilmi ve tim donanim segenekleri yiklendiginde, bunlarin yazdirma iglerinde
kullanilabilir durumda olmasini saglamak icin yazici strlclsine segenekleri elle eklemek gerekebilir.
Daha fazla bilgi icin, bkz., “Yazdirma slricisiine mevcut secenekleri ekleme”, sayfa 20.

Kablolari takma

Yaziciy! bir USB kablosu veya paralel kablo kullanarak bilgisayara veya bir Ethernet kablosu kullanarak aga
baglayin.
Asagidakilerin birbiriyle eslestiginden emin olun:

¢ Kablonun tzerindeki USB simgesini yazicinin Uzerindeki USB simgesiyle

* Paralel baglanti noktali uygun paralel kablo

¢ Ethernet baglanti noktali uygun Ethernet kablosu

Uyari—Hasar Tehlikesi: Aktif olarak yazdirirken gdsterilen alan iginde USB kablosuna, ag adaptérine
veya yaziciya dokunmayin. Veri kaybina veya bir arizaya neden olabilirsiniz.
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5 6 !
1 USB baglanti noktasi® istege bagl bir kablosuz ag adaptériinii baglamak icin kullanihr.
2 | USB yazici portu Yaziclyi bilgisayara baglamak icin kullanilir.
3 | Ethernet portu” Yaziclyl aga baglar.
4 | Paralel baglanti noktasi” | Yaziclyi bilgisayara baglamak igin kullanilir.
5 | Glg anahtari Yaziciyi agin veya kapatin.
6 | Yazici gu¢ kablosu girisi | Yaziciyi bir prize baglayin.
7 | Glvenlik yuvasi Yaziciyi yerine sabitleyecek bir kilit takin.
“ Bu baglanti noktalari yalnizca belirli yazici modellerinde bulunur.

Yazici yazilimini yukleme

Yazici yukleme

1 Yazihm yikleyici paketinin bir kopyasini edinin.

2 Yikleyiciyi galistirin ve sonra bilgisayar ekranindaki yonergeleri izleyin.

3 Macintosh kullanicilari igin yaziciyi ekleyin.

Not: Aglar/Portlar menistnin TCP/IP bolimindeki yazici IP adresini alin.

Yerel Yazici Ayarlari Yardimci Programini Yukleme

1 www.dell.com/support/printers adresini ziyaret edin ve sonra yazilimi indirin:

2 Yazilim yikleyici paketini cift tiklatin.


http://www.dell.com/support/printers
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3 Bir ylkleme tiirl secin ve sonra Yiikle'yi tiklatin.
4 YUklemeyi baglatmak icin Yiikle'yi tiklatin.
5 Lisans s6zlesmesini kabul etmek icin Kabul Ediyorum diigmesini tiklatin.

6 Devam secgenegini tiklatin ve sonra bilgisayar ekranindaki yonergeleri izleyin.

Notlar:

® TUm yazdirma igleri i¢in toner koyulugunu, gug¢ tasarrufunu ve kagit boyutu ayarlarini degistirmek igin
Yerel Yazici Ayarlar Yardimci Programi'ni kullanin. Tek tek yazdirma isleri igin bu ayarlari degistirmek
igin yazici yazilmini kullanin.

* Bu yardimci program yalnizca belirli yazici modellerinde desteklenir.

Yazdirma siiricusiine mevcut secenekleri ekleme

Windows kullanicilar igin
1 Yazicilar klasoriinli agin ve yazicinizi segin.
2 Yazici 6zelliklerini agin ve ardindan segenekleri ekleyin veya manuel olarak yiikleyin.

3 Degisiklikleri uygulayin.

Macintosh kullanicilari igin

1 Apple menisiinden Sistem Tercihleri'nden, yaziciniza gidin ve Segenekler ve Sarf Malzemeleri
>Siriicusii’'nii segin.

2 YUkli donanim segeneklerini ekleyin.

3 Degisiklikleri uygulayin.

Ag Uzerinde Calisma
Notlar:
® Yaziclyl kablosuz aga kurmadan énce bir kablosuz ag baddastiricisi satin alin. Kablosuz ag

bagdastiricisini takmak igin bagdastirici ile birlikte gelen yonerge sayfasina bakin.

* Hizmet Kimesi Tanimlayicisi (SSID) bir kablosuz aga atanan addir. Kablolu Es Gizlilik (WEP), Wi-Fi
Korumali Erisim (WPA), WPA2 ve 802.1X - RADIUS, bir agda kullanilan gtvenlik tirleridir.

Yaziciyi bir Ethernet agi izerine kurmaya hazirlama

Yazicinizi bir Ethernet adina baglanacak sekilde yapilandirmaya baslamadan 6nce asagidaki bilgileri
dizenleyin:

Not: Aginiz IP adreslerini bilgisayarlara ve yazicilara otomatik olarak atiyorsa, yaziciyi yuklemeye devam
edin.

* Yazicinin agda kullanacagi gegerli, benzersiz bir IP adresi

* Ag gecidi
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¢ AgJ maskesi
® Yazici igin bir takma ad (istege bagh)

Not: Yazici takma adi yazicinizi agda tanimanizi kolaylastirabilir. Varsayilan yazici takma adini
kullanmayi ya da sizin i¢in hatirlamasi daha kolay olan bir ad atamayi segebilirsiniz.

Yaziclyl aga baglamak icin bir Ethernet kablosuna ve yazicinin agda fiziksel olarak baglanabilecegi kullanilabilir
bir baglanti noktasina ihtiyaciniz olacaktir. Hasar gérmus kablonun neden olabilecegi olasi sorunlardan
kacinmak icin mimkinse yeni bir ag kablosu kullanin.

Kablosuz agda yazici kurulmaya hazirlanihiyor.

Notlar:

® Kablosuz ag bagdastiricinizin yazicinizda kurulu oldugundan ve duzgin galistigindan emin olun.
® Erisim noktanizin (kablosuz yénlendiricinizin) agik oldugundan ve dizgin calistigindan emin olun.

Yaziciyi kablosuz aga kurmadan 6nce asagidaki bilgilere sahip oldugunuzdan emin olun:
* SSID-SSID'ye ag adi da denir.
¢ Kablosuz Modu (veya Ag Modu)-Bu, altyapi veya 6zel modu olabilir.
¢ Kanal (6zel aglar igin)—Altyapi aglari icin kanal varsayilan olarak otomatik olur.

Bazi dzel aglar igin otomatik ayar gerekir. Hangi kanali sececeginizden emin degilseniz, sistem destek
personelinizle goérasun.

¢ Givenlik Yontemi-Guvenlik Yontemi igin ¢ temel segcenek vardir:
— WEP anahtari

Aginiz birden fazla WEP anahtari kullaniyorsa, saglanan alanlara en fazla dort tanesini girin. Varsayilan
WEP aktarim anahtarini segerek agda gegerli olarak kullanilan anahtari segin.

veya
— WPA veya WPA2 6n paylagimli anahtari veya sifresi

WPA, ek guivenlik katmani olarak sifreleme igerir. Segenekler AES veya TKIP'dir. Sifreleme
yonlendiricide ve yazicida ayni tirde ayarlanmalidir, aksi takdirde yazici agda iletisim kuramaz.

— 802.1X-RADIUS

Yaziciyi bir 802.1X agina yUkliyorsaniz, asagidakilere ihtiya¢ duyabilirsiniz:
e Kimlik dogrulama tura
* ¢ kimlik dogrulama tiir(i
® 802.1X kullanici adi ve parolasi
* Sertifikalar
— Givenlik yok
Kablosuz aginiz herhangi bir guvenlik tirini kullanmiyorsa, guvenlik bilginiz olmaz.

Not: Glvenilir olmayan bir kablosuz ag kullaniimasi énerilmez.

Notlar:

— Bilgisayarinizin bagh oldugu agin SSID'sini bilmiyorsaniz, bilgisayarin ag bagdastiricisinin kablosuz
yardimci programini galistirin ve agin adini bulun. Aginizin SSID'sini veya guivenlik bilgilerini
bulamiyorsaniz, erisim noktaniz ile birlikte gelen belgelere bakin veya sistem destek sorumlunuza
basvurun.
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— Kablosuz ag WPA/WPA2 6n paylasimli anahtarini/sifresini bulmak igin, erisim noktasiyla birlikte gelen
belgelere bakin, erisim noktasiyla iligkilendiriimis Web sayfasina bakin veya sistem destek
sorumlunuza basvurun.

Yaziciy1 Wi-Fi Protected Setup kullanarak kablosuz aga baglama

Yaziciyi bir kablosuz aga baglamadan 6nce, sunlardan emin olun:

* Erisim noktasi (kablosuz yonlendirici), Wi-Fi Protected Setup (WPS) sertifikali veya WPS uyumludur. Daha
fazla bilgi igin,erisim noktanizla birlikte gelen belgelere bakin.

® Yaziciniza takil olan kablosuz ag adaptéri bagh ve dogru ¢alisiyor. Daha fazla bilgi igin, kablosuz ag
bagdastiricisiyla birlikte gelen yénerge sayfasina bakin.

Digme Yapilandirmasi yontemini kullanma

1 Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

>Ag/Baglanti Noktalari >m >Ag [x] >m >Ag [x] Ayarlan >m >Kablosuz >m >Wi-Fi
Protected Setup >m >Diigme Yontemini Baglat >m

2 Yazici ekranindaki yonergeleri izleyin.

Kisisel Kimlik Numarasi (PIN) yontemini kullanma

1 Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

>Ag/Baglanti Noktalari >m >Ag [x] >m >Ag [x] Ayarlar >m >Kablosuz >m >Wi-Fi

Protected Setup >m >PIN Yontemini Baslat >m

2 Sekiz basamakli WPD PIN'ini kopyalayin.

3 Bir Web tarayicisi agin ve ardindan adres alanina, erisim noktanizin IP adresini yazin.
Notlar:

® |P adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan dért rakam dizisinden olusur.

* Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiiklemek igin bir stireligine devre disi
birakin.

4 WPS ayarlarina erigin. Daha fazla bilgi igin,erisim noktanizla birlikte gelen belgelere bakin.

5 Sekiz basamakli PIN'i girin ve ayari kaydedin.
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Yaziciyi Yazici Yazilimini Kullanan Kablosuz Aga Baglama

Notlar:

® Yazicinin agik olmasina dikkat edin.

® Yaziciniza takili olan kablosuz ag adaptorinun dogru galistigindan emin olun. Kablosuz ag
bagdastiricisini takma hakkinda bilgi igin bagdastirici ile birlikte gelen yonerge sayfasina bakin.

Kablosuz Kurulum Programi'ni Kullanma (Yalnizca Windows)

1 Yazici yazihminin yikli olup olmadigini kontrol edin.

2 Yazici Ana Sayfasini bulmak igin Baglat menisiinde arama komutunu kullanin.

3 Yazici Ana Sayfasini agin ve ardindan Ayarlar >Wireless Setup Utility 6gesine tiklayin.

4 Bilgisayar ekranindaki adimlari izleyin.

Kablosuz Kurulum Yardimcisi'ni Kullanma (Yalnizca Macintosh)

Kablosuz Kurulum Yardimcisi sunlari saglar:
* Yaziclyl mevcut bir kablosuz aga katilmasi igin yapilandirma
* Mevcut bir 6zel aga yazici ekleme
* Yiklemeden sonra kablosuz ayarlarini degistirme
* Yaziclyl ek ag bilgisayarlarina kurun.

Kablosuz Ag Yardimcisi'ni Yiikleme

1 www.dell.com/support/printers adresindeki Dell Destek Web sitesine gidin.

2 Kablosuz Kurulum Yardimcisi uygulamasinin en son sirimini yikleyin.
3 Yiklenen yazilim ylkleyici paketini cift tiklatin.

4 Bilgisayar ekranindaki yonergeleri izleyin.
Kablosuz Ag Yardimcisi'ni Baglatma

Notlar:

® Yazicinin agik oldugundan emin olun.
* Kablosuz ag adaptériinin yaziciniza bagli ve dogru ¢alistigindan emin olun.

1 Finder'dan suraya gidin:
Uygulamalar > yazici klasériintzi segin

2 Kablosuz Kurulum Yardimcisi segenegini cift tiklatin ve bilgisayar ekranindaki yonergeleri uygulayin.

Not: Uygulama calisirken sorunlarla karsilasirsaniz @ simgesini tiklatin.


http://www.dell.com/support/printers
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Yerlesik Web Sunucusunu kullanarak yazici bir kablosuz aga baglama

Baslamadan 6nce, sunlardan emin olun:

Yazicinizin gegici olarak bir Ethernet agina bagli oldugundan emin olun.
Yazicinizda bir kablosuz ag bagdastiricisinin kurulu oldugundan ve diizgln ¢alistigindan emin olun. Daha
fazla bilgi icin, kablosuz ag bagdastiricinizla birlikte gelen yénerge sayfasina bakin.
Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.
Notlar:
® Yazicinin IP adresini yazici kontrol panelinden goruntileyin. IP adresleri, 123.123.123.123 gibi
nokta isareti ile ayrilan dort rakam dizisinden olusur.

* Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiiklemek igin bir stireligine devre disi
birakin.

2 Sirasiyla Ayarlar >Ag/Portlar >Kablosuz 6gelerini tiklatin.

3 Avyarlari erisim noktanizin ayalariyla eslesmesi igin degistirin (kablosuz yonlendirici).

Not: Dogru SSID'yi girdiginizden emin olun.

4 Gonder'i tiklatin.

Yaziciyl kapatin ve sonra Ethernet kablosunun baglantisini kesin. Sonra en az bes saniye bekleyin ve
sonra yaziclyl yeniden agin.

Yazicinizin bir aga bagli oldugunu dogrulamak icin bir ag kurulumu sayfasi yazdirin. Daha sonra Ag
Karti [x] béliminden, durumun Bagli oldugundan emin olun.

Yazicinin kurulumunu dogrulama

Bir menu ayarlar sayfasi yazdirma

Gegerli meni ayarlarini gdzden gegirmek ve yazici segeneklerinin dogru takilip takilmadigini kontrol etmek
icin bir menu ayarlari sayfasini yazdirin.

Not: Hi¢cbir menl ayarini degistirmediyseniz, menl ayarlari sayfasinda butin varsayilan fabrika ayarlari
listelenir. MenUlerde secim yapip bagka ayarlar kaydettiginizde, bu yeni ayarlar kullanici varsayilan ayarlari
olarak fabrika varsayilan ayarlarinin yerini alir. Bir kullanici varsayilan ayari siz yeniden menlye girene,
baska bir deger secene ve kaydedene kadar gecerli kalir.

Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

>Raporlar >m >Menii Ayarlan Sayfasi >m
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Bir ag ayarlar sayfasi yazdirma

Yazici bir aga bagliysa, ag baglantisini dogrulamak igin bir ag kurulumu sayfasi yazdirin. Bu sayfa ag
Uzerinden yazdirma yapilandirmasi igin de énemli bilgiler verir.

1 Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

>Raporlar >m >Ag Kurulum Sayfasi >m

Not: istege bagli bir yazici sunucu takiliysa, Ag [x] Kurulum Sayfasini Yazdir iletisi gériintilenir.

2 Ag ayarlan sayfasinin ilk bolimini kontrol edin ve durumun Bagdli oldugunu onaylayin.

Durum Bagl Degil ise, LAN baglantisi aktif olmayabilir veya ad kablosu dogru galigmiyor olabilir. C6zim
icin sistem desteginden sorumlu kisiye bagvurun ve ardindan baska bir a§ kurulumu sayfasi yazdirin.
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Kagit ve ozel ortam yukleme

Kagit ve 6zel ortam segimi belgelerin secimi belgelerin ne kadar givenilir bir sekilde yazdirilacagini belirler.
Daha fazla bilgi i¢in bkz. “Sikismalari giderme”, sayfa 95 ve “Kagitlari saklama”, sayfa 43.

Kagit boyutunu ve turunu ayarlama

1 Yazici kontrol panelinden suraya gidin:
>Kagit Meniisii >m >Kagit Boyutu/Tiiri >m

2 Tepsi [x] Boyutu veya Tepsi [x] Turii 6gesini secin ve ardindan m digmesine basin.

3 Kagit boyutunu veya tir ayarini degistirin ve ardindan m digmesine basin.

Notlar:
* Standart 250 sayfalik tepsinin (Tepsi 1), istege bagl 550 sayfalik tepsinin (Tepsi 2) ve ¢ok amagli
tepsinin kagit boyutu ayarinin, Kagit Boyutu menudsinden elle yapilmasi gerekir.
* Tepsi 1'in varsayilan fabrika kagit tirt Diz Kagit'tir.
* Tur 6, cok amagli besleyicinin varsayilan fabrika kagit tartdur.
e Kagit turt ayar tim tepsiler igin elle ayarlanmalidir.
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Universal kagit ayarlarini yapilandirma

Universal kagit boyutu yazici menulerinde bulunmayan kagit boyutlarina yazdirmanizi saglayan
kullanici-tanimli bir ayardir.

Notlar:

* Desteklenen en bliytk Universal boyutu: 216 x 355,6 mm'dir (8,5 x 14 ing).

* Cok amagl besleyicide desteklenen en kiigiik desteklenen Universal boyut 76 x 127 mm'dir (3 x 5 ing).
istege bagli tepside desteklenen en kiiclik desteklenen Universal boyut 183 x 210 mm'dir
(7,2 x 8,3 ing).

Yazici kontrol panelinden suraya gidin:
>Kagit Meniisu >m >Universal Kurulum >m >Olgii Birimleri >m > Olgi birimini segin >m
Kagit yuksekligini ve genisligini belirtin.
1 Yazici kontrol panelinden suraya gidin:
>Kagit Meniisiu >m >Universal Kurulum >m >Qlgii Birimleri >m > Ol¢u birimini segin >

2 Dikey Yiiksekligi veya Dikey Genisligi belirene kadar ok diigmelerine basin ve ardindan m digmesine
basin.

3 Avyarlar degistirin ve ardindan m digmesine basin.

Standart kutuyu ve kagit durdurucuyu kullanma

Standart ¢ikis selesi 150 yapraga kadar 75-g/m? (20-Ib) agirhginda kagit alir. Baskilari ylizii asagi bakacak
sekilde alir. Standart kutuda kagidin yigilirken selenin éniinden kaymasini 6nleyen bir kagit durdurucu
bulunur.
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Kagit durdurucuyu agmak igin ileri donecek sekilde gekin.

Not: Yaziciyl baska bir konuma tagirken kagit durdurucuyu kapatin.

Tepsilere kagit yukleme

A DIKKAT—YARALANMA TEHLIKESI: Donanimin arizalanma riskini azaltmak igin her tepsiyi ayri ayri
yukleyin. Diger tum tepsileri kullaniimadiklari strece kapali tutun.

1 Tepsiyi tamamen disari gekin.

Not: Tepsileri bir is yazdinlirken veya yazici ekraninda Mesgul gériintilenirken gikarmayin. Aksi
takdirde kagit sikisabilir.
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2 Geniglik kilavuzu gikintisini sikistirin ve yiiklediginiz kagit boyutu igin dogru konuma kaydirin.

3 Uzunluk kilavuzu ¢ikintisini sikistirin ve ylklediginiz kagit boyutu igin dogru konuma kaydirin.

Notlar:
* | etter, legal ve A4 gibi bazi kagit boyutlarinda, uzunluk kilavuzu ¢ikintisini sikistirin ve
uzunluklarina uygun sekilde arkaya kaydirin.

¢ Standart tepsiye A6 boyutta kagit ylklerseniz, uzunluk kilavuzu sekmesi ¢ikintisini A6 boyut
konumunda tepsinin ortasina dogru kaydirin.

* Tepsinin alt kismindaki genislik ve uzunluk kilavuzlarinin kagit boyutu gostergeleriyle
hizalandigindan emin olun.
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4 Kagitlar ileri geri esnetip gevsetin ve ardindan havalandirin. Kagitlar katlamayin veya burusturmayin.
Kenarlari duz bir ylizeyde dizlestirin.

5 Kagit yiginini yikleyin.

Notlar:
* Geri donusturtilmis veya matbu kagit kullanirken yazdirilacak taraflari asagi bakacak sekilde
yukleyin.
¢ Delikli kagidi delikler Ust kenarda tepsinin 6nune bakacak sekilde yukleyin.

e Antetli kagitlar ylizi asag, sayfanin (ist kismi tepsinin dniine bakacak sekilde yerlestirin. iki tarafli
yazdirmada, antetli ylizU Ustte, sayfanin alt kenari tepsinin 6n tarafina dénuk olacak sekilde
yukleyin.
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* Kagidin, genislik kilavuzunun yaninda bulunan maksimum kagit doldurma goéstergesinin asagisinda
oldugundan emin olun.

6 Tepsiyi takin.

\

v

7 Yazici kontrol panelinden, Kagit menisiindeki kagit boyutunu ve kagit tiriinii tepsiye ylklenen kagitla
eslesecek sekilde ayarlayin.

Not: Kagit sikisikliklarini ve yazdirma kalitesi sorunlarini énlemek i¢in dogru kagit boyutunu ve tirinu
ayarlayin.
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Cok amacl besleyiciyi yukleme

Stok karti, saydamlar ve zarflar gibi farkli kagit boyutu ve tiirlerine ya da 6zel ortamlara yazdirirken gok amagl
besleyiciyi kullanin. Bunu, antetli kagida tek sayfali yazdirma islerinde de kullanabilirsiniz.

1 Cok amagh besleyiciyi agin.

a Cok amacli besleyici genisleticisini ¢ekin.

b Cok amach besleyicinin tamamen uzayip agilabilmesi igin genisleticiyi hafifce gekin.
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2 Sol genislik kilavuzundaki ¢ikintiyi sikistirin ve sonra yiiklediginiz kagit igin kilavuzlari hareket ettirin.

7Sy

3 Kagit veya 6zel ortamlari yiiklemek igin hazirlayin.

o Kagitlari ileri geri esnetip gevsetin ve ardindan havalandirin. Kagitlari katlamayin veya burusturmayin.
Kenarlari duz bir ylizeyde dizlestirin.

* Transparanlari kenarlarindan tutun. Bir asetat yiginini ileri geri esneterek gevsetin ve ardindan
havalandirin. Kenarlari diz bir ylzeyde duzlestirin.

Not: Asetatlarin yazdirilabilir yizlerine dokunmaktan kaginin. Asetatlari cizmemeye dikkat edin.

o Zarf yiginini ileri geri esneterek gevsetin ve ardindan havalandirin. Kenarlari diiz bir yiizeyde
duzlestirin.

4 Kagit veya 6zel ortam ylkleyin.

Notlar:

* Kagit veya 6zel ortami cok amagcl besleyiciye zorlayarak sokmayin.



Kagit ve 6zel ortam yikleme 34

* Kagit veya 6zel ortamin kagit kilavuzlarinda bulunan maksimum kagit doldurma géstergesinin
altinda kaldigindan emin olun. Asiri yikleme kagit sikismalarina neden olabilir.

e Kagitlari, saydamlari ve stok kartini dnerilen yazdirilacak yuzleri asadi bakacak ve Ust kenarlari
yaziclya 6nce girecek sekilde ylkleyin. Saydamlari yikleme hakkinda daha fazla bilgi igin, saydamlarin
ambalajina bakin.

Not: A6 boyutunda kagit yuklediginizde, son birka¢ yapragin yerinde durmasi igin cok amagli
besleyici genisleticisinin hafifce kagit kenarinin karsisinda kaldigindan emin olun.

%
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* Antetli kagitlari, Ust kenar yaziciya 6nce girecek sekilde yerlestirin. iki tarafli yazdirmada (6nli arkalr),
antetliyi yizu asagi, alt kenar yaziciya énce girecek sekilde yukleyin.

o Zarflari, kapak tarafi sol tarafa asagi bakacak sekilde yerlestirin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Asla pullu, ¢itgith, kopgali, pencereli, astarli veya kendiliginden yapisan
yapiskanh kagitlari kullanmayin. Bu zarflar yaziciya ciddi bir sekilde zarar verebilir.

5 Yazici kontrol panelinden, Kagit menusiindeki kagit boyutunu ve kagit tlirinii cok amagli tepside bulunan
kagit be 6zel ortamla eglesecek sekilde ayarlayin.

Tepsileri baglantilandirma ve baglantilarini kaldirma

Kagit boyutu ve kagit tur tim tepsiler icin ayni oldugunda, yazici bu tepsiler arasinda baglanti olusturur.
Baglantili tepsilerden biri bosaldiginda, kagit bir sonraki baglantili tepsiden beslenir. iginde bulunduklar
tepsilerin dogrudan baglantilandiriimamasi igin antetli ve farkli renkte diiz kagitlar gibi tim 6zel kagitlara farkli
bir 6zel ad vermenizi 6neririz.

Tepsileri baglantilandirma ve baglantilarini kaldirma

Yerlesik Web Sunucusunu kullanma
1 Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.
Notlar:

* Ag/Baglanti Noktalari menisinin TCP/IP béliminde bulunan yazici IP adresine bakin. IP
adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan d6rt rakam dizisinden olusur.
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® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru ytiklemek igin bir stireligine devre disi
birakin.

2 Ayarlar >Kagit Meniisii 6gesini tiklatin.

3 Tepsinin kagit boyutunu ve tiirlinii belirlemek igin tepsi ayarlarini degistirin.
* Tepsileri baglantilandirmak icgin, tepsinin kagit boyutu ve tartinin diger tepsi ile ayni oldugundan emin
olun.
* Tepsilerin baglantisini kaldirmak icin, tepsinin kagit boyutu ve tiranan diger tepsi ile ayni olmadigindan
emin olun.

4 Gonder'i tiklatin.

Bilgisayardaki yazici ayarlarini kullanma
isletim sisteminize bagh olarak Yerel Yazici Ayarlar Yardimci Programi'ndan veya Yazici Ayarlari'ndan
Kagit menlsune erigin.

Not: Tepsinin kagit boyutunu ve tirtni, yazici kontrol panelini kullanarak da belirleyebilirsiniz. Daha fazla
bilgi icin, bkz. “Kagit boyutunu ve tirind ayarlama”, sayfa 26.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Tepsiye yuklenen kagidin yaziciya atanan kagit trii adiyla eslesmesi gerekir.
Isiticinin sicakligi belirtilen kagit tirine gére degisir. Ayarlar diizgiin yapilandiriimazsa yazdirma sorunlari

olusabilir.

Ozel bir kagit tiiriinii yapilandirma

Yerlesik Web Sunucusu’'nu kullanma
1 Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.
Notlar:

* Bir ag kurulum sayfasi veya menu ayarlari sayfasi yazdirabilir ve sonra IP adresini TCP/IP
béliminde bulabilirsiniz. IP adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan dort rakam
dizisinden olusur.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiklemek igin bir siireligine devre disi
birakin.

2 Ayarlar >Kagit Meniisii >Ozel Tiirler segenegini tiklatin.
3 Ozel kagit tiirii adi segin ve sonra dzel bir kagit tiiri segin.
Not: Kullanici tanimli tiim 6zel adlar igin varsayilan fabrika kagit turt Dz Kagit'tir.
4 Gonder digmesini tiklatin.
Bilgisayardaki yazici ayarlarini kullanma

isletim sisteminize bagh olarak Yerel Yazici Ayarlar Yardimci Programi'ndan veya Yazici Ayarlari'ndan
Ozel meniisiine erigin.
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Ozel bir kagit tiirii atama

Yerlesik Web Sunucusu'nu kullanma
1 Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.
Notlar:

* Bir ag kurulum sayfasi veya meni ayarlari sayfasi yazdirabilir ve IP adresini TCP/IP bélimiinde
bulabilirsiniz. IP adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan dort rakam dizisinden olusur.
® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiklemek igin bir siireligine devre disi
birakin.
2 Ayarlar >Kagit Meniisii 6gesini tiklatin.
3 Tepsi Yapilandirma bolimiinden, bir kagit kaynagi secin ve sonra kagit tirl slitunu altinda 6zel bir kagit
taru segin.

4 Gonder'i tiklatin.

Bilgisayardaki yazici ayarlarini kullanma

isletim sisteminize bagh olarak Yerel Yazici Ayarlar Yardimci Programi'ndan veya Yazici Ayarlari'ndan
Kagit menusune erigin.



Kagit ve 6zel ortamlar kilavuzu 38

Kagit ve ozel ortamlar kilavuzu

Kagitlarla ilgili kurallar

Dogru kagit veya 6zel ortam sec¢imi yazdirma sorunlarini azaltir. En iyi yazdirma kalitesi icin kagit veya 6zel
ortamlari blyUk miktarlarda satin almadan énce 6rnegini deneyin.

Kagit ozellikleri

Asagidaki kagit 6zellikleri yazdirma kalitesini ve guvenilirligini etkiler. Yeni kagit stokunu degerlendirirken bu
Ozellikleri dikkate alin.

Agirhk

Yazici tepsileri en fazla 120-g/m?2 (32-1b) agirh§inda uzun grenli bond kagdidi otomatik olarak besleyebilir. Cok
amagclh besleyici en fazla 163-g/m? (43-Ib) agiriginda uzun grenli bond kagdidi otomatik olarak besleyebilir.
Agirhigi 60 g/m?'nin (16 Ib) altindaki kagitlar dogru beslenmek igin yeterince sert olmayabilir ve sikismalara
neden olabilir. En iyi performans igin, 75-g/m? (20-Ib) bond grenli kagit kullanin. 182 x 257 mm'den

(7.2 x 10.1 ing) daha kuglk kagitlar igin, 90 g/m? (24 Ib) veya daha agir kagitlar 6neririz.

Not: iki tarafli yazdirma yalnizca 60-90 g/m? (16—24-Ib) bond kagit tarafindan desteklenir.

Kivrilma

Kivrilma kagidin kenarlarindan bukilme egilimidir. Asiri kivrilma besleme sorunlarina yol agabilir. Kagit agiri
sicakliga maruz kaldi§i yazicidan gectikten sonra da olugabilir. Kagidin sicak, nemli, soguk veya kuru
ortamlarda agikta saklanmasi yazdirmadan dnce kagidin kivrilmasina katkida bulunabilir ve besleme
sorunlarina yol agabilir.

Diizgiinliik

Kagidin dizgunlugu yazdirma kalitesini etkiler. Kagit cok purizliyse, toner kagditta dogru 1sinamayabilir. Kagit
¢cok duzgunse, kagit besleme veya yazdirma kalitesi sorunlarina neden olabilir. Daima 100 ve 300 Sheffield
noktasi araligindaki kagitlari kullanin, ancak en iyi yazdirma kalitesi sonugclari 150 ve 250 Sheffield noktasi
arasinda elde edilir.

Nem igerigi
Nem igerigi hem yazdirma kalitesini hem yazicinin kagidi dogru besleme yetenegini etkiler. Kagidi kullanma

zamani gelene kadar orijinal ambalajinda tutun. Bu, kagidin performansini diisirebilecek nem degisikliklerine
maruz kalmasini sinirlar.

Kagidi yazdirmadan dnceki 24-48 saat icinde orijinal ambalajiyla yaziciyla ayni ortamda saklayin. Kagidi
sakladiginiz veya depoladiginiz ortam yazicinin bulundugu ortamdan ¢ok farkliysa, bu bekletme siresini
birkag guine ¢ikarin. Kalin kagitlar icin daha uzun bir hazirlama suresi gerekebilir.

Gren yonii

Gren kagut liflerinin bir kagit yapragi yontindeki hizalanmasini belirtir. Gren, ya kagit uzunlugu yoninde uzun
grenli ya da kagit genigligi yontinde kisa grenli olur.
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60-90-g/m? (16—24-Ib) agirhginda bond kagitlar igin, uzun gren 6nerilir.
Lif icerigi
Cogu yuksek-kaliteli fotokopi kagidi % 100 kimyasal olarak islenmis odun hamurundan yapilir. Bu igerik kagida

yuksek bir kararlilik saglar ve bu sayede daha az besleme sorunu olusur ve daha ylksek bir yazdirma kalitesi
elde edilir. Pamuk gibi elyaf igeren kagitlar, kagit kullanimini olumsuz etkileyen 6zelliklere sahiptir.

Kabul edilemez kagitlar

Asagidaki kagit turlerinin bu yaziciyla kullanilmasi énerilmez:

¢ Karbonsuz kagit, karbonsuz kopya kagidi (CCP) veya karbon gerektirmeyen kagit (NCR) olarak da bilinen,
karbon kagidi kullanmadan kopya ¢ikarmak icin kullanilan kimyasal olarak islenmis kagitlar

* Yaziclya bulasabilecek kimyasallar iciren matbu kagitlar
* Yazicinin isiticisinin sicakligindan etkilenebilecek matbu kagitlar

® Optik karakter tanima (OCR) formlari gibi £2,5 mm'den (+0,10 in¢) daha kuguk hedef alani (sayfa lizerinde
belirli bir yazdirma konumu) gerektiren matbu kagitlar

Bazi durumlarda, yazdirma konumu bir yazilim uygulamasi tarafindan ayarlanarak bu formlara basariyla
yazdirilabilir:

¢ Kaplamal kagitlar (silinebilir bond), sentetik kagitlar, termal kagitlar

* Kaba-kenarli, kaba veya agir dokulu ylzeyi olan kagitlar veya kivriimis kagitlar

e EN12281:2002 (Avrupa) yonergelerine uygun olmayan geri dénustirilmis kagitlar
e Agirligi 60 g/m? (16 Ib) degerinden az kagit

Cok-pargall formlar veya belgeler

Kagit segme
Dogru kagit kullanimi sikismalari 6nler ve sorunsuz yazdiriimasini saglar.
Kagit sikismalarinin ve dusuk yazdirma kalitesinin éniine gegmek igin:

® Her zaman yeni ve hasarsiz kagit kullanin.

Kagit yuklemeden 6nce, kagidin dnerilen yazdirilabilir yzunu 6grenin. Bu bilgi genellikle kagit paketinin
Uzerinde bulunur.

* Kesilmig veya elle koparilmis kagit kullanmayin.

Farkh boyut, tir ve agirliklardaki kagitlari ayni tepside kullanmayin, aksi takdirde kagit sikisabilir.

Fotokopi makineleri veya yazicilar icin 6zel olarak tasarlanmamis kaplamal kagitlari kullanmayin.

Matbu formlari ve antetli kagitlari se¢cme

Matbu form ve antetli kagit segerken bu kurallari kullanin.
* 60 ila 90 g/m? (16 ila 24 Ib) agirhginda kagit igin uzun gren kullanin.
¢ Offset tas baskisi veya kabartma yazdirma prosedurleri igin yalniza matbu form veya antetli kagit kullanin.
¢ Kaba veya agir dokulu yizeyi olan kagitlardan kaginin.
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Fotokopi makinelerinde kullanilmak Uzere tasarlanmis 1siya-dayanikli murekkeplerle baski yapilmig kagitlari
kullanin. Mirekkep erimeksizin veya zararli emisyon yaymaksizin 230°C (446°F) sicakliga dayanabilecek
Ozellikte olmalidir. Tonerin igindeki regineden etkilenmeyen mirekkepleri kullanin. Oksidasyonla-kuruyan
veya yag-esasli murekkepler bu sartlara genellikle uygundur, ama bu durum lateks murekkepleri i¢in gegerli
olmayabilir. Emin degilseniz, kagit tedarikginize basvurun.

Antetli kagitlar gibi matbu kagitlar erimeksizin veya zararli emisyon yaymaksizin 230°C (446°F) sicakliga
dayanabilecek 6zellikte olmalidir.

Geri donusturualmus kagit ve diger ofis kagitlarini kullanma

Lazer (fotokopi makinesi) yazicilarda kullanim i¢in 6zel olarak uretilen geri dénistirilmus kagit yazicinizda
kullanilabilir. Ancak, tim geri donustirtlmis kagitlarin iyi beslenecegine yénelik genis kapsamli bir agiklama
yapilamaz.
Genellikle asagidaki nitelik kurallari geri dondstirtlmus kagit icin gecerlidir.

* Tuketici sonrasi atik miktar1 (%100'e kadar tiketici sonrasi atik igerigini test etmekteyiz.)

® Sicaklik ve nem kosullari (Test odalarinda, tim diinyadaki iklimlerin simtlasyonu yapilir.)

* Nem icerigi (Ticari kagitlarda diusiik nem olmalidir: 4-5%.)

* Bikilme direnci ve dogru sertlik, yazicida en iyi sekilde beslenmeyi saglar.

e Kalinlik (bir tepsiye yuklenebilecek sayfa miktarini etkiler)

* Yizey purizlilugu (Sheffield birimleri olarak élgilir, yazdirma netligini ve tonerin ne kadar iyi sekilde
kagida dagitildigini etkiler)

* Yizey surtinmesi (sayfalarin ne kadar kolayca ayrilabilecegini belirler)

* Gren ve yapisi (kagidin yazicida hareket ederken gdsterdigi mekanik davranisi da etkileyen kivriimayi
etkiler)

¢ Parlaklik ve doku (gériinim ve his)
Geri donustlurilmis kagitlar eskiye nazaran daha iyidir ancak bir kagittaki geri dontsturiimus icerik miktari,
yabanci madde Uzerindeki kontrol derecesini etkiler. Ayrica geri donusturilmus kagitlar, cevreye karsi duyarli
bir sekilde yazdirma islemi yapilmasinin iyi bir yolu olsa da mikemmel degildir. Mirekkebi ¢ikarmak ve
renklendirici ve "yapiskan" gibi katki maddeleriyle ugrasmak i¢in gerekli enerji cogu zaman normal kagit

Uretiminden daha fazla karbon emisyonuna yol agar. Ancak geri donustirilmus kagitlarin kullaniimasi genel
anlamda daha iyi kaynak ydnetimi saglar.

Kabul edilemez kagit ornekleri

Test sonuglari, su kagit tirlerinin lazer yazicilarla kullanilmasinin risk olusturdugunu gdstermistir:

® Karbonsuz kagit olarak da bilinen, karbon kagit olmadan kopya olusturmak icin kullanilan kimyasal olarak
islenmis kagitlar

* Yaziclya bulasabilecek kimyasallar iceren matbu kagitlar
* Yazicinin isiticisinin sicakligindan etkilenebilecek matbu kagitlar

* Optik karakter tanima (OCR) formlari gibi £ 2,3 mm'den (£ 0,9 in¢) daha buiylk hedef alanlari (sayfa
Uzerinde belirli bir yazdirma konumu) gerektiren matbu kagitlar. Bazi durumlarda, yazdirma konumu bir
yazilim uygulamasi tarafindan ayarlanarak bu formlara basariyla yazdirilabilir.)

e Kaplamal kagitlar (silinebilir bond), sentetik kagitlar, termal kagitlar
e Kaba kenarli, kaba veya agir dokulu ylzeyi olan kagitlar veya kivrilimig kagitlar
e EN12281:2002'yi (Avrupa testi) karsilamayan geri dénustiriimus kagitlar
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e Agirligi 60 g/m? (16 Ib) degerinden az kagit
® Cok pargali formlar veya belgeler

Ozel ortamlar kullanma

Stok karti kullanma hakkinda ipuglar

Karton agir ve tek katl 6zel bir kagittir. Nem, kalinlik ve doku gibi birgok degisken 6zelligi yazdirma kalitesini
ciddi sekilde etkileyebilir. Buylk miktarlarda satin almadan 6nce almayi dislindiginuz stok kartlarina érnek
yazdirin.

Stok kartina yazdirirken:
Kagit Tarintn Stok Karti olarak ayarlandigindan emin olun.

Uygun Kagit Dokusu ayarini segin.

Matbu, delik veya kirismis stok kartlarinin yazdirma kalitesi veya baska kagit kullanim sorunlarina yol
acabilecegdini unutmayin.

Stok kartinizin zararli emisyon yaymaksizin 240°C (464 °F) sicakliga dayanabileceginden emin olmak igin
imalatgi veya satici firmaya basvurun.

Yaziciya zarar verebilecek kimyasallarla hazirlanmis matbu stok kartlarini kullanmayin. Bu tiir stok kartlari
yazicinin igine yari-sivi ve ugucu bilesenler girmesine neden olabilir.

Mudmkunse kisa grenli stok karti kullanin.

Zarflari kullanma hakkinda ipuclari

Bulylk miktarlarda satin almadan 6nce almayi distindiginiz zarflara érnek yazdirin.

e Ozel olarak lazer yazicilar igin tasarlanan zarflari kullanin. Zarflarinizin yapismadan, kirismadan, asiri
egilmeden veya zararl emisyon yaymadan 230°C (446°F) sicakliga kadar dayanabileceginden emin
olmak igin imalatgi veya satici firmaya basvurun.

* En iyi performansi elde edebilmek igin, 90 g/m? (24 Ib bond) agiriginda kagittan veya %25 pamuktan
yapilma zarflari kullanin. Pamuktan yapilma zarflarin agirhg en fazla 70 g/m? (20 Ib bond) agirhginda
olmalidir.

* Yalnizca hasar gérmemis paketlerdeki yeni zarflari kullanin.

* Performansi en ylksek dizeye ¢ikarmak ve sikismalari en aza indirmek igin, asagida belirtilen 6zelliklere
sahip zarflari kullanmayin:

Asiri egilen veya bikulen

Birbirine yapismis veya baska bir sekilde zarar gormus

Penceresi, deligi, kesik pargasi veya kabartmasi bulunan

Metal kopgall, iple bagdli veya katlanabilen metal pargalari olan
Birbirine gecen parcalardan olusan

Damga pulu yapistiriimig

Kapag! kapatiimisken veya kapall konumdayken acikta yapiskani olan
Kdseleri egilmis

Kaba, kirismis veya yatik dokulari olan

* Genislik kilavuzlarini zarf genigligine uyacak sekilde ayarlayin.
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Not: Yiksek nem (% 60'In Gzerinde) ve ylksek yazdirma sicakligi zarflarin kirismasina veya yapismasina
neden olabilir.

Etiketlerin kullanilmasiyla ilgili ipuglan
BUyuk miktarlarda satin almadan 6nce almayi daslindigunuz etiketlere érnek yazdirin.
Not: Yalnizca kagit etiket kullanin. Vinil etiketler, ila¢ etiketleri ve ¢ift-ylizIU etiketler desteklenmez.

Etiketlere yazdirirken:

e Ozel olarak lazer yazicilar igin tasarlanan etiketleri kullanin. Uretici veya satici firmayla asagidakileri
kontrol edin:

— Etiketler, yapismadan, kirismadan, asiri edilmeden veya zararli emisyon yaymadan 240°C (464°F)
sicakliga kadar dayanabilmelidir.

— Etiketlerinizin yapiskaninin, én yizinin (yazdirilabilir bélimin) ve Ust kaplamalarinin ayrilmaksizin,
kenarlarindan sizinti yapmaksizin veya zararli koku yaymaksizin 172-kPa (25-psi) basinca kadar
dayanabilecegi.

e Kaygan sirtl etiket kullanmayin.

¢ Eksiksiz etiket sayfalari kullanin. Bélinmis etiket yapraklari yazdirma sirasinda etiketlerin siyrilarak
cikmasina ve dolayisiyla kagit sikismalarina neden olabilir. BélinmUs etiket yapraklari yaziciya ve
yazdirma kartusuna yapiskan bulastirarak yazici ve toner kartusu garantilerinin gegersizlesmesine neden
olabilir.

* Yapiskani acikta etiket kullanmayin.

¢ Etiketin kenarlarindan, deliklerden veya etiket kesim yerlerinden igeriye dogru 1 mm (0,04 in¢) bosluk
birakin, bu bdlgeye yazdirmayin.

* Yapiskan sirtin sayfanin kenarina ulagsmadigindan emin olun. Yapigkanin kenarlardan en az 1 mm
(0,04 ing) igeride kalacak sekilde kaplanmasi gerekir. Yapiskan malzeme yaziciya bulasarak garantiyi
gecersizlestirebilir.

* Yapiskan bdlgenin kaplanmasi mimkin degilse, 6n ve arka kenarlarda 2 mm (0,08 in¢) genisliginde bir
seridi ¢cikarin ve sonra sizintl yapmayan bir yapiskan kullanin.

¢ Ozellikle bar kodlarini yazdirirken, Dikey yénlendirme énerilir.

Antetli kagit kullanma ile ilgili ipuglari
* Ozel olarak lazer yazicilar igin tasarlanan antetli kagitlari kullanin.
¢ BlylUk miktarlarda satin almadan 6nce almayi distindiginuz antetli kagitlara 6érnek yazdirin.

* Antetli kagitlar yiklemeden 6nce, yapraklarin birbirine yapismasini dnlemek igin kagit destesini esnetin,
havalandirin ve duzlestirin.

¢ Antetli kagitlara yazdirirken kagit yént dnemlidir. Antetli kagidin nasil yiklenecegi hakkinda bilgi almak
icin bkz:
— ‘Tepsilere kagit yikleme”, sayfa 28
— “Cok amacl besleyiciyi yikleme”, sayfa 32

Asetat kullanma ile ilgili ipuglar
¢ Blylk miktarlarda satin almadan 6nce almayi distindigiiniz asetatlara bir sinama sayfasi yazdirin.
* Asetatlar standart tepsiden veya ¢ok amagli besleyiciden besleyin.
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e Ozel olarak lazer yazicilar igin tasarlanan asetatlari kullanin. Saydam ortamlar, erimeden, rengi kagmadan,
kaymadan veya zararli emisyon Gretmeden 185°C (365°F) sicakliga kadar dayanabilmelidir.

Not: Kagit menlslinde asetat agirlhigi Agir ve asetat dokusu Kaba olarak ayarlanmissa, asetatlar 195°
C'ye (383° F) kadar sicaklikta yazdirilabilir.

* Yazdirma kalitesi sorunlarinin éniine gegmek igin, asetatlarin (izerinde parmak izi birakmamaya 6zen
gOsterin.

¢ Asetatlar yiklemeden 6nce, yapraklarin birbirine yapismasini 6nlemek i¢in kagit destesini esnetin,
havalandirin ve dizlestirin.

Kagitlari saklama

Sikismalarin ve baski kalitesi esitsizliklerini gidermeye katkida bulunmak igin bu kagit saklama kurallarini
uygulayin.

* En iyi sonuglar igin, kagitlarinizi 21°C (70°F) sicaklikta ve bagil nemin yizde 40 oldugu bir ortamda
saklayin. Cogu etiket Ureticisi 18-24°C (65—75°F) arasinda bir sicaklikta ve bagdil nemi ylizde 40 ile 60
arasinda bir ortamda yazdirmanizi dnermektedir.

¢ Kagitlarinizi kartonlarda tutarak, zemin yerine bir palet veya raf (izerinde saklayin.
* Kagit paketlerini diiz bir zeminde saklayin.
¢ Kagit paketlerinin Gizerine hi¢bir sey koymayin.

¢ Kagidi yalnizca yaziciya yuklemeye hazir oldugunuzda kartondan veya paketten gikarin. Karton ve
ambalaj kagidi temiz, kuru ve diz tutmaya yardimci olur.

Desteklenen kagit boyutlari, turleri ve agirhiklan
Stok kartlari ve etiketler hakkinda daha fazla bilgi icin Stok Karti ve Etiket Kilavuzu'na bakin.

Desteklenen kagit boyutlari

Kagit boyutu Standart tepsi istege bagh 250 GC&ok amagh Arkali Onlii
veya 550 yapraklikk  besleyici modu

tepsi

” v v v Y

210 x 297 mm (8,3 x 11,7 ing)

A5 \/ \/ \/ X

148 x 210 mm (5,8 x 8,3 in¢)

A6 \/ X \/ X

105 x 148 mm (4,1 x 5,8 ing)

1 Bu boyut ayari, boyut yazilim uygulamasi tarafindan belirtiimedigi stirece sayfayi 216 x 356 mm (8,5 x 14 ing) igin
bigimlendirir.

2 Universal yalnizca standart tepside kagit boyutu en az 105 x 148 mm (4,1 x 5,8 ing) ise desteklenir. Universal yalnizca
istege bagh 250 veya 550 sayfalik tepside kagit boyutu en az 148 x 210 mm (5,8 x 8,3 in¢) ise desteklenir. Universal
yalnizca 6nli arkali modunda genislik en az 210 mm (8,3 ing) ve uzunluk en az 279 mm (11 ing) ise desteklenir. En
kicuk desteklenen Universal boyutu yalnizca ¢cok amagclh besleyicide desteklenir.
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Kagit boyutu Standart tepsi istege bagh 250 C&ok amagh Arkali Onlii

veya 550 yapraklik  besleyici modu
tepsi

JIS B5
182 x 257 mm (7,2 x 10,1 ing)

Letter
216 x 279 mm (8,5 x 11 ing)

Legal
216 x 356 mm (8,5 x 14 ing)

x| N~

Executive

184 x 267 mm (7,3 x 10,5 ing)
Oficio (Meksika)

216 x 340 mm (8,5 x 13,4 ing)

Folio
216 x 330 mm (8,5 x 13 ing)

x| N~

Statement
140 x 216 mm (5,5 x 8,5 ing)

Universal'- 2

76,2x 127 mm (3 x 5ing) en
fazla 216 x 356 mm

Y I G S S e O S N
A S S N S

~

(8,5 x 14 ing)

7 3/4 Zarf (Monarch) X X \/ X
98 x 191 mm (3,9 x 7,5 in¢)

9 Zarf X X \/ X
98 x 225 mm (3,9 x 8,9 in¢)

10 Zarf X X \/ X
105 x 241 mm (4,1 x 9,5 ing)

DL Zarf X X \/ X
110 x 220 mm (4,3 x 8,7 ing)

C5 Zarf X X \/ X
162 x 229 mm (6,4 x 9 ing)

B5 Zarf X X \/ X
176 x 250 mm (6,9 x 9,8 in¢)

Diger Zarf X X \/ X

229 x 356 mm (9 x 14 ing)

1 Bu boyut ayari, boyut yazilim uygulamasi tarafindan belirtiimedigi siirece sayfayi 216 x 356 mm (8,5 x 14 ing) igin
bicimlendirir.

2 Universal yalnizca standart tepside kagit boyutu en az 105 x 148 mm (4,1 x 5,8 ing) ise desteklenir. Universal yalnizca
istege bagh 250 veya 550 sayfalik tepside kagit boyutu en az 148 x 210 mm (5,8 x 8,3 ing) ise desteklenir. Universal
yalnizca 6nli arkali modunda genislik en az 210 mm (8,3 ing) ve uzunluk en az 279 mm (11 ing) ise desteklenir. En
kiiclk desteklenen Universal boyutu yalnizca ¢cok amacli besleyicide desteklenir.
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Desteklenen kagit turleri ve agirhiklan

Standart tepsi 60-90 g/m?2 (16—24 Ib) kagit agirliklarini destekler. istege bagl tepsi 60—120 g/m?2 (16-32 Ib)
kagit agirliklarini destekler. Cok amagli besleyici 60—163 g/m? (16—43 Ib) kagit agirliklarini destekler.

Kagit tiirii 250 veya 550 sayfalik C&ok amagli besleyici Arkali Onlii modu

tepsi

Diiz kagit \/ \/
Stok karti X X
Asetatlar X

Geri Doniistiirilmis

Parlak kagit

v
v
X
Kagit etiketleri’ \/
X
v
X

x| x| <o

Vinil etiketler X
Bond? \/
Zarf X
Piirtizlii zarf X X
Antetli

Matbu

Renkli Kagit

Agir Kagit?

NN NSNS

Kaba/Pamuk

SN IN NN NN NI N NN

v
v
v
Hafif Kagit \/
v
v

" Lazer yazicilar igin tasarlanmis bir yizlii kagit etiketler yalnizca arada bir kullanim igin desteklenir. Ayda 20 veya daha
az kagit etiket sayfasina yazdirmaniz onerilir. Vinil etiketler, ilag etiketleri ve gift-ylizIU etiketler desteklenmez.

2 Bond ve Agir Kagit en fazla 90 g/m? (24 Ib) kagit agirhgina kadar arkali dnlii modunda desteklenir.
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Yazdirma

Belge yazdirma

Belge yazdirma

1 Yazici kontrol panelindeki Kagit meniisiinden, kagit tiirii ve boyutunu yiiklenen kagitla eslesecek sekilde
ayarlayin.

2 Yazdirma igini génderin:

Windows kullanicilari igin

a Bir belge acgikken, Dosya >Yazdir 6gelerini tiklatin.

b Sirasiyla Ozellikler, Tercihler, Segenekler veya Kurulum égelerini tiklatin.
¢ Gerekirse, ayarlari degistirin.

d Tamam >Yazdir 6gelerini tiklatin.

Macintosh kullanicilan igin
a Sayfa Ayarlari iletisim kutusundaki ayarlari 6zellestirin:
1 Belge agikken, Dosya >Sayfa Ayarlari'ni segin.

2 Bir kagit boyutu secin veya yiiklenen kagida uygun 6zel bir boyut olusturun.
3 Tamam digmesini tiklatin.

b Yazdir iletisim kutusundaki ayarlari 6zellestirin:
1 Belge agikken, Dosya >Yazdir 6delerini segin.
Gerekiyorsa, daha fazla segenek icin agiklama tggenine tiklatin.
2 Gerekirse Yazdir iletisim kutusu ve acilir mendlerdeki ayarlari degistirin.

Not: Belirli bir kagit tirine yazdirmak igin, kagit tirt ayarini yuklenen kagitla ayni olacak
sekilde degistirin veya dogru tepsi ya da besleyiciyi segin.
3 Yazdir 6gesini tiklatin.

Toner koyulugunu ayarlama

Yerlesik Web Sunucusunu kullanma
1 Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

Notlar:

¢ Ag/Baglanti Noktalari menisinin TCP/IP bolimiinde bulunan yazici IP adresine bakin. IP
adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan d6rt rakam dizisinden olusur.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiklemek igin bir slreligine devre disi
birakin.

2 Ayarlar >Yazdirma Ayarlar >Kalite Meniisii >Toner Koyulugu secenegini tiklatin.
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3 Toner koyulugu ayarini yapin.

4 Gonder'i tiklatin.

Bilgisayardaki yazici ayarlarini kullanma
isletim sisteminize bagl olarak Yerel Yazici Ayarlar Yardimci Programi'ndan veya Yazici Ayarlari'ndan

toner koyulugu ayarlarini yapin.
Yazicinin kontrol panelini kullanma

1 Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

>Ayarlar >m >Yazdirma Ayarlari >m >Kalite Meniisii >m >Toner Koyulugu >m

2 Toner koyulugunu ayarlayin.

3 m diigmesine basin.

Mobil aygittan yazdirma

AirPrint kullanarak tasinabilir cihazdan yazdirma

AirPrint™ iPad® (tiim modeller), iPhone® (3GS veya sonrasi) veya iPod touch® (3. nesil veya sonrasi)
cihazlarinizdan dogrudan AirPrint 6zelligine sahip yaziciniza yazdirabilmenizi saglayan bir mobil yazdirma
uygulamasidir. AirPrint 6zelligine sahip yazicilar, en son iOS strimu Uzerinde galisan bu mobil cihazlar ile

uyumludur.

Not: Yazicinin ve taginabilir cihazin ayni kablosuz agi paylastigindan emin olun. Mobil cihazinizin kablosuz
ayarlarini yapilandirma hakkinda daha fazla bilgi igin, cihazla birlikte verilen belgelere bakin.

1 Tasinabilir cihazinizin ana ekraninda, uygulama simgesine dokunun.
Not: Bu Apple uygulamalarindan her tiirlli igerik yazdirabilirsiniz: iBook, Mail, Photos, Safari ve belirli
bazi App Store uygulamalari.

2 Yazdirilacak 6geyi secin ve & 6gesine dokunun.

3 Yazdir 6gesine dokunun ve ardindan yazicinizi segin.

4 istediginiz yazdirma segeneklerini ayarlayin ve Yazdir 6gesine dokunun.

Dell Mobile Print kullanarak tasinabilir cihazdan yazdirma

Dell Mobile Print kullanarak bir Android tasinabilir cihazdan (OS 2.1 veya Uzeri) dogrudan yaziciniza
yazdirabilirsiniz.

Notlar:

* Yazicinin ve taginabilir cihazin ayni kablosuz agi paylastigindan emin olun.
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* Kablosuz ayarlar yapilandirma hakkinda daha fazla bilgi i¢in, tasinabilir cihazinizla birlikte verilen
belgelere bakin.

1 Google Play'den Dell Mobile Print uygulamasini indirin.

&,

2 Tasinabilir cihazinizin ana ekranindan, =) 6gesine dokunun.

3 Yazdirilacak 6geyi segin.

Desteklenen uygulamalar listesinden segim yapabilirsiniz (Takvim, Kisiler, Gallery, Google Docs, GMail,
Internet, Messaging, Word Belgeleri, Excel Belgeleri, PowerPoint Belgeleri ve PDF Belgeleri).

4 Gerekirse, yazdirma onizleme iletisim kutusundan yazdirma ve yazici segeneklerini degistirin.

Not: Yaziciniz listede yer almiyorsa, yazicinizin ve taginabilir cihazinizin ag ayarlarini kontrol ederek
her ikisinin de ayni kablosuz agi paylastigindan emin olun.

5 Yazdir 6gesine dokunun.

Bilgi sayfalarini yazdirma

Bilgi sayfalari yazdirmaile ilgili daha fazla bilgi igin bkz. “Bir menu ayarlari sayfasi yazdirma”, sayfa 24 ve “Bir
ag ayarlari sayfasi yazdirma”, sayfa 25.

Bir font ornek listesini yazdirma

Yazici kontrol panelinden, asagidakilerden birine gidin:

>Raporlar >m >Fontlan Yazdir >m >PCL Fontlar >m

veya

>Raporlar >m >Fontlan Yazdir >m >PostScript Fontlari >m

Bir yazdirma isini iptal etme

Yazici kontrol panelinden bir yazdirma isini iptal etme

Yazici kontrol panelinden, - >m digmesine basin.

Bilgisayardan bir yazdirma igi iptal etme

Windows kullanicilari igin
1 Yazicilar klasoriinii agin ve yazicinizi segin.

2 Yazdirma kuyrugundan, iptal etmek istediginiz yazdirma isini secin ve ardindan silin.
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Macintosh kullanicilari igin
1 Apple meniistindeki Sistem Tercihleri bélimiinden yaziciniza gidin.

2 Yazdirma kuyrugundan, iptal etmek istediginiz yazdirma igini segin ve ardindan silin.
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Yazici menulerini anlama

Mentler listesi

Kagit Meniisii Raporlar Aglar/Baglanti Noktalari®
Varsayilan Kaynak Meni Ayarlari Sayfasi Aktif NIC

Kagit Boyutu/Tir(i  Aygit istatistikleri Standart Ag?

MP Yapilandir Ag Kurulum Sayfasi' Raporlar

Boyut Degistir Profiller Listesi Ag kart

Kagit Dokusu Yazi Tiplerini Yazdir  TCP/IP

Kagit Agirhigi Dizin Yazdir IPv6

Kagit Yukleme Deger Raporu Kablosuz

Ozel Tirler AppleTalk

Universal Ayarlari Standart USB

SMTP Kurulumu

Giivenlik Ayarlar
Gilvenlik Denetim Ginlugu Genel Ayarlar
Tarih ve Saati Ayarla Yazdirma Ayarlari

"Yazici kurulumuna bagl olarak, bu menl 6gesi A§ Kurulum Sayfasi veya Ag [x] Kurulum Sayfasi olarak goriintilenir.
2 Yazici kurulumuna bagli olarak, bu menii 6gesi Standart Ag veya Ag [x] olarak goriintilenir.
3 Bu meniideki meni 6geleri yalnizca yazdirma sunucularina bagli yazicilar veya ag yazicilarda gérintilenir.

Kagit menusu

Varsayilan Kaynak menisiu

Bunu kullanin Bunun igin

Varsayilan Kaynak | Tim yazdirma isleri i¢in varsayilan bir kagit kaynag: atayin.

Tepsi [x] Notlar:

CA Besleyici

Elle Kagit * Tepsi 1 (standart tepsi) fabrika varsayilan ayaridir.

Elle Zarf ® CA Besleyicinin bir menU ayari olarak gosterilmesi igin, Kagit menisinde CA Yapilandirma
ayarini "Kaset" olarak atayin.

* ki tepside de ayni boyutta ve ayni tiir kagit yiiklilyse ve tepsi ayarlari ayniysa, tepsiler
otomatik olarak baglantilandirilir. Bir tepsi bosaldiginda, yazdirma isi baglantili tepsiyi
kullanmaya devam eder.
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Kagit Boyutu/Turd menusu

Bunu kullanin Bunun igin

Tepsi [x] Boyutu Her tepsiye yiklenen kagidin boyutunu belirtir.
A4 Notlar:
A5
A6 * ABD fabrika varsayilan ayari Letter'dir. A4 uluslararasi varsayilan fabrika ayaridir.
JIS-B5 * iki tepsi de ayni boyutta ve ayni tir kagit iceriyorsa ve tepsiler ayni ayarlara sahipse,
Letter tepsiler otomatik olarak baglantilandirilir. Bir tepsi bosaldiginda, yazdirma isi baglantili

tepsiyi kullanmaya devam eder.

Legal
g * A6 kagit boyutu yalnizca Tepsi 1'de ve ¢cok amagli besleyicide desteklenir.

Executive

Oficio (Meksika)
Folio

Statement
Evrensel

Tepsi [x] Turi Her tepsiye yiklenen kagit tirinu belirtir.
Duz Kagit
Asetat
Geri Donusturalmus

Etiketler N . . . e
Bond ® Varsa, Ozel Tir [x] yerine kullanici tanimli bir ad gorintilenir.

Antetli * Otomatik tepsi baglantilandirmay yapilandirmak igin bu menuyi kullanin.

Notlar:

¢ Diiz Kagit, Tepsi 1 igin varsayilan fabrika ayaridir. Ozel Tir [x] , tiim diger tepsiler igin
varsayllan fabrika ayaridir.

Onceden Basili
Renkli Kagit
Hafif kagit

Agir Kagit
Kaba/Pamuk
Ozel Tur [x]

CA Besleyici Boyutu | Cok amagch besleyiciye yiklenen kagidin boyutunu belirtir.
A4

A5
A6 * ABD fabrika varsayilan ayari Letter'dir. A4 uluslararasi varsayilan fabrika ayaridir.

JISB5 ® CA Besleyici Boyutu'nun bir meni ayari olarak gérintilenmesi icin, Kagit menusuiinde
Letter CA Yapilandirma ayarini "Kaset" olarak belirleyin.

Legal * Cok amagli besleyici kagit boyutunu otomatik olarak algilamaz. Kagit boyutu degerini
ayarladiginizdan emin olun.

Notlar:

Executive
Oficio (Meksika)
Folio
Statement
Universal
7 3/4 Zarf
9 Zarf

10 Zarf
DL Zarf
C5 Zarf
B5 Zarf
Diger Zarf

Not: Bu menide yalnizca kurulu tepsiler ve besleyiciler listelenir.
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Bunu kullanin Bunun igin

CA Besleyici Turii
Diz Kagit
Kart Destesi
Asetat

Etiketler
Bond

Zarf

Partzla Zarf
Antetli
Onceden Basili
Renkli Kagit
Hafif kagit
Agir Kagit
Kaba/Pamuk
Ozel Tur [x]

Geri Donusturulmus

Cok amacl besleyiciye yuklenen kagidin turinu belirtir.
Notlar:

¢ Ozel Tir [x] fabrika varsayilan ayaridir.

® CA Besleyici Turu'nlin bir menu ayari olarak goriintilenmesi igin, Kagit menisinde CA
Yapilandirma ayarini "Kaset" olarak belirleyin.

Elle Kagit Boyutu
A4
A5
A6
JIS B5
Letter
Legal
Executive
Oficio (Meksika)
Folio
Statement
Evrensel

Elle yliklenen kagidin boyutunu belirtin.
Not: ABD fabrika varsayilan ayari Letter'dir. A4 uluslararasi varsayilan fabrika ayaridir.

Elle Kagit Tiirii
Duz Kagit
Kart Destesi
Asetat

Etiketler

Bond

Antetli
Onceden Basili
Renkli Kagit
Hafif kagit

Agir Kagit
Kaba/Pamuk
Ozel Tur [x]

Geri Donustiriimis

Elle yliklenen kagidin turina belirtin.
Notlar:

* Varsaylilan fabrika ayari Diz Kagit'tir.

* Elle Kagit Turd'nlin bir menl 6gesi olarak gosterilmesi igin, Kagit menusiinde CA
Yapilandirma ayarini "Elle" olarak belirtin.

Not: Bu menide yalnizca kurulu tepsiler ve besleyiciler listelenir.
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Elle Zarf Boyutu Elle yiklenmekte olan zarfin boyutunu belirtir.
7 3/4 Zarf Not: 10 Zarf, ABD icin varsayilan fabrika ayaridir. DL Zarf uluslararasi varsayilan fabrika
9 Zarf ayaridir.
10 Zarf
DL Zarf
C5 Zarf
B5 Zarf
Diger Zarf
Elle Zarf Turu Elle yiklenmekte olan zarf tirind belirtin.
Zarf Not: Varsayilan fabrika ayari Zarf'ir.
Puruzlu Zarf
Ozel Tir [x]
Not: Bu mentde yalnizca kurulu tepsiler ve besleyiciler listelenir.

CA Yapilandirma menisi

Bunu kullanin

CA Yapilandirma
Kaset
Elile
ik

Bunun igin
Yazicinin ¢ok amagcl besleyiciden ne zaman kagit segecegini belirler.
Notlar:

* Varsaylilan fabrika ayar Kaset'dir. Kaset, gok amach besleyiciyi varsayilan kagit kaynagi
olarak yapilandirir.

* Elle, cok amacli besleyiciyi yalnizca elle beslenen yazdirma isleri igin ayarlar.

* ilk, ok amagli besleyiciyi ayarlara bakiimaksizin birincil kagit kaynagi olarak ayarlanir.

Boyut Degistir menusu

Oge

Boyut Degistir
Kapali
Statement/A5
Letter/A4
Tamu Listelendi

Yapilacak iglem
istenen kagit boyutu yoksa, belirli bir kagit boyutunu degistirmek igin kullanilir.
Notlar:

* Varsayllan fabrika ayari Tumu Listelendi'dir. Mevcut tim boyutlar kullanilabilir.

* Kapali, boyut degistirmenin mimkin olmadigini belirtir.

* Boyut degistir ayarinin secilmesi yazdirma isinin Kagit Degistir mesaji géruntilenmeden
devam etmesine olanak sagdlar.

Kagit Dokusu meniisii

Bunu kullanin

Diiz Doku
Dizgun
Normal
Kaba

Bunun igin

Yiklenen diz kagidin goreli dokusunu belirtir.
Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.

w
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Bunu kullanin Bunun igin

Stok Karti Dokusu
Dizgun
Normal
Kaba

Yiklenen kart destesinin goreli dokusunu belirtir.
Notlar:

* Varsaylilan fabrika ayari Normal'dir.
® Secenekler yalnizca kart destesi destekleniyorsa goruntilenir.

Transparan Dokusu
Dizgin
Normal
Kaba

Yuklenen asetatlarin géreli dokusunu belirtir.
Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.

Geri Doniistiiriilmis Dokusu
Dizgun
Normal
Kaba

Yuklenen geri donustirilmus kagidin goéreli dokusunu belirtir.
Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.

Etiket Dokusu
Dizgun
Normal
Kaba

Yiklenen etiketlerin géreli dokusunu belirtir.
Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.

Bond Dokusu

Yuklenen bond kagidinin géreli dokusunu belirtir.

Dilzgin Not: Varsayilan fabrika ayari Kaba'dir.
Normal
Kaba

Zarf Dokusu Yiklenen zarflarin géreli dokusunu belirtir.
Diizglin Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Kaba

Kaba Zarf Dokusu Yiklenen kaba zarflarin géreli dokusunu belirtir.
Kaba

Antetli Dokusu Yuklenen antetli kagidin goéreli dokusunu belirtir.
Dilzgin Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Kaba

Matbu Dokusu Yuklenen matbu kagidin goéreli dokusunu belirtir.
Diizglin Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Kaba

Renkli Dokusu

Yiklenen renkli kagidin géreli dokusunu belirtir.

Kaba

Diizglin Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Kaba

Hafif Doku Yiklenen kagidin géreli dokusunu belirtir.
Dizgin Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
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Bunu kullanin Bunun igin

Agir Doku Yiklenen kagidin géreli dokusunu belirtir.
Diizglin Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Kaba
Kaba/Pamuk Dokusu Yiklenen pamuklu kagidin goreli dokusunu belirtir.
Kaba
Ozel [x] Doku Yuklenen 6zel kagidin goreli dokusunu belirtir.
Dizgln Notlar:
Normal
Kaba * Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
® Secenekler yalnizca 6zel turtin desteklenmesi durumunda gérintilenir.

Kagit Agirligi menusu

Oge

Diiz Kagit Agirhgi
Isik
Normal
Agir

Yapilacak iglem

Yuklenen duz kagidin goreli agirhdini belirtir.
Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.

Stok Karti Agirligi
Isik
Normal
Agir

Yuklenen kart destesinin goreli agirligini belirtir.
Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.

Saydam Agirhg:
Isik
Normal
Agir

Yuklenen asetatlarin géreli agirligini belirtir.
Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.

Geri Doniisturalmis Agirhgi

Yiklenen geri dénustirdlmis kagidin goéreli agirligini belirtir.

Agir

Isik Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Agir

Etiket Agirhgi Yiklenen etiketlerin goreli agirligini belirtir.
Isik Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Agir

Bond Agirhgi Yiklenen bond kagidin goreli agirhdini belirtir.
stk Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Agir

Zarf Agirhgi Yuklenen zarfin géreli agirhidini belirtir.
Istk Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
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Oge Yapilacak islem
Kaba Zarf Agirhigi Yiklenen kaba zarfin géreli agirlhigini belirtir.
stk Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Agir
Antetli Agirhgn Yuklenen antetli kagidin goreli agirhigini belirtir.
Isik Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Agir
Matbu Agirhg: Yiklenen dnceden basiimis kagidin goéreli agirhdini belirtir.
Isik Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Agir
Renkli Agirligi Yuklenen renkli kagidin goéreli agirligini belirtir.
stk Not: Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.
Normal
Agir
Hafif Agirhik Yuklenen kagidin agirliginin hafif oldugunu belirtir.
Isik
Agir Agirhik Yuklenen kagidin agirhginin agir oldugunu belirtir.
Agir
Pamuklu/Kaba Agirhgi Yuklenen pamuklu veya kaba kagidin goéreli agirligini belirtir.
Isik Not: Varsayilan fabrika ayari Agir'dir.
Normal
Agir
Ozel [x] Agirhg: Yiklenen 6zel kagidin goreli agirhgini belirtir.
Isik Notlar:
Normal
AgIr * Varsayilan fabrika ayari Normal'dir.

® Segenekler yalnizca 6zel tir desteklendiginde gorintilenir.

Kagit Yiikleme meniisu

Bunu kullanin

Geri Doniisturiilmis Yukleme

Onlii Arkali
Kapali

Bunun igin

Kagit tirl olarak Geri Donustlrtlmus belirtilen tim yazdirma isleri icin gift

yuze yazdirma segenegini belirler ve ayarlar.

Notlar:

* Tek tarafli yazdirma Yazdirma Tercihleri veya Yazdirma iletisim kutusundan ayarlanmis olsa bile Onlii Arkali, tim

yazdirma isleri igin varsayilan olarak iki tarafli yazdirma olarak ayarlanir.

¢ Onll Arkall secildigi takdirde, tek tarafa yazdirma igleri de dahil olmak lzere tiim yazdirma igleri 6nlii arkal

yazdirma birimi aracihidiyla gonderilir.

e Kapall, tim menuler igin varsayilan fabrika ayaridir.
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Bunu kullanin Bunun igin

Bond Yiukleme Kagit tirl olarak Bond belirtilen tim yazdirma isleri icin ¢ift ylize yazdirma
Onlii Arkali secenegini belirler ve ayarlar.
Kapali
Antetli Yiikkleme Kagit tirl olarak Antetli belirtilen tim yazdirma isleri igin gift ylize yazdirma
Onlii Arkali secenegini belirler ve ayarlar.
Kapali
Matbu Yiikleme Kagit tirl olarak Matbu belirtilen tim yazdirma isleri igin gift ylize yazdirma
Onlii Arkali secenegini belirler ve ayarlar.
Kapali
Renkli Yiikleme Kagit tirl olarak Renkli belirtilen tim yazdirma isleri igin gift ylize yazdirma
Onlii Arkali secenegini belirler ve ayarlar.
Kapal
Hafif Yiikleme Kagit tirl olarak Hafif belirtilen tim yazdirma isleri icin gift ylize yazdirma
Onli Arkall secgenegini belirler ve ayarlar.
Kapall
Agir Yiikleme Kagit tirl olarak Agir belirtilen tim yazdirma isleri igin ¢ift ylize yazdirma
Onlu Arkali secenegini belirler ve ayarlar.
Kapall
Ozel [x] Yiikleme Kagt tiirii olarak Ozel [x] belirtilen tiim yazdirma isleri igin gift yiize yazdirma
Onli Arkali secenegini belirler ve ayarlar.
Kapali Not: Ozel [x] Yikleme yalnizca 6zel tiir destekleniyorsa kullanilabilir.
Notlar:
* Tek tarafli yazdirma Yazdirma Tercihleri veya Yazdirma iletisim kutusundan ayarlanmis olsa bile Onlii Arkali, tim
yazdirma igleri icin varsayilan olarak iki tarafli yazdirma olarak ayarlanir.
* Onli Arkall secildigi takdirde, tek tarafa yazdirma isleri de dahil olmak {izere tiim yazdirma isleri 6nlii arkali
yazdirma birimi araciligiyla génderilir.
e Kapall, tim menuler igin varsayilan fabrika ayaridir.

Ozel Tiirler meniisii

‘ Kullanim Amag

Ozel Tiir [x] Bir kagit veya dzel ortam tiirinii varsayilan Ozel Tiir [x] adi veya Yerlesik Web Sunucusu veya
Kagit Yerel Yazici Ayarlari Yardimci Programi'nda olusturulan kullanici-tanimli bir 6zel ad ile iligkilen-
Kart Destesi dirin.

Asetat Notlar:
:?ll()atllpamuk e Ozel Tir [x] igin varsayilan fabrika ayari Kagit'tir.
retier * Bu kaynaktan yazdirabilmek icin 6zel ortam tirl secili tepside veya besleyicide desteklen-
s melidir. )
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Kullanim Amag

Kagit

Kart Destesi
Asetat
Kaba/Pamuk
Etiketler
Zarf

Geri Doniistiirilmis

Diger menulerde Geri DénUstirtlmus ayar segildiginde bir kagit turd belirtir.
Notlar:

¢ Varsayilan fabrika ayari Kagit'tir.

* Bu kaynaktan yazdirabilmek igin Geri Donlsturiimis kagit tir segili tepsi veya besle-
yicide desteklenmelidir.

Universal Ayarlari menusu

Bunu kullanin Bunun igin

Olgiim Birimleri
ing

Olgiim birimlerini tanimlar.

Notlar:
Milimetre
* ABD igin varsayilan fabrika ayari ingtir.
® Uluslararasi varsayilan fabrika ayari milimetredir.
Dikey Genisligi | Dikey genigligini ayarlar.
3-8,5in¢ Notlar:
76-216 mm

* Geniglik maksimum degeri gectigi takdirde, yazici izin verilen maksimum genisligi kullanir.
* ABD i¢in varsayilan fabrika ayari 8.5 ingtir. Genisligi, 0,01-in¢g adimlarla artirabilirsiniz.
® 216 mm uluslararasi varsayilan fabrika ayaridir. Genisligi, 1-mm adimlarla artirabilirsiniz.

Dikey Yiksekligi
3-14,17 ing
76-360 mm

Dikey ylksekligini ayarlar.
Notlar:

® Yikseklik maksimum degeri astigi takdirde, yazici izin verilen maksimum yuksekligi kullanir.
* ABD igin varsayilan fabrika ayari 14 ingtir. YUksekligi, 0,01-in¢ adimlarla artirabilirsiniz.
® 356 mm uluslararasi varsayilan fabrika ayaridir. Yikseklidi, 1-mm adimlarla artirabilirsiniz.

Besleme Yonii
Kisa Kenar
Uzun Kenar

Kagit iki ydbnden de yiklenebiliyorsa, besleme yéninu belirtir.
Notlar:

* Varsaylilan fabrika ayari Kisa Kenar'dir.

® Uzun Kenar yalnizca uzun kenar tepsi tarafindan desteklenen maksimum genisligi astiginda
gOsterilir.

Raporlar menusu

Raporlar menusu

Bunu kullanin

Menii Ayarlarn Sayfasi

Bunun igin

kontrol paneli dili, TCP/IP adresi, sarf malzemesi durumu, ag baglantisi durumu ve baska
bilgiler iceren bir rapor yazdirir.

Tepsilere yUkli kadit, kurulu bellek, toplam sayfa sayisi, alarmlar, zaman asimlari, yazicinin
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Bunu kullanin Bunun igin

Aygit istatistikleri

Sarf malzemesi bilgileri ve yazdirilan sayfalarla ilgili ayrintilar gibi yazici istatistiklerini igeren
bir rapor yazdirir.

Ag Kurulum Sayfasi

TCP/IP adresi bilgileri gibi ag yazici ayarlari hakkinda bilgiler igeren bir rapor yazdirir.

Not: Bu menu 6gesi yalnizca yazdirma sunucularina bagli yazicilar veya ag yazicilari igin
gosterilir.

Profiller Listesi

Yazicida kayitli profillerin bir listesini yazdirir.
Not: Bu meni 6gesi yalnizca LDSS etkinlestirildiginde gorintilenir.

Yazi Tiplerini Yazicida halen ayarli yazici dili icin mevcut tim yazi tiplerini gésteren bir rapor yazdirir.
Yazdirma Not: PCL ve PostScript emuilasyonlari igin ayri bir liste vardir.

PCL Yaz Tipleri

PostScript Yazi

Tipleri
Dizin Yazdir istege bagli bir flash bellek kartinda saklanan tim kaynaklarin bir listesini yazdirir.

Notlar:

* s Arabellek Boyutu %100 olarak ayarlanmalidir.
* istege bagh flash bellegin dogru takildigindan ve diizgiin calistigindan emin olun.
* Bu menu 6gesi yalnizca istege bagl bir flash bellek karti takildiginda géruntilenir.

Deger Raporu

Yazicinin seri numarasi ve model adi gibi deger bilgilerini iceren bir rapor yazdirir.

Ag/Portlar menuisu

Bu bélimdeki mentiler yalnizca yazdirma sunucularina bagli yazicilar veya ag yazicilarinda gérintdlenir.

Aktif NIC menusu

Yapilacak iglem

Etkin NIC
Otomatik

[mevcut ag kartlar listesi]

Notlar:

* Varsaylilan fabrika ayari Otomatik'tir.
* Bu menu 6gesi yalnizca istege baglh bir ag karti takildiginda gérintulenir.

Standart Ag ve Ag [x] menusu

Not: Bu mentide yalnizca etkin bagl noktalari gériinir. Etkin olmayan tim baglanti noktalari yok sayilir.

Bunu kullanin Bunun igin

PCL SmartSwitch
Acik
Kapall

Bir is gerektirdiginde, varsayilan yazici dilinin ne olduguna bakmaksizin yaziciyir otomatik
olarak PCL emulasyonuna gegirir.

Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari Acik'tir (On).

* PCL SmartSwitch devre disiysa, yazici gelen verileri incelemez ve Ayarlar menusunde
belirtilen varsayilan yazici dilini kullanir.
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Bunu kullanin Bunun igin

PS SmartSwitch Bir is gerektirdiginde, varsayilan yazici dilinin ne olduguna bakmaksizin yaziciyir otomatik
Acik olarak PS emulasyonuna gegirir.
Kapali Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari Acik'tir (On).

* PS SmartSwitch devre disiysa, yazici gelen verileri incelemez ve Ayarlar menisinde
belirtilen varsayilan yazici dilini kullanir.

NPA Modu Yaziciyi, NPA iletisim kurali tarafindan tanimlanan ¢ift yonlu iletisim i¢cin gereken 6zel islemleri
Kapali yapacak sekilde ayarlar.
Otomatik Notlar:

* Varsaylilan fabrika ayari Otomatik'tir.

® Bu ayarin yazici kontrol panelinden degistiriimesi ve ardindan mentlerden ¢ikiimasi
yazicinin yeniden baslamasina neden olur. Menu secimi gliincellenir.

Ag Arabellegi Ag giris arabelleginin boyutunu ayarlar.
Devre digi Notlar:
Otomatik

3KB - [izin verilen * Varsaylilan fabrika ayari Otomatik'tir.

maksimum boyut] * Bu deger 1 KB buyuklugundeki adimlarla degistirilebilir.

* izin verilen maksimum boyut yazicidaki bellek miktarina, diger baglanti arabelleklerinin
boyutuna ve Kaynak Kaydet'in Agik veya Kapali olup olmamasina baglhdir.

* AJ Arabelleginin maksimum boyut araligini artirmak igin, paralel, seri ve USB arabellek-
lerini devreden ¢ikarin veya kugultin.

* Bu ayarin yazici kontrol panelinden degistiriimesi ve ardindan menulerden ¢ikilmasi
yazicinin yeniden baslamasina neden olur. Menu secimi gliincellenir.

Mac ikili PS Yaziciy Macintosh ikili PostScript yazdirma iglerini islemek igin ayarlar.
Acik Notlar:
Kapali
Otomatik * Varsayllan fabrika ayari Otomatik'tir.

* Kapall, yazdirma islerini standart iletisim kuralini kullanarak filtreler.
* Acik, ham ikili PostScript yazdirma iglerini igler.

Raporlar menusu

Menlye erismek igin asagidakilerden birine gidin:
¢ Aglar/Baglanti Noktalari >Standart Ag >Standart Ag Kurulumu >Raporlar
¢ Aglar/Baglanti Noktalari >Ag [x] >Ag [x] >KurulumuRaporlar

Bunu kullanin Bunun igin

Ayarlar Sayfasi Yazdir | TCP/IP adresi gibi ag yazici ayarlari hakkinda bilgiler igeren bir rapor yazdirir.

Ag Karti menusu

Menlye erismek igin asagidakilerden birine gidin:
¢ Ag/Baglanti Noktalari >Standart Ag >Standart Ag Kurulumu >Ag Karti
¢ Ag/Baglanti Noktalari >Ag [x] >Ag [x] Kurulumu >Ag Karti
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Oge Yapilacak islem

Kart Durumunu Géster | Ag kartinin baglanti durumunu goérintdleyin.
Bagh
Bagh degil
Ag Karti Hizi Etkin ag kartinin hizini gértntuler.
Ag Adresi Ag adreslerini géruntiler.
UAA
LAA
is Zamanasimi Bir ag yazdirma isinin iptal edilmesi icin gecen sureyi ayarlar.
0-255 saniye Notlar:
¢ Fabrika varsayilan ayari 90 saniyedir.
¢ 0 ayar degeri zamanasimini devreden ¢ikarir.
* 1-9 arasinda bir deger secildiginde, ayar 10 olarak kaydedilir.

TCP/IP menusu

Menlye erismek igin asagidakilerden birine gidin:
¢ Ag/Baglanti Noktalari >Standart Ag >Standart Ag Kurulumu >TCP/IP
¢ Ag/Baglanti Noktalari >Ag [x] >Ag [x] Ayarlar1 >TCP/IP

Not: Bu meni yalnizca yazdirma sunucularina bagli yazicilar veya ag yazicilarinda bulunur.

Bunu kullanin Bunun igin

Ana Makine Adini Ayarla Ag bilgisayari adini ayarlayin.
Notlar:

® Bu ayar, yalnizca Yerlesik Web Sunucusundan degistirilebilir.

* Ana makine adi en fazla 15 karakterden olusabilir ve US-ASCII veya alfasayisal
bir karakter ya da tire icerebilir.

IP Adresi Gegerli TCP/IP adresini goruntiler veya degistirir.

Not: IP adresinin elle girilmesi "DHCP'yi Etkinlestir" ve "Oto IP'yi Etkinlestir"
ayarlarini Kapali olarak degistirir. Ayrica, BOOTP ve RARP'yi destekleyen sistem-
lerde "BOOTP'yi Etkinlestir" ve "RARP'yi Etkinlestir" ayarlarini da Kapali olarak

degistirir.

Ag Maskesi Gegerli TCP/IP ag maskesini gorintller veya degistirir.
Ag Gegidi Gegerli TCP/IP agd gegcidini goruntiler veya degistirir.
DHCP'yi Etkinlestir DHCP adresini ve parametre atamasini belirtir.

Acik Not: Varsayilan fabrika ayari Agik'tir (On).

Kapali
AutolP'yi Etkinlestir Sifir Yapilandirmali A§ ayarini gosterir.

Evet Not: Varsayilan fabrika ayari Evet'tir.

Hayir
FTP/TFTP'yi Etkinlestir Yaziciya Dosya Aktarim Protokoliinl kullanarak dosya gdndermenize olanak saglayan

Evet bitinlesik FTP sunucusunu etkinlestirir.

Hayir Not: Varsayilan fabrika ayari Evet'tir.
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Bunu kullanin Bunun igin

HTTP Sunucusunu Etkinlestir
Evet
Hayir

Yerlesik Web sunucusunu (Yerlesik Web Sunucusu) etkinlestirir. Etkinlestirildiginde,
yazici bir Web tarayici kullanarak uzaktan izlenebilir ve yonetilebilir.

Not: Varsayilan fabrika ayari Evet'tir.

WINS Sunucusu Adresi

Gegerli WINS sunucu adresini gortntiler veya degistirir.

DDNS'yi Etkinlestir

Gegcerli DDNS ayarini gorintiler veya degistirir.

Evet Not: Varsayilan fabrika ayari Evet'tir.
Hayir
mDNS'yi Etkinlestir Gecerli mDNS ayarini géruntuler veya degistirir.
Evet Not: Varsayilan fabrika ayari Evet'tir.
Hayir
DNS Sunucusu Adresi Gegcerli DNS sunucu adresini géruntller veya degistirir.

DNS Sun. Adresi Yedekle

Yedek DNS Sunucu Adresi 2

Yedek DNS Sunucu Adresi 3

Yedek DNS sunucu adreslerini gérintileyin veya degistirin.

HTTPS'yi Etkinlestir
Evet
Hayir

Gegerli HTTPS ayarini gorintiler veya degistirir.
Not: Varsayilan fabrika ayari Evet'tir.

IPv6 menitsu

Menlye erismek igin asagidakilerden birine gidin:
¢ Ag/Baglanti Noktalari >Standart Ag >Standart Ag Kurulumu >IPv6
¢ Ag/Baglanti Noktalari >Ag [x] >Ag [x] Ayarlar1 >IPv6

Not: Bu menu yalnizca yazdirma sunucularina bagli yazicilar veya ag yazicilarinda bulunur.

Bunu kullanin Bunun igin

IPv6 Etkinlestir
Acik
Kapall

Yazicida Internet Protokoll Striim Alti'y (IPv6) etkinlestirin.
IPv6, IP adresleri olusturmak igin daha buyuk sayilar kullanir.
Not: Varsayilan fabrika ayari Acgik'tir.

Otomatik Yapilandirma
Acik
Kapall

Ag bagdastiricisinin bir yonlendirici tarafindan saglanan otomatik IPv6 adresi
yapilandirmasini kabul edip etmeyecegini belirtin.

Not: Varsayilan fabrika ayari Acik'tir.

Ana Makine Adini Ayarla’

Ag bilgisayari adini ayarlayin.

Not: Ana makine adi 15 karakterle sinirlidir ve yalnizca US-ASCII, alfasayisal
karakterler ve tireyi kabul eder.

Adresi Goriintiile’

Gegerli IPv6 adreslerini goruntuler.

Yoénlendirici Adresini Goriintiile”

Gegerli yonlendirici adresini gorintuler.

DHCPvV6 Etkinlestir
Acik
Kapali

Yazicida DHCPvV6 6zelligini etkinlegtirin.
Not: Varsayilan fabrika ayari Agik'tir.

“ Bu ayarlar yalnizca Yerlesik Web Sunucusundan degistirilebilir.
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Kablosuz menusiu

Not: Bu meni yalnizca kablosuz aga bagli yazicilar veya bir kablosuz ag bagdastiricisi bulunan yazici
modelleri igin kullanilabilir.

Menuye erismek icin asagdidakilerden birine gidin:
¢ Ag/Baglanti Noktalari >Ag [x] >Ag [x] Kurulumu >Kablosuz

Bunu kullanin Bunun igin

Ag Modu Ag modunu belirtir.
Alt Yapi Notlar:
Ozel

* Varsayilan fabrika ayari Ad hoc'tur. Bu, yazici ve bilgisayar arasindaki kablosuz
baglantiyr dogrudan yapilandirir.

* Altyapi, yazicinin bir aga bir erisim noktasi kullanarak erismesini saglar.

Uyumluluk Kablosuz ag i¢in kablosuz standardini belirtir.

802.11b/g Not: 802.11b/g/n varsayilan fabrika ayaridir.
802.11b/g/n

Ag Sec Kullanilacak yazici igin bir yazici secer.

Sinyal Kalitesini Goster | Kablosuz baglantinin kalitesini gérinttler.

Giivenlik Modunu Goster | Kablosuz agin sifreleme yontemini gérintdler.

AppleTalk menusiu

Not: Bu menu yalnizca kablolu ag baglantisi olan yazici modellerinde veya istege bagl bir ag kart
takildiginda kullanilabilir.

Menlye erismek igin asagidakilerden birine gidin:
e Ag/Baglanti Noktalari >Standart Ag >Standart Ag Kurulumu >AppleTalk
¢ Ag/Baglanti Noktalari >Ag Kurulumu [x] >AppleTalk

Oge Yapilacak islem

Etkinlestir AppleTalk destegini etkinlestirir veya devre digi birakir.
Evet Not: Varsayilan fabrika ayari Evet'tir.
Hayir

Adi Goster Atanan AppleTalk adini gosterir.

Not: Bu ad yalnizca Katistiriimig Web Sunucusundan degistirilebilir.

Adresi Goster Atanan AppleTalk adresini gosterir.
Not: Bu adres yalnizca Katistirilmis Web Sunucusundan degistirilebilir.

Bolge Ayarla Ag Uzerinde bulunan AppleTalk boélgelerinin bir listesini saglar.

[ag uzerinde bulunan Not: Varsayilan fabrika ayari ag igin varsayilan bélgedir. Varsayilan bélge olmamasi
bolgelerin listesi] durumunda, yildiz igareti (*) ile isaretlenmig bdlge varsayilan ayaridir.
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Standart USB mendtsii

Bunu kullanin Bunun igin

PCL SmartSwitch Bir USB baglanti noktasindan alinan bir is gerektirdiginde, varsayilan yazici dilinin ne
Acik olduguna bakmaksizin yaziciyi otomatik olarak PCL emilasyonuna gegirir.
Kapali Notlar:
* Varsayilan fabrika ayari Agik'tir (On).
* Kapali olarak ayarlandiginda, yazici gelen verileri incelemez. PS SmartSwitch Agik
olarak ayarlanirsa yazici, PostScript emilasyonunu kullanir. PS SmartSwitch ayari
Kapali olarak ayarlanmigsa, Kurulum menisinde belirtilen varsayilan yazici dilini
kullanir.
PS SmartSwitch Bir USB baglanti noktasindan alinan bir is gerektirdiginde, varsayilan yazici dilinin ne
Acik olduguna bakmaksizin yaziciyi otomatik olarak PS emulasyonuna gegirir.
Kapali Notlar:
* Varsayilan fabrika ayari Agik'tir (On).
* Kapali olarak ayarlandiginda, yazici gelen verileri incelemez. PCL SmartSwitch Agik
olarak ayarlanirsa yazici, PCL emulasyonunu kullanir. PCL SmartSwitch ayari
Kapali olarak ayarlanmigsa, Kurulum menisinde belirtilen varsayilan yazici dilini
kullanir.
NPA Modu Yaziciyi, NPA iletisim kurali tarafindan tanimlanan ¢ift yonli iletisim icin gereken 6zel
Acik islemleri yapacak sekilde ayarlar.
Kapali Notlar:
Otomatik

* Varsayilan fabrika ayari Otomatik'tir. Otomatik, yaziciy verileri incelemek, bigimi
belirlemek ve sonra uygun sekilde islemek icin ayarlar.

* Ayarin yazici kontrol panelinden degistiriimesi, yaziciy1 otomatik olarak yeniden
baslatir. Meni sec¢imi glincellenir.

USB Arabellegi
Devre digi
Otomatik
3K - [izin verilen
maksimum boyut]

USB giris arabelleginin boyutunu ayarlar.

Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari Otomatik'tir.
* Devre Digl, is arabelleklemeyi kapatir.
® USB arabellek boyutu ayar 1 KB buyukliginde adimlarla degistirilebilir.

* zin verilen maksimum boyut yazicidaki bellek miktarina, diger baglanti arabellekle-
rinin boyutuna ve Kaynak Kaydet'in Agik veya Kapali olup olmamasina baghdir.

® USB Arabelleginin maksimum boyut araligini artirmak igin, paralel, seri ve ag arabel-
leklerini devreden ¢ikarin veya kugultin.

* Ayar yazici kontrol panelinden degistirildiginde, yazici otomatik olarak yeniden
baslatilir. Men( secimi glincellenir.

Mac ikili PS Yaziciyl Macintosh ikili PostScript yazdirma islerini islemek icin ayarlar.
Agik Notlar:
Kapall
Otomatik * Varsayllan fabrika ayari Otomatik'tir.
* Acik, ham ikili PostScript yazdirma islerini igler.
* Kapali, yazdirma islerini standart iletisim kuralini kullanarak filtreler.
ENA Adresi Harici bir yazici sunucusu igin ag adresi bilgilerini ayarlar.
YYY.YYY-YYYy.yyy Not: Bu menu yalnizca yazici USB baglanti noktasi Gizerinden harici bir yazici

sunucusuna baglandiginda kullanilabilir.
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Bunu kullanin Bunun igin

ENA Ag Maskesi

Harici bir yazici sunucusu igin ag maskesi bilgilerini ayarlar.

YYY-YYY.YYy.yyy Not: Bu menl yalnizca yazici USB baglanti noktasi Gzerinden harici bir yazici
sunucusuna baglandiginda kullanilabilir.
ENA Ag Gegidi Harici bir yazici sunucusu igin ag gecidi bilgilerini ayarlar.
YYY-YYY.YYy.yyy Not: Bu menl yalnizca yazici USB baglanti noktasi Gzerinden harici bir yazici

sunucusuna baglandiginda kullanilabilir.

SMTP Ayarlari menusu

Bunu kullanin Bunun igin

Birincil SMTP Ag Gegidi

Birincil SMTP Ag Gegidi
Baglanti Noktasi

ikincil SMTP Ag Gegidi

ikincil SMTP Ag Gegidi
Noktasi

SMTP sunucusu ag gegidi ve baglanti noktasi bilgilerini belirtir.
Not: Varsayillan SMTP ag gegidi baglanti noktasi 25'ir.

SMTP Zaman Asimi

Sunucu bir e-postayi génderme denemelerini sona erdirmeden énce gegecek saniye

5-30 cinsinden sureyi belirtin.
Not: Fabrika varsayilan ayari 30 saniyedir.
Yanit Adresi Yazici tarafindan génderilen e-postada en fazla 128 karakter iceren bir yanit adresi
belirtin.
SSL Kullan SSL'yi, SMTP sunucusuna baglanirken yiiksek giivenlik igcin SSL kullanacak sekilde
Devre Digl ayarlayin.
Gorus Notlar:
Zorunlu

* Varsayilan ayar Devre Digi'dir.

® Gorls ayar kullanildiginda, SMTP sunucusu, SSL'nin kullanilip kullanil-
mayacagini belirler.

SMTP Sunucusu Kimlik
Dogrulama
Kimlik dogrulama gerek-
miyor
Oturum A¢/Diiz
CRAM-MD5
Digest-MD5
NTLM
Kerberos 5

Yazdirma ayricaliklari icin gereken kullanici kimlik dogrulama tirina belirtir.
Not: Varsayilan fabrika ayari, "Kimlik dogrulama gerekmiyor"dur.

Aygit-Tarafindan Gonderilen
E-posta
Hicbiri
Aygit SMTP Kmik Bilg.
Kullan

Aygit Kullanici Kimligi

Aygit Parolasi

SMTP sunucusuyla iletisim kurulurken hangi kimlik bilgilerinin kullanilacagini belirtir.
Bazi SMTP sunucularinin e-posta géndermek igin kimlik bilgileri gerekir.

Notlar:

* Aygit-Tarafindan Génderilen E-posta igin varsayilan fabrika ayar Higbiri'dir.

* Aygitin SMTP Kimlik Bilgilerini Kullan segili durumdayken SMTP sunucusunda
oturum agmak icin Aygit Kullanici Kimligi ve Aygit Parolasi kullanilir.
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Guvenlik menusu

Guvenlik Denetim Gunligia menusu

Bunu kullanin Bunun igin

Giinliigii Gonder

Yetkili bir kullanicinin denetim ginligini géndermesine izin verir.
Notlar:

® Denetim gunligund yazici kontrol panelinden géndermek igin, yaziciya bir flag
surlcu baglayin.

® Denetim gunligund Yerlesik Web Sunucusu'ndan da indirebilir ve sonra bilgisa-
yariniza kaydedebilirsiniz.

Ginligi Sil
Simdi si
Silme

Denetim gunltklerinin silinip silinmeyecegini belirler.
Not: Simdi sil varsayilan fabrika ayaridir.

Giinliigii Yapilandir
Denetimi Etkinlestir
Evet
Hayir
Uzak SisGunligini Etkin-
lestir
Hayir
Evet
Uzak SisGunlugu Tesisi
0-23
Gunluklenecek olaylarin
ciddiyeti
0-7

Denetim gunliklerinin nasil olusturulacagini ve olusturulup olusturulmayacagini
belirler.

Notlar:
* Denetimi etkinlestir ayari olaylarin givenli denetim ginligine mi yoksa uzak
sistem gunligine mi kaydedilecegini belirtir. Varsayilan fabrika ayari Hayir'dir.

® Uzak SisGunlugini Etkinlestir ayari ginliklerin uzak bir sunucuya gonderilip
gonderilmeyecegini belirler. Varsayilan fabrika ayari Hayir'dir.

® Uz. Sis. Gnlg. Araci gunlikleri uzak sistem glnltgu bilgisayarina géndermeden
once kullanilacak degeri belirler. 4 varsayilan fabrika ayaridir.

* Guvenlik denetim ginligl etkinlestirildiginde, her olayin ciddiyet degeri kayde-
dilir. 4 varsayilan fabrika ayaridir.

Tarih ve Saati Ayarla menusu

Bunu kullanin Bunun igin

Gegerli Tarih ve Saat

Yazicinin gecerli tarih ve saat ayarlarini goérantdler.
Not: Tarih ve saat, YYYY-AA-GG SS:DD bigiminde ayarlanir.

Tarih ve Saati Manuel Ayarla

Tarih ve saat girisi yapilir.

[saat dilimleri listesi]

[tarih/saat girisi] Not: Tarih ve saat ayarinin bu menii kullanilarak yapiimasi NTP'yi Etkinlestir
ayarini otomatik olarak Kapali konumuna getirir.
Saat Dilimi Saat dilimini segmek icin kullanihr.

Not: GMT varsayilan fabrika ayaridir.

DST kurallarina otomatik
olarak dikkat et

Acik
Kapall

Yaziciyi, yazicinin Saat Dilimi ayariyla iligkilendirilmis uygun gun 1s1d1 tasarrufu (DST)
baslangi¢ ve bitis saatlerini kullanacak sekilde ayarlar.

Not: Varsayilan fabrika ayari Agik'tir.
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Bunu kullanin Bunun igin

NTP'yi Etkinlestir Ag uzerindeki aygitlarin saatlerini senkronize eden A§ Zaman Protokoll'nu etkinles-
Acik tirir.
Kapali Notlar:

¢ Varsayilan fabrika ayar Agik'tir.

* Tarih ve saati elle ayarlamaniz durumunda NTP'yi Etkinlestir ayari otomatik
olarak Kapali duruma gelir.

Ayarlar menusu

Genel Ayarlar menusu

Bunu kullanin Bunun igin

Ekran Dili Ekranda géruntulenen metnin dilini ayarlar.
ingilizce Not: Tiim yazicilarda tiim diller kullanilamaz ve bu dillerin gériinmesi igin
Francais Ozel donanim ylklemeniz gerekebilir.
Deutsch
Italiano
Espanol
Dansk
Norsk
Nederlands
isvecce
Portekizce
Suomi
Rusca
Polski
Yunanca
Magyar
Tarkge
Cesky
Basitlestiriimis Cince
Geleneksel Cince
Korece
Japonca

Sarf Malzemeleriyle ilgili Tahminleri Kontrol paneli, Yerlesik Web Sunucusu, menu ayarlari ve aygit istatistikleri
Goster raporlarindan sarf malzemeleri tahminlerini géruntuler.

Tahminleri Goster
Tahminleri Gosterme

N
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Bunu kullanin Bunun igin

Eko Modu
Kapall
Eneriji
Enerji/lKagit
Kagit

Enerji, kagit veya 6zel ortam kullanimini en aza indirir.
Notlar:
* Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir (Off). Bu, yaziciyi varsayilan fabrika
ayarlarina geri déndurdr.
* Enerji, yazicinin kullandigi glicti en aza indirir.
¢ Enerji/Kagit glic ve kagit veya 6zel ortam kullanimini en aza indirir.
* Bir yazdirma isi i¢in gerekli kagit ve 6zel ortam miktarini en aza indirir.

Sessiz Modu

Yazici gurultisinu en aza indirin.

Kapali Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir (Off).
Acik
ilk Kurulumu gahstir Kurulum sihirbazini ¢aligtirir.
Evet Notlar:
Hayir
* Varsayllan fabrika ayari Evet'tir.
¢ Kurma sihirbazi llke veya bdlge secim ekraninda Bitti secilerek
tamamlandiktan sonra, varsayilan Hayir olur.
Kagit Boyutlari Kagit boyutlar dlgtistne ait birimi belirtir.
ABD Notlar:
Metrik

* Varsayilan fabrika ayari US'dir.

¢ [lk ayar ilk kurulum sihirbazinda iilke veya bélge segimi tarafindan
belirlenir.

Zamanasimlari
Uyku Modu
Devre digi
1-120 dak

Yazicinin bir is yazdirildiktan sonra disuk gug dizeyine gegmeden 6nce
bekledigi slreyi ayarlar.

Notlar:

¢ Varsayllan fabrika ayari 30 dakikadir.

* Devre Disi, sadece Enerji Tasarrufu Kapali olarak ayarlandiginda
gOruntilenir.

* Enerji Tasarrufu Kapali olarak ayarlandiginda maksimum stre, 240
dakikaya cikarilir.

* DisUk ayarlar daha fazla enerji tasarrufu saglar, ama isinma siresi
uzar.

® Yazici surekli kullaniliyorsa daha yiiksek bir ayar segin. Cogu
durumda, bu yazicinin en kisa i1sinma suresiyle yazdirmaya hazir hale
gelmesini saglar.

Zamanasimlari
Ekran Kapaliyken yazdir

Ekran kapaliyken yazdirmaya izin
ver

Yazdirma sirasinda ekran acik

Ekran kapaliyken bir isi yazdirin.
Not: Yazdirirken ekran agik 6zelligi, fabrika varsayilan ayaridir.
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Bunu kullanin Bunun igin

Zamanasgimlar Yazicinin, Hazirda Bekleme moduna girmeden énce bekledigi streyi
Hazirda Bekleme Siire Sonu ayarlar.

Devre digi Not: Varsayilan fabrika ayari 3 gunddir.
1 saat
2 saat
3 saat
6 saat
1 gun
2 gln
3 gin
1 hafta
2 hafta
1ay

Zamanasimlari Etkin Ethernet baglantisi olsa bile yaziciy1 Hazirda Bekleme moduna
Baglantida Hazirda Bekleme Siire ayarlayin.

Sonu Not: Hazirda Bekleme varsayilan fabrika ayaridir.
Hazirda Bekleme

Hazirda Bekletme

Zamanasimlari Yazicinin, hazir durumuna dénmeden énce bekledidi saniye cinsinden
Ekran Zaman Asimi sureyi ayarlamak icin kullanilir.
15-300 sn. Not: Varsayilan fabrika ayari 30 saniyedir.
Zamanasimlari Yazicinin yazdirma isinin kalanini iptal etmeden dnce bir is sonu mesaji
Yazdirma Zamanasimi almak i¢in bekledigi stireyi (saniye cinsinden) ayarlar.
Devre digi Notlar:
1-255 sn.

* Varsaylilan fabrika ayari 90 saniyedir.

* Zamanlayicinin siresi bittiginde, hala yazicida olan kismen yazdi-
rilmis sayfalar yazdirilir ve yazici herhangi bir yeni isin bekleyip
beklemedigini kontrol eder.

® Yazdirma Zamanasimi yalnizca PCL éykiinmesi kullanilirken kullanila-
bilir. Bu ayarin PostScript dykiinmeli yazdirma islerinin tzerinde higbir
etkisi yoktur.

Zamanasimlari Yazicinin bir isi iptal etmeden 6nce ek veri bekleme siresini (saniye
Bekleme Zamanasimi cinsinden) ayarlar.
Devre digi Not: Varsayilan fabrika ayari 40 saniyedir.
15-65535 sn.
Hata Giderme Yaziciyi, bir hatayla karsilasildiginda yeniden baslatilacak sekilde ayarlar.

Otomatik Yeniden Baglatma
Bostayken yeniden baglat
Daima yeniden baslat
Asla yeniden baslatma

Maks. Oto. Yeniden Baslatma

1-20 * Yazici ayarlanmis otomatik yeniden baglatma sayisina belirli bir
zaman iginde ulasirsa yeniden baslatilmaz ve bunun yerine ilgili hatay!
goruntiler.

Notlar:

¢ Otomatik Yeniden Baslatma igin varsayilan fabrika ayari Daima
yeniden baslat'tir.

* Maks. Oto. Yeniden Baslatma igin varsayilan fabrika ayari 2'dir.
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Bunu kullanin Bunun igin

Baski Kurtarma
Oto Devam

Devre disi

5-255 sn.

Yazicinin, belirtilen sire iginde ¢ozlilmedigi takdirde belirli gevrimdisi durum-
lardan otomatik olarak devam etmesini saglar.

Not: Varsayilan ayar Devre Disi'dir (Disabled).

Baski Kurtarma
Sikisma Giderme
Acik
Kapali
Otomatik

Baski Kurtarma
Sikisma Yardimi
Acik
Kapali

Baski Kurtarma
Sayfa Korumasi
Kapali
Acik

Yazicinin sikisan sayfalari yeniden yazdirip yazdirmayacagini belirtir.

Notlar:

* Varsayllan fabrika ayari Otomatik'tir. Yazici sikisan sayfalari, sayfalar
tutmak icin gerekli bellek bagka yazici gorevleri icin gerekmedigi
surece yeniden yazdirir.

* Acik ayari yazicinin sikigsan sayfalari her zaman yeniden basmasini
saglar.

* Kapali ayar yazicinin sikisan sayfalari higbir zaman yeniden basma-
masini saglar.

Notlar:

* Varsayllan fabrika ayari Agik'tir (On). Bu, sikisan sayfa temizlendikten
sonra yaziclyl otomatik olarak bos veya kismen basili sayfalari
standart kutuya géndermesi igin ayarlar.

¢ Kapali, kullanicinin olasi tim sikisma konumlarindan tim sayfalari
cikarmasini gerektirir.

Aksi takdirde yazdirilamayabilecek bir sayfayi basariyla yazdirir.

Notlar:
* Varsayllan fabrika ayari Kapali'dir (Off). Bu ayar, tim sayfayi
yazdirmak igin yeterli bellek olmadiginda kismi bir sayfa yazdirir.

* Acik, yazicinin tim sayfayi, sayfanin tamami yazdirilacak sekilde
islemesi icin ayarlar.

Uyku Diigmesine basin
Hicbir sey yapma
Uyku
Hazirda Bekleme

Yazici bosta durumundayken, Uyku digmesine kisa sureli basmaya nasil
karsilik vermesi gerektigini belirleyin.

Not: Varsayilan fabrika ayari Uyku'dur.

Uyku Diigmesine Basin ve Basili
Tutun

Hicbir sey yapma
Uyku
Hazirda Bekleme

Yazicinin, bosta durumundayken, Uyku diigmesine uzun slireli basmaya
nasil karsilik vermesi gerektigini belirleyin.

Not: Varsayilan fabrika ayari Higbir Sey Yapma'dir.

Fabrika Varsayilanlari
Geri Yukleme
Simdi Geri Yikle

Yazicinin varsayilan fabrika ayarlarini kullanir.

Notlar:

* Varsaylilan fabrika ayari Geri Ylkleme'dir. Bu, kullanici-tanimli ayarlari
korur.

¢ Simdi Geri Yiikle ayari, Ag/Baglanti Noktalari meni ayarlari disinda
tim yazici ayarlarini varsayilan fabrika ayarlarina getirir. RAM
belleginde saklanan tiim indirmeler silinir. Flash bellekte saklanan
yuklemeler etkilenmez.
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Bunu kullanin Bunun igin

Ozel Ana Mesaj
Kapall
IP Adresi
Ana makine adi
Kisi Adi
Konum

Ozel Metin 1

p

Sifir Yapilandirma Adi

Yazici durumu alternatif ekraninda gériinen bir 6zel ana mesaj segin.
Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir (Off).

\

Yazdirma Ayarlari

Kurulum meniisi

Bunu kullanin Bunun igin

Yazici Dili
PCL Emulasyonu
PS Emilasyonu

Varsayilan yazici dilini ayarlar.
Notlar:

* PS Emdllasyonu varsayilan fabrika ayaridir.
® PostScript dykiinmesi yazdirma iglerini islemek igin bir PostScript yorumlayicisi kullanir.
* PCL Emiulasyonu yazdirma islerini islemek igin bir PCL yorumlayicisi kullanir.

* Bir yazici dilinin varsayilan olarak ayarlanmasi, bir yazilim programinin baska bir yazici dili
kullanilan yazdirma isleri gdndermesini engellemez.

Yazdirma Alani
Normal

Mantiksal ve fiziksel yazdirilabilir alani ayarlar.

Notlar:
Tdm Sayfa
* Varsayilan fabrika ayari Normal'dir. Normal ayarinin yazdirilamaz bélge olarak tanimladigi
alana veri yazdirmayi denediginizde, yazici resmi kenarindan kirpar.
® Tim Sayfa, resmin Normal ayariyla tanimlanan yazdirilmaz alanina taginmasina neden
olur. Bu ayar, yalnizca bir PCL 5 yorumlayicisi kullanilarak yazdirilan sayfalari etkiler ve
PCL XL veya PostScript yorumlayicisi kullanilarak yazdirilan sayfalar etkilemez.
Hedefi indir indirmeler igin depolama konumunu ayarlar.
RAM Notlar:
Flash

* RAM varsayilan fabrika ayaridir. Yiklenenlerin RAM belledine depolanmasi gegicidir.

* Flash bellege yiklenen dosyalar kalici bir saklama yerine yerlestirilir. Ylklenen dosyalar
yazici kapal bile olsa flash bellekte kalir.

* Bu meni 6gesi yalnizca istege bagl bir flash bellek takildiginda goérintilenir.

Kaynaklari Kaydet
Acik
Kapali

Yazicinin, mevcut bellekten daha fazlasini gerektiren bir yazdirma isi aldiginda, RAM belleginde
saklanan yazi tipleri ve makrolar gibi gecici yiklemeleri nasil ydénetecegini belirler.

Notlar:
* Varsaylilan fabrika ayari Kapali'dir (Off). Kapali yazicinin indirilenleri yalnizca bellek
gerekene kadar tutmasini saglar. Yazdirma iglerini yurttebilmek i¢in indirilenler silinir.

* Aclk, yaziciyi dil degisimleri ve yazicinin sifirlanmalari sirasinda indirilenleri korumak tzere
ayarlar. Yazicinin bellegi doldugu takdirde, yazici ekraninda Bellek Dolu [38] mesaji
goruntulenir, ancak yuklenenler silinmez.
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Bitirme menisu

Bunu kullanin Bunun igin

Yiizler (Onlii Arkali)
Tek tarafli
Cift tarafli

Tdm yazdirma igleri igin iki tarafli (6nlG arkal) yazdirmanin varsayilan olarak atanip
atanmadigini belirtir.

Notlar:

* “Tek tarafli” varsayilan fabrika ayaridir.

* Yazilim programindan ¢ift tarafli yazdirma olarak ayarlayabilirsiniz.
Windows kullanicilari igin:

1 Dosya >Yazdir 6gelerini tiklatin.

2 Ozellikler, Tercihler, Segenekler veya Ayarlar dgesini tiklatin.
Macintosh kullanicilari igin:

1 Dosya >Yazdir'i segin.

2 Baski iletisim kutusundan ve agilir menllerden ayarlari yapin.

Onlii Arkali Ciltleme
Uzun Kenar

iki tarafli sayfalarin ne sekilde ciltlenecegini ve yazdirilacagini ayarlayin.

(1,1,1) (2,2,2)
(1,2,3) (1,2,3)

Notlar:
Kisa Kenar
* Varsayilan fabrika ayari Uzun Kenar'dir. Uzun Kenar, sayfalari uzun kenarlardan
ciltler (dikey igin sol kenar, yatay igin Ust kenar).
* Kisa Kenar, sayfalari kisa kenarindan ciltler (dikey igin Ust kenar ve yatay igin sol
kenar).
Kopya Sayisi Her yazdirma igi icin varsayilan kopya sayisini belirtir.
1-999 Not: Varsayilan fabrika ayari 1'dir.
Bos Sayfalar Bir yazdirma isine bos sayfalarin eklenip eklenmeyecegini belirtin.
Yazdirma Not: Varsayilan fabrika ayari Yazdirma'dir.
Yazdir
Harmanla Birden fazla kopya yazdirirken bir yazdirma isinin sayfalarini sirayla yiginlayin.

Not: “(1,2,3) (1,2,3)” varsayilan fabrika ayaridir.

Ayirma Sayfalar
Kapali

islerin Arasina
Sayfalarin Arasina

Kopyalarin Arasina

Bos Ayirma Sayfalari eklenip eklenmeyecegini belirtin.

Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.

* Kopyalarin Arasina, Harmanla (1,1,1) (2,2,2) olarak ayarlanmigsa bir yazdirma
isinin her kopyasinin arasina bir bos sayfa ekler. Harmanla (1,2,3) (1,2,3) olarak
ayarlanmigsa, basilan her sayfa setinin arasina (6rnegin her 2. sayfadan ve her
3. sayfadan sonra) bir bos sayfa eklenir.

¢ [slerin Arasina yazdirma islerinin arasina bir bos sayfa ekler.

® Sayfalarin Arasina bir yazdirma isinin her sayfasinin arasina bir bos sayfa ekler.
Bu ayar saydam ortamlara yazdirirken veya bir belgeye bos sayfalar eklerken
yararlidir.

Ayirma Kaynagi
Tepsi [X]

Cok Amagli Besleyici

Ayirma sayfalari igin kagit kaynagini belirtin.
Not: Tepsi 1 (standart tepsi) fabrika varsayilan ayaridir.
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Bunu kullanin Bunun igin

Kagit Tasarrufu Kagidin bir yliziine ¢oklu-sayfa goéruntileri yazdirir.
Kapall

2Yan Yana
3Yan Yana * Varsaylilan fabrika ayari Kapali'dir.

Notlar:

4 Yan Yana * Segilen sayi her ylize yazdirilacak sayfa resmi sayisidir.

6 Yan Yana
9 Yan Yana
12 Yan Yana
16 Yan Yana

Kagit Tasarrufu Siralamasi Kagit Tasarrufu kullanilirken ¢oklu-sayfa gorintilerinin konumlarini belirtir.
Yatay

Notlar:
Ters Yatay
Ters Dikey * Varsaylilan fabrika ayari Yatay'dir.
Dikey * Konumlarin belirlenmesi, sayfa géruntiisi sayisina ve goéruntilerin dikey veya
yatay olmasina baglhidir.
Kagit Tasarrufu Yoénlen- Coklu sayfali bir belgenin yénelimini belirtin.
dirmesi _ Not: Varsayilan fabrika ayari Otomatik'tir. Yazici dikey ve yatay segenekleri
Auto (Otomatik) arasindan segim yapar.
Yatay
Dikey
Kagit Tasarrufu Kenarligi Kagit Tasarrufu kullanildiginda kenarlik yazdirir.
Higbiri Not: Varsayilan fabrika ayari Yok'tur.
Surekli

Kalite mentsi

Bunu kullanin Bunun igin

Yaz Gozuniirlugi Yazdirilan ¢iktinin ¢ézunlrligind nokta / ing olarak belirtir.
300 dpi Not: Varsayilan fabrika ayari 600 dpi'dir.
600 dpi
1200 dpi
1200 Image Q
2400 Image Q
Piksel Artirma Resimleri yatay veya dikey olarak gelistirmek ya da yazi tiplerini gelistirmek Gzere netlik icin
Kapali daha fazla pikselin yiginlar halinde yazdiriimasini saglar.
Yazi Tipleri Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir (Off).
Yatay
Dikey
Her iki yon
Ayri
Toner Koyulugu Yazdirilan ¢iktinin rengini agar veya koyulastirir.
1-10 Notlar:
* Varsayilan fabrika ayari 8'tir.
* Daha kiigik bir sayl segimi toner tasarrufuna yardimci olabilir.
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Bunu kullanin Bunun igin

Acik
Kapali

ince Gizgileri Gelistir | Mimari gizim, harita, elektrik devre semasi veya akis diyagramlari gibi dosyalar igin tercih edile-

bilir bir yazdirma modunu etkinlestirin.
Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari Kapal'dir (Off).

* Bu secgenegi yazici yaziimindan ayarlayabilirsiniz. Windows kullanicilari igin,
Dosya >Yazdir ve ardindan Ozellikler, Tercihler, Segenekler veya Ayarlar'l tiklatin.
Macintosh kullanicilari i¢in, Dosya >Yazdir'i secin ve ardindan Yazdir iletisim kutusundan
ve acilir menulerden ayarlari dizeltin.

* Yerlesik Web Sunucusunu kullanarak bu segenegi ayarlamak igin, bir tarayici pence-
resine ag yazicisinin IP adresini veya Web tarayicisi adresi alanini girin.

Gri Diizeltme

Resimlere uygulanan kontrast iyilestirmesini otomatik olarak ayarlar.

Otomatik Not: Varsayilan fabrika ayari Otomatik'tir.
Kapall
Parlaklik Yazdirilan ¢iktiyr aydinlatarak veya koyulastirarak ayarlar. Ciktiyr aydinlatarak tonerden tasarruf
-6 ila 6 arasi edebilirsiniz.
Not: Varsayilan fabrika ayari 0'tir.
Kontrast Yazidirilan nesnelerin kontrastini ayarlar.
0-5 Not: Varsayilan fabrika ayari O'tir.

Yardimci Programlar meniisu

Bunu kullanin Bunun igin

Flasi Bigimle
Evet
Hayir

Flash bellegi bigimlendirin.
Uyari—Hasar Tehlikesi: Flas bellek formatlanirken yaziciyi kapatmayin.

Notlar:

¢ Flas bellek, yaziciya bir flag bellek karti takilarak eklenen bellegi gosterir.

* Evet, flash bellekte depolanan tim verileri siler.

¢ Hayir ise bicimlendirme istegini iptal eder.

* Flas bellek karti okuma/yazma veya yazma korumali olmamalidir.

* Bu menl 6gesi yalnizca arizali oimayan bir flash bellek karti takildiginda goruntdlenir.

Onaltili izleme

Bir yazdirma isi sorununun kaynagini yalitmaya yardimci olur.
Notlar:

¢ Etkinlestirildiginde, yaziciya génderilen tim veriler onaltilik olarak génderilir ve karakter
gbsterimi ve kontrol kodlari yiritilmez.

e Onaltili izden gikmak veya devre disi birakmak igin, yaziciyi kapatin veya sifirlayin.

Kapsam
Tahmincisi

Kapali
Acik

Bir sayfadaki toner kullaniminin tahmini bir degerini saglar. Bu tahmin her yazdirma isinin sonunda
ayri bir sayfaya yazdirilir.

Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.
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XPS menusu

Yapilacak islem

Hata Sayfalarini Yazdir | XML isaretleme hatalari gibi hatalar hakkindaki bilgileri iceren bir sayfa yazdirir.

Kapali Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.
Acik

PostScript meniisi

Bunu kullanin Bunun igin

Baski PS Hatasi PostScript hatasinin belirtildigi bir sayfa yazdirir.
Acik Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir (Off).
Kapali

PS Baslangi¢ Modunu SysStart dosyasini devre disi birakir.

Kilitle Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir (Off).
Acik
Kapall

Yazi Tipi Onceligi Yazi tipi arama sirasini belirler.

Yerlesik Notlar:
Flash

* Varsaylilan fabrika ayari Yerlesik'tir.

* Bu meni 6gdesi sadece bigimlendirilmis bir flash bellek karti yikliyse ve diizglin
calisiyorsa kullanilabilir.

® Flash bellek kartinin okuma/yazma, yazma veya parola korumali olmadigindan
emin olun.

* [s Arabellek Boyutu degeri %100 olarak ayarlanmamalidir.

PCL Oykiin meniisii

Bunu kullanin Bunun igin

Font Kaynagi Yazi Tipi Adi menusinde kullanilan yazi tipi setini belirtir.
Yerlesik Notlar:
Karsidan Ykle
Onbellek * Varsayilan fabrika ayari "Yerlesik"tir. "Yerlesik", RAM bellegine indirilen fabrika
Timii varsayilan yazi tipi setini gosterir.

* "indir", RAM bellegine yiiklenen tiim yazi tiplerini gésterir.

* "Flash" bu secenekte yerlesik olan tiim fontlari gésterir. istege bagli bir
onbellek kartinin dogru sekilde bigimlendiriimesi gerekip bu segenekler
okuma/yazma, yazma veya parola korumali olamaz.

* "TUmU", herhangi bir bellege ytklenen tim yazi tiplerini gosterir.

Font Adi Belirli bir font adini ve depolandidi se¢enegi tanimlar.

Courier 10 Not: Varsayilan fabrika ayari Courier 10'dur. Courier 10, yaz! tipi adini, yaz! tipi
kimligini ve yazicida depolandigi yeri gésterir. Font kaynag: Yerlesik fontlar igin R,
Flas icin F ve Yuklenenler igin D'dir.
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Bunu kullanin Bunun igin

Simge Takimi
10U PC-8
12U PC-850

Her font adinin simge takimini belirtir.
Notlar:

* 10U PC-8 ABD icin varsayilan fabrika ayardir. 12U PC-850 uluslararasi
varsayilan fabrika ayaridir.

* Bir simge takimi alfabetik ve sayisal karakterler, noktalama isaretleri ve 6zel
simgelerden olusan bir kiimedir. Simge takimlari farkli diller veya bilimsel
metinler icin matematik sembolleri gibi 6zel programlari destekler. Yalnizca
desteklenen simge takimlari gosterilir.

PCL Emiilasyon Ayarlari
Punto Boyutu
1.00-1008.00

Olgeklenebilir tipografik yazi tiplerinin punto boyutunu degistirir.
Notlar:

* Varsayilan fabrika ayar 12'dir.

* Punto boyutu, yazi tipindeki karakterlerin ytksekligini gosterir. Bir punto bir
incin yaklasik 0,014 ince esittir.

* Punto boyutlari 0,25 puntoluk birimlerle arttirilabilir veya azaltilabilir.

PCL Emiilasyon Ayarlari
Karakter Araligi
0.08-100

Olgeklenebilir tek aralikh yazi tiplerinin yazi tipi karakter araligini belirtir.
Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari 10'dur.
® Karakter aralidi in¢ basina sabit-aralikli karakterleri (cpi) belirtir.
e Karakter araligi 0,01-cpi'lik birimlerle artirilabilir veya azaltilabilir.

Olceklenemeyen tek aralikli fontlarda, karakter araligi ekranda gériiniir fakat
degistirilemez.

PCL Emiilasyon Ayarlari
Yonlendirme
Dikey
Yatay

Sayfadaki metin ve grafiklerin yoninu belirtir.
Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari Dikey'dir. Dikey ayarinda, metin ve grafikler sayfanin
kisa kenarina paralel sekilde yazdirilir.

* Yatay ayarinda, metin ve grafikler sayfanin uzun kenarina paralel sekilde
yazdirilir.

PCL Emiilasyon Ayarlari
Sayfa Basina Satir
1-255

Her sayfaya yazdirilan satir sayisini belirtir.

Notlar:

* 60 ABD igin varsayilan fabrika ayaridir. 64 uluslararasi varsayilan fabrika
ayaridir.

* Yazicl, her satir arasindaki bog alani Sayfada Satir Sayisi, Kagit Boyutu ve
Yonlendirme ayarlari temelinde ayarlar. Sayfa Basina Satir ayarini yapmadan
once istediginiz Kagit .boyutu ve Yonlendirme ayarlarini segin.

PCL Emiilasyon Ayarlari
A4 Geniglik
198 mm
203 mm

Yaziciyl A4-boyutunda kagitlara yazdiracak sekilde ayarlar.

Notlar:

* Varsaylilan fabrika ayari 198 mm'dir.

* 203 mm ayarl, sayfanin enini seksen adet 10-karakter aralijina izin verecek
sekilde ayarlar.

PCL Emiilasyon Ayarlari
Once SB sonra SD
Acik
Kapali

Yazicinin bir satir besleme (SB) kontrol komutundan sonra otomatik olarak bir strgu
donlsl (SD) yapip yapmayacagini belirtir.

Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.
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Bunu kullanin Bunun igin

PCL Emiilasyon Ayarlar
Once SD sonra SB
Acik
Kapali

Yazicinin bir stirgli dénusu (SD) kontrol komutundan sonra otomatik olarak bir satir
besleme (SB) yapip yapmayacagini belirtir.

Not: Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.

Tepsi Yeninumara

CA Besleyici Ata
Kapall
Hicbiri
0-199

Tepsi [x] Ata
Kapali
Hicbiri
0-199

Elle Kagit Ata
Kapall
Hicbiri
0-199

Elle Zarf Ata
Kapali
Hicbiri
0-199

Yaziciyl, tepsiler ve besleyiciler icin farkli kaynak atamalari kullanan yazici
yazilimlari veya programlariyla calismasi i¢in yapilandirir.

Notlar:

* Varsayilan fabrika ayari Kapali'dir.

* Higbiri segilemiyor. Yalnizca PCL 5 yorumlayicisi segildiginde gérintulenir.
Ayrica, Kagit Kaynagini Se¢ komutunu da yok sayar.

® 0-199 bir 6zel ayar atanmasina izin verir.

Tepsi Yeninumara

Urt. Ayarlarini Goster
CAB Varsayilan = 8
T1 Varsayilan = 1
T1 Varsayilan = 4
T1 Varsayilan = 5
T1 Varsayilan = 20
T1 Varsayilan = 21
Zrf Varsayilan = 6
MKagit Varsayilan = 2
MZrf Varsayilan = 3

Her tepsiye veya besleyiciye atanan varsayilan fabrika ayarini gérintiler.

Tepsi Yeninumara
Varsayilan Ayarlari Geri Yukle
Evet
Hayir

TUm tepsi ve besleyici atamalarini varsayilan fabrika ayarlarina sifirlar.
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Paradan tasarruf etme ve cevre uzerindeki
etkileri azaltma

Kagit ve toner tasarrufu

Arastirmalar bir yazicinin karbon etkisinin %80'inin kagit kullanimiyla ilgili oldugunu géstermektedir.
Yazicinizin karbon etkisini geri dénustiriimis kagit kullanarak ve asagidaki, kagidin her iki ylizine yazdirma
ve bir kagidin bir yliziine birden fazla sayfa yazdirma gibi yazdirma &nerilerini uygulayarak dnemli oranda
azaltabilirsiniz.

Bir yazici ayari kullanarak nasil hizla kagdit ve eneriji tasarrufu yapabileceginiz ile ilgili bilgi igin “Eko Modunu
Kullanma”, sayfa 79 boélimuine bakin.

Sarf malzemelerinden tasarruf etme

Kagidin iki yuzini de kullanin

Yazici modeliniz ¢ift tarafli yazdirmayi destekliyorsa kagidin bir yizine mi iki yizine mi yazdirilacagini
secebilirsiniz.

Notlar:

¢ Cift tarafli yazdirma, yazdirma suriclistindeki varsayilan ayardir.
® Desteklenen urlnlerin ve Ulkelerin tam listesi icin www.dell.com/support adresine gidin.

Bir sayfaya birden fazla sayfa yazdirin

Yazdirma isi i¢in birden ¢ok sayfa yazdirma (N-Up) ayarini segerek bir kagidin tek yliziine ¢ok sayfali bir
belgenin birbirini takip eden maksimum 16 sayfasini yazdirabilirsiniz.

Bir belgenin birden fazla kopyasini yazdirmadan veya almadan 6nce

ik taslagin dogru olup olmadigini kontrol edin:
* Yazdirma isleminden énce belgenin nasil gérindigind gérmek icin énizleme 6zelligini kullanin.
* ceriginin ve bigiminin dogru oldugundan emin olmak belgelerinizin bir kopyasini yazdirin.

Kagit sikismalarinin énuine gegin

Kagit sikigikliklarini énlemek igin kagit trind ve boyutunu dogru ayarlayin. Daha fazla bilgi igin bkz.
“Sikismalari giderme”, sayfa 95.
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Enerji tasarrufu

Eko Modunu Kullanma
Yazicinizin gevre Uzerindeki etkisini azaltmanin bir veya birkag yolunu hizla segmek i¢cin Eko Modunu kullanin.

1 Yazici kontrol panelinden suraya gidin:
>Ayarlar >m >Genel Ayarlar >m >Eko Modu >m > istediginiz ayari segin

Bunu kullanin Bunun igin

Kapali Eko Modu ile baglantili tim ayarlar igin fabrika varsayilanlarini kullanir. Bu ayar yazicinizin
performans spesifikasyonlarini destekler.

Enerji Ozellikle yazici bosta oldugunda eneriji kullanimini azaltma

* Bir belge yazdiriimaya hazir olana kadar yazici motorlari baslamaz. ilk sayfa yazdirilana kadar
kisa bir gecikme fark edebilirsiniz.

® Yazici bir dakika faaliyet olmadiginda Uyku moduna geger.

Enerji/Kagit Enerji ve Kagit modlari ile baglantili tim ayarlari kullanir.

Kagit * Otomatik iki tarafli (arkali 6nli) yazdirma 6zelligini etkinlestirir.
® Yazdirma gunlugi 6zelliklerini kapatir.

2 m digmesine basin.

Uyku modunu ayarlama
Eneriji tasarrufu yapmak igin, yazici Uyku moduna girmeden énce gegmesi gereken dakika sayisini azaltin.
Kullanilabilir ayar aralidi 1-120 dakikadir. Varsayilan fabrika ayari 30 dakikadir.

Not: Uyku modu zamanlanabilir. Daha fazla bilgi igin, bkz. “Gli¢ Modlarini Zamanlamayi Kullanma”,
sayfa 81.

Yerlesik Web Sunucusunu kullanma
1 Yerlesik Web Sunucusundan, Ayarlar > Genel Ayarlar > Zamanasimlari 6delerini tiklatin.
2 Uyku Modu alanina, yazicinin Uyku moduna gegmeden 6nce beklemesini istediginiz dakika sayisini girin.

3 Gonder'i tiklatin.

Yazicinin kontrol panelini kullanma

1 Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

>Ayarlar >m >Genel Ayarlar >m >Zaman Asimlari >m >Uyku Modu >m

2 Uyku Modu alaninda, yazicinin Uyku moduna gegmeden 6nce beklemesini istediginiz dakika sayisini
segin.

3 m digmesine basin.
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Hazirda bekleme modunu kullanma

Hazirda bekleme, ¢ok az gugle ¢alisan bir moddur.

Notlar:

* Yazicl Hazirda Bekleme moduna girmeden dnce gegen sure varsayilan olarak tg¢ gunddr.

® Yeni bir yazdirma isi géndermeden 6nce, yaziciyi Bekleme modundan uyandirdiginizdan emin olun.
Yaziciyi agip kapatmak veya Uyku digmesine uzun sure basmak yaziciyl Bekleme modundan

uyandirir.
* Yazici Bekleme modundaysa, Yerlesik Web Sunucusu devreden ¢ikarilir.

1 Kontrol panelinden suraya gidin:
>Ayarlar >m >Genel Ayarlar >m

2 Uyku Diigmesine Basin veya Uyku Diigmesine Basin ve Basili Tutun 6desine basin ve sonra m
digmesine basin.

3 Hazirda Bekleme >m digmesine basin.

Hazirda Bekleme Siire Sonu Ayari

Hazirda Bekleme Zaman Asimi, yazicinin bir yazdirma isi tamamlandiktan sonra dusuk gug dizeyine
gegcmeden dnce bekledigi streyi ayarlamanizi saglar.

Yerlesik Web Sunucusu’'nu kullanma
1 Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

Notlar:

* Bir ag kurulum sayfasi veya menu ayarlari sayfasi yazdirabilir ve IP adresini TCP/IP boliminde
bulabilirsiniz. IP adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan dért rakam dizisinden olusur.

* Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiiklemek igin bir stireligine devre disi
birakin.

2 Siraslyla Ayarlar >Genel Ayarlar >Zaman Asimlan 6gelerini tiklatin.

3 Hazirda Bekleme Zaman Asimi menisiinden, yazicinin dlisiik glic durumuna gegmeden 6nce beklemesini
istediginiz saat, gin, hafta veya ay sayisini segin.

4 Gonder digmesini tiklatin.
Bilgisayardaki yazici ayarlarini kullanma

isletim sisteminize bagl olarak Yerel Yazici Ayarlar Yardimci Programi'ni veya Yazici Ayarlari'ni
kullanarak Hazirda Bekleme Siire Sonu menusiine erisin.
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Gug¢ Modlarini Zamanlamayi Kullanma

Gulg¢ Modlarini Zamanlama, kullaniciya yazicinin azaltiimis gli¢ durumuna veya Hazir durumuna gegecegi
zamani programlama olanagi saglar.

Yerlesik Web Sunucusu’'nu kullanma
1 Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.
Notlar:

* Bir ag kurulum sayfasi veya menu ayarlari sayfasi yazdirabilir ve IP adresini TCP/IP boliminde
bulabilirsiniz. IP adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan dért rakam dizisinden olusur.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru ytiklemek igin bir stireligine devre disi
birakin.

2 Siraslyla Ayarlar >Genel Ayarlar >Gii¢ Modlarini Zamanlama 6gelerini tiklatin.
3 Eylem mensiinden, giic modunu segin.

4 Saat menisiinden zamani segin.

5 Giin menisinden giinl veya ginleri segin.

6 Ekle digmesini tiklatin.

Bilgisayardaki yazici ayarlarini kullanarak (yalnizca Windows)
* Glg Modlarini Zamanla menstine Yerel Yazici Ayarlari Yardimci Programi'ni kullanarak erisin.

Geri donusturme

Dell Grunlerini geri doniistirme
Dell Grtnlerini geri ddniisim amaciyla iade etmek igin:

1 www.dell.com/recycle adresindeki Web sitemizi ziyaret edin.

2 Ulkenizi veya bolgenizi segin.

3 Bilgisayar ekranindaki yonergeleri izleyin.


http://www.dell.com/recycling
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Yaziciyi sabitleme

Guvenlik kilidi ozelliginin kullanimi

Bu yazicinin bir giivenlik kilidi 6zelligi vardir. Yaziclyr korumak igin gosterilen konuma gogu dizistu
bilgisayarlariyla uyumlu bir glvenlik kilidi takin.

Gegicilik Bildirimi

Yaziciniz aygit ve ag ayarlari ile kullanici verilerini depolayabilen gesitli bellek tirleri igerir.

Bellek tiirii  Acgiklama

Gegici bellek | Yaziciniz basit yazdirma ve kopyalama isleri sirasinda kullanici verilerini gegici olarak arabellege almak
icin standart rastgele erisimli bellek (RAM)'1 kullanir.

Kalici bellek | Yaziciniz iki tir kalici bellek kullanabilir: EEPROM ve NAND (flas bellek). Her iki tiir de isletim sistemini,
aygit ayarlarini ve ag bilgilerini depolamak i¢in kullanilir.

Asagida belirtilen durumlarda yiklenmis tim yazici bellek igerigini silin:
* Yazicinin hizmet digi birakilmasi.
* Yazicinin farkh bir bélime veya konuma taginmasi.
® Yaziciya kurulugsunuzun digindan bir kisinin servis vermesi.
* Yazicinin servis igin bagka bir yere taginmasi.
* Yazicinin bagka bir kurulusa satiimasi.

Gecgici bellegi silme

Yazicinizda takili gegici bellek (RAM) bilgileri tutabilmek igin gii¢ kaynagi gerektirir. Arabellege alinmis verileri
silmek icin yaziciyl kapatin.
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Kalici bellegi silme
1 Yaziciyi kapatin.

2 Yaziciyi agarken yazici kontrol panelindeki m digmesini ve sag ok diigmesini basili tutun. Yapilandirma
menusu gorintilenene kadar digmeleri birakmayin.

3 Tiim Ayarlan Temizle mesaji gortintiilenene kadar ok diigmelerine ve ardindan m digmesine basin.
Bu islem sirasinda yazici birka¢ yeniden baglar.

Not: Tum Ayarlari Sil, yazici belleginde bulunan cihaz ayarlarini, ¢gézimleri, igleri ve parolalari giivenle
kaldirir.
4 Ok diugmelerine Exit Config Menu (Yapil. MenUsiinden Cik) goriintiilenene kadar basin ve ardindan m

digmesine basin.

Yazici sifirlanarak agilma islemi gergeklestirecek ve sonra normal galisma moduna gegecektir.

Yazici guvenlik bilgilerini bulma

Yuksek guvenlikli ortamlarda, yazicida depolanan gizli verilere yetkisiz kisilerin erigsiimesini dnlemek igin ek
adimlara ihtiyaciniz olabilir. Daha fazla bilgi i¢in yazicinizin CD'sinden veya web sitemizden Yerlesik Web
Sunucusu—Giivenlik: Yénetici Kilavuzu bélimine géz atin ya da yaziciyi satin aldijiniz magazayla iletisime
gegin.
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Yazicinin bakimini yapma

Yazicinin optimum performansini korumak igin diizenli araliklarla belirli gérevlerin yerine getirilmesi gerekir.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Gerektiginde pargalari ve sarf malzemesini degistirmemek, yazicinizin zarar
gOrmesine neden olabilir veya optimum performans gdstermesini engelleyebilir.

Yaziciyl temizleme

Not: Bu islemi birka¢ ayda bir yapmamiz gerekir.
Uyari—Hasar Tehlikesi: Yazici garantisi, yaziclyi yanls tutmaktan kaynaklanan hasarlari kapsamaz.
1 Yazicinin kapal ve elektrik prizinden gekilmis olmasina dikkat edin.

A DIKKAT—ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI: Yazicinin disini temizlerken elektrik carpmasi
riskine engel olmak icin,gl¢ kablosunu prizden ¢ekin ve yaziciya takili tim kablolari ¢ikarin.

2 Standart kutu ve cok amagl besleyicideki kagidi gikarin.
3 Yumusak bir firga veya elektrikli stiplirgeyle yazicinin gevresindeki toz, tiiy ve kagit pargalarini gikarin.
4 Temiz ve hav birakmayan bir bezi suyla nemlendirin ve yazicinin disini temizleyin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Yazicinin ylzeyine zarar gelmesini dnlemek i¢in, evde kullanilan tirden
temizleme maddeleri ve deterjan kullanmayin.

5 Yeni bir yazdirma isi gondermeden énce yazicinin tim alanlarinin kuru oldugundan emin olun.

Yazici parcalarinin ve sarf malzemelerinin durumunu
kontrol etme

Yerlesik Web Sunucusu'nu kullanma
1 Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.
Notlar:

¢ Ag/Baglanti Noktalari menisinin TCP/IP bolimiinde bulunan yazici IP adresine bakin. IP
adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan d6rt rakam dizisinden olusur.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiklemek igin bir sireligine devre disi
birakin.

2 Sirasiyla Aygit Durumu >Diger Ayrintilar 6delerini tiklatin.

Yazicinin kontrol panelini kullanarak
Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

>Raporlar >m >Aygit Istatistikleri >m

Not: Parga ve sarf malzemelerinin durumunu yazdirilan sayfalarin "Sarf Malzemesi Bilgileri"
boliminde gorebilirsiniz.
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Kalan tahmini sayfa sayisi

Kalan tahmini sayfa sayisi, yazicinin yakin zamandaki yazdirma gegmisine baghdir. Belge icerigi, yazdirma
kalitesi ayarlari ve diger yazici ayarlari gibi bircok etmene bagl olarak dogrulugu degisebilir.

Yazici kullanimi gergek kullanim miktarindan farkliysa, kalan tahmini sayfa sayisi islevinin dogrulugu
azalabilir. Bu tahmine dayali olarak sarf malzemesi satin alirken veya degistirirken dogruluk derecesinin
degisebilecegini g6z 6niinde bulundurun. Yazdirma gec¢misi yazicidan dogru sekilde alinincaya kadar,
Uluslararasi Standartlar Kurulusu'nun* test yéntemlerine ve sayfa icerigine dayali sarf malzemesi kullanim
miktarlari temel alinarak tahmin yapilir.

*ISO/IEC 19752 ile uyumlu sekilde sirekli siyah beyaz icin belirtilen kartus verimi.

Sarf malzemesi siparis etme

Sarf Malzemesi Siparis Etme Yardimci Programi’'ni kullanarak sarf
malzemesi siparis etme
1 Durum izleme Merkezini bulmak igin Baslat meniisiinde Arama komutunu kullanin.

2 Uygulamayi agin ve ardindan Sarf Malzemesi Siparig Et secenegini tiklatin.

Yazici Ana Sayfasi'ni kullanarak sarf malzemesi siparis etme
1 Dell Yazici Ana Sayfasini bulmak icin Baglat meniisiinde Arama komutunu kullanin.

2 Uygulamayi agin ve ardindan Bakim >Sarf Malzemesi Siparig Et 6desini tiklatin.

Sarf malzemelerini saklama

Yazici sarf malzemeleri igin serin ve temiz bir saklama yeri secgin. Sarf malzemelerini kullanmaya hazir olana
kadar orijinal paketinde sag taraflari yukari bakacak sekilde saklayin.
Sarf malzemelerini asagidakilerden koruyun:
¢ Dogrudan glines 1s1g!
35°C (95°F) Ustl sicakliklar
% 80'in Uzerindeki yiksek nem

Tuzlu hava

Asindirici gazlar
* Yogun toz
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Sarf malzemelerini degistirme

Toner kartusunu degistirme

1 Yazicinin sag tarafindaki digmeye basin ve 6n kapagdi agin.

2 Kolu kullanarak toner kartugunu disari dogru cekin.

3 Toner kartusunu paketinden gikarin ve sonra tiim ambalaj malzemelerini gikarin.

4 Toneri yeniden dagitmak i¢in yeni kartusu sallayin.

=~

/\\
Z
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5 Kartusun yan raylarini yazicinin igindeki yan raylarda bulunan oklarla hizalayarak toner kartusunu yaziciya
takin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Goriintileme Unitesini 10 dakikadan daha uzun sire dogrudan 1sik altinda
birakmayin. Uzun sireli 1Isiga maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden olabilir.

6 On kapagi kapatin.

Goruntiileme unitesini degistirme

1 Yazicinin sag tarafindaki digmeye basin ve 6n kapagdi agin.
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2 Kolu kullanarak toner kartusunu disari dogru cekin.

3 Mavi kulpu kaldirin ve sonra gorintileme Unitesini yazicidan gikarin.

4 Yeni gorintileme Unitesini paketinden gikarin ve sallayin.

5 Gorlintileme Unitesinden tiim ambalaj malzemelerini gikarin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Goriintileme Unitesini 10 dakikadan daha uzun sire dogrudan 1sik altinda
birakmayin. Uzun sireli isiga maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden olabilir.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Fotokonduktor silindirine dokunmayin. Dokunmaniz gelecekteki yazdirma
islerinde yazdirma kalitesini etkileyebilir.
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s

6 Gorintileme Unitesinin yan raylarindaki oklari yazicinin igindeki yan raylarda bulunan oklarla hizalayarak
gOruntileme Unitesini yaziciya takin.

«

7 Kartusun yan raylarini yazicinin igindeki yan raylarda bulunan oklarla hizalayarak toner kartusunu yaziciya

takin.

8 On kapagi kapatin.
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Yaziciyi tagima

Yaziciyi1 tagimadan once

DIKKAT—YARALANMA TEHLIKESI: Yaziciyl tagimadan énce, kisisel yaralanmadan veya yazicinin
zarar gormesinden kaginmak igin bu yonergeleri izleyin:

* Gug¢ digmesini kullanarak yaziciyl kapatin ve sonra gli¢ kablosunu elektrik prizinden ¢ikarin.
* Yaziclyl tagimadan once tum kablolarini ¢ikarin.

* istege bagh tepsi takiliysa yazicidan c¢ikarin. istege bagl tepsiyi gikarmak igin, mandali yerine oturana
kadar tepsinin 6niine dogru tepsinin sag tarafina kaydirin.

* Yaziclyl kaldirmak i¢in yazicinin iki yanindaki tutma yerlerini kullanin.
* Yaziclyl yere birakirken parmaklarinizin altinda olmadigindan emin olun.
* Yaziclyl kurmadan 6nce yazicinin etrafinda yeterli bosluk bulundugundan emin olun.

Yalnizca bu drtnle birlikte tedarik edilen elektrik kablosunu veya ureticinin onayladigi yedek elektrik kablolarini
kullanin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Yazici garantisi, yaziclyi yanlis tasimadan kaynaklanan hasarlari kapsamaz.

Yaziciyi bagka bir yere tagsima

Yazici ve donanim secgenekleri asagidaki onlemler kullanilarak guvenli bir sekilde baska bir yere tasinabilir:

* Yaziclyl tasimakicin kullanilan tekerlekli aracin tagiyici yuzeyi yazicinin tabaninin tamaminin oturabilecegi
geniglikte olmalidir.

¢ Donanim segeneklerini tasimak i¢in kullanilan tekerlekli araglarin tasiyici ylizeyi donanim segeneklerinin
boyutlarina uygun bayuklikte olmalidir.

* Yaziciyi dik tutun.
¢ Ciddi sarsma hareketlerinden kaginin.

Yaziciyi uzak bir yere nakletme

Yaziciyl naklederken orijinal paket kullanin.
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Yazicilyl1 yonetme

Yazici mesajlarini yonetme

Yazicida mudahale etmeniz gereken hata mesajlarini géruntilemek i¢cin Durum Habercisi uygulamasini
kullanin. Bir hata olustugunda, hatanin ne oldugunu sdyleyen bir balon belirir ve sizi ilgili kurtarma bilgilerine
yonlendirir.

Durum Habercisi'ni yazici yaziliminizla birlikte yiklediyseniz, yazilimin kurulumu tamamlandiginda uygulama
otomatik olarak baglayacaktir. Sistem tepsisinde Durum Habercisi'ni gériiyorsaniz kurulum basarili olmustur.

Notlar:

* Bu dzellik yalnizca Windows XP veya sonrasinda kullanilabilir.

* Yazicinin ve bilgisayarin haberlesebilmesini saglayan iki yonlu iletisim desteginin etkin oldugundan
emin olun.

Durum Habercisi'ni devreden ¢ikarma
1 Sistem tepsisinden, Durum Habercisi simgesini sag tiklatin.

2 Exit (Cikis) segenegini segin.

Durum Habercisi'ni etkinlegtirme
1 Durum Habercisi'ni bulmak igin Baslat menisiinde Arama komutunu kullanin.

2 Uygulamayi agin.

Durum izleme Merkezi'ne Erigsme

USB baglantili veya aga bagli yazicilarin durumunu gérintilemek ve ¢evrimigi olarak sarf malzemesi siparis
etmek igin bu uygulamayi kullanin.

Not: Yazicinin ve bilgisayarin haberlesebilmesini saglayan iki yonlu iletisim desteginin etkin oldugundan
emin olun.

1 Durum izleme Merkezi bulmak icin Baslat meniisiinde Arama komutunu kullanin

2 Uygulamayi agin.

Uzaktan kontrol paneline erigsim

Bilgisayar ekraninizdaki uzaktan kontrol paneli yazicinin yaninda olmasaniz bile yazici kontrol paneliyle
etkilesim kurmanizi saglar. Bilgisayarinizin ekranindan yazici durumunu goérebilir ve ag yazicisinin
basindayken normal olarak yapabildiginiz yazdirmayla ilgili diger gorevleri yapabilirsiniz.

1 Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.
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Notlar:

* Bir ag kurulum sayfasi veya meni ayarlari sayfasi yazdirabilir ve IP adresini TCP/IP bélimiinde
bulabilirsiniz. IP adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan dort rakam dizisinden olusur.

* Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiiklemek igin bir stireligine devre disi
birakin.

2 Yazicinizin Web sayfasini agmak igin Enter tusuna basin.
3 Uygulamalar'i tiklatin.

Not: Uzaktan kontrol panelinin baslatiimasi icin Java eklentisi gerekir.

Raporlari goruntuleme

Yerlesik Web Sunucusundan bazi raporlari gortntileyebilirsiniz. Bu raporlar yazicinin, agin ve sarf
malzemelerinin durumunu degerlendirmek igin yararhdir.

1 Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.
Notlar:
* Ag/Baglanti Noktalari menisinin TCP/IP béliminde bulunan yazici IP adresine bakin. IP
adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan doért rakam dizisinden olusur.

* Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiiklemek igin bir stireligine devre disi
birakin.

2 Reports (Raporlar) 6gesini tiklatin ve istediginiz rapor tirlind tiklatin.

Yerlesik Web Sunucusu'ndaki sarf malzemesi
bildirimlerini yapilandirma

Segilebilir uyarilari kullanarak, sarf malzemeleri bitmek Gizere oldugunda, azaldiginda, ¢ok azaldiginda veya
omurlerinin sonuna geldiginde durumun size nasil bildirilmesini istediginizi belirleyebilirsiniz.

Notlar:

* Toner kartusta ve goruntileme Unitesinde segilebilir uyarilar ayarlanabilir.

® Segilebilir tim uyarilar sarf malzemesinin bitmek tzere, az ve ¢ok az sarf durumlari igin ayarlanabilir.
Segilebilir tim uyarilar sarf malzemesinin kullanim émri sonu durumu igin ayarlanamayabilir. Tim sarf
malzemesi durumlari i¢in segilebilir e-posta uyarisi kullanilabilir.

* Baz sarf malzemesi kosullarinda, belirli sarf malzemeleri icin kalan tahmini sarf malzemesi ylzdesi igin
uyari ayarlanabilir.

1 Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

Notlar:

* Ag/Baglanti Noktalar menisinin TCP/IP béliminde bulunan yazici IP adresine bakin. IP
adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan d6rt rakam dizisinden olusur.

* Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiiklemek igin bir stireligine devre disi
birakin.

2 Sirasiyla Ayarlar >Yazdirma Ayarlan >Sarf Malzemesi Bildirimleri 6gelerini tiklatin.
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3 Her sarf malzemesinin asagi acilir menlsinden, asadidaki bildirim segeneklerinden birini belirleyin:

Bildirim Aciklama

Kapall Tdm sarf malzemeleri icin normal yazici davranisi gergeklesir.

Yalnizca E-posta Sarf malzemesi kosulu olustugunda yazici bir e-posta olusturur. Sarf malzemesinin
durumu, meni ve durum sayfalarinda gérundar.

Uyari Yazici uyari mesajini gérintuler ve sarf malzemesinin durumuyla ilgili bir e-posta
olusturur. Sarf malzemesi kosulu olustugunda yazici durmaz.

Sardarilebilir Durdurma’ Sarf malzemesi kosulu olustugunda yazici isleri islemeyi durdurur ve kullanicinin bir
digmeye basarak baski isine devam etmesi gerekir.

Sirdirilemeyen Durdurma’-2 | Sarf malzemesi durumu gergeklestiginde yazici durur. Yazdirma iglemine devam
etmek icin sarf malzemesinin degistiriimesi gerekir.

1 Sarf malzemesi bildirimi etkinlestirildiginde yazici sarf malzemesinin durumu hakkinda bir e-posta olusturur.
2 Bazi sarf malzemeleri bogaldiginda yazici hasari énlemek amaciyla durur.

4 Gonder'i tiklatin.

Yazici ayarlarini bagka yazicilara kopyalama

Not: Bu 6zellik yalnizca ag yazicilarinda bulunur.
1 Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

Notlar:

® Aglar/Portlar menusunin TCP/IP bdliminde bulunan yazici IP adresine bakin. IP adresleri,
123,123.123,123 gibi nokta isareti ile ayrilan dort rakam dizisinden olusur.

® Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiklemek igin bir slireligine devre disi
birakin.

2 Yazici Ayarlarini Kopyala'yi tiklatin.

3 Dili degistirmek igin, agilir mentiden bir dil segin ve ardindan Dili bildirmek igin burayi tiklatin digmesini
tiklatin.

4 Yazici Ayarlarr'ni tiklatin.
5 Kaynak ve hedef yazicilarin IP adreslerini ilgili alanlara yazin.

Not: Bir hedef yazici eklemek ya da kaldirmak isterseniz, Hedef IP Ekle veya Hedef IP Kaldir' tiklatin.
6 Yazici Ayarlarini Kopyala'yi tiklatin.

Varsayilan fabrika ayarlarini geri yukleme

Gegerli menU ayarlari listesini bagvuru igin saklamak istiyorsaniz, varsayilan fabrika ayarlarini geri
yuklemeden énce bir menl ayarlari sayfasi yazdirin. Daha fazla bilgi igin, bkz., “Bir menu ayarlari sayfasi
yazdirma”, sayfa 24.

Yazici fabrika varsayilan ayarlarini daha kapsamh bir geri ylikleme yontemi istiyorsaniz, Tim Ayarlar Sil
segenegini gergeklestirin. Daha fazla bilgi icin, bkz., “Kalici bellegi silme”, sayfa 83.
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Uyari—Hasar Tehlikesi: Fabrika varsayilanlarini geri yiikle segenegi, yazici ayarlarini varsayilan fabrika
ayarlarina geri dénddiriir. istisnalar ise ekran dili, 6zel boyut ve mesajlar ile Ag/Baglanti Noktasi menii
ayarlaridir. RAM belleginde saklanan tum indirmeler silinir.

Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

>Ayarlar >m >Genel Ayarlar >m >Fabrika Varsayilanlari >m >8imdi Geri Yiikle >m

Yazici kontrol paneli PIN'i olugsturma

Panel PIN Koruma menUsU, yazicinin kontrol panelinden meniilere erisimi kisittamanizi saglar. Mentlere
erisimi kisitlamak igin, Kisisel Kimlik Numarasi (PIN) olusturun ve sonra her bir menlye PIN'i atayin.

1 Bir Web tarayicisi agin ve adres alanina yazicinin IP adresini yazin.

Notlar:

* Ag/Baglanti Noktalari menisinin TCP/IP béliminde bulunan yazici IP adresine bakin. IP
adresleri, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan d6rt rakam dizisinden olusur.

* Bir proxy sunucu kullaniyorsaniz, Web sayfasini dogru yiiklemek igin bir stireligine devre disi
birakin.

2 Ayarlar >Giivenlik >Panel PIN Koruma'yi tiklatin.

3 Kullanici PIN'i Olustur veya Yonetici PIN'i Olustur bolimlerinden, PIN'inizi girin.
Not: PIN'iniz i¢in en fazla 16 basamak girebilirsiniz.

4 Modify (Degistir) digmesini tiklatin.

5 Yénetici Menlileri, Yonetim veya Islev Erisim bélimlerindeki herhangi bir mentiden, Kinc PIN Korumali
veya Yonetc PIN Korumali veya Yonetc PIN ve Klinc PIN Korumali'yi segin.

Not: Bir Yonetici PIN'i kullanarak da bir Kullanici PIN'i atanmig bir mentye erisebilirsiniz.
6 Gonder digmesini tiklatin.

Yazicinin kontrol panelinden PIN korumali bir mentye erismeye calisirsaniz, yazici PIN'i girmenizi
isteyecektir.

Not: PIN'in son basamagini girdikten sonra, yazici kontrol panelinde m digmesine (g saniyeden fazla
bastiginizdan emin olun.



Sikismalar giderme

Sikigsmalari giderme

Kagidi ve 6zel ortami dikkatle secip dizgun yukleyerek ¢odu sikismanin dniine gegebilirsiniz. Sikisma
olustugu takdirde, bu bdlimde vurgulanan adimlari uygulayin.

Not: Varsayilan Sikisma Giderme ayari Otomatik'tir. Yazici sikisan sayfalari, sayfalari tutmak igin gerekli
bellek bagka yazici gorevleri icin gerekmedigi slrece yeniden yazdirir.

Sikigsmalari giderme

Kagidi duizglin bir sekilde yerlestirme

¢ Kagidin tepside diz sekilde durdugundan emin olun.

Dogru sekilde kagit yerlestirme Yanlis sekilde kagit yerlestirme

® Yazicl yazdirirken bir tepsiyi ¢gikarmayin.

Yazici yazdirirken bir tepsiye ylkleme yapmayin. Kagidi yazdirmadan énce yukleyin veya yukleme
isteminin goérintilenmesini bekleyin.

Cok fazla kagit yiklemeyin. Y1gin yiksekliginin maksimum kagit doldurma gdstergesinin asagisinda
oldugundan emin olun.

Kagidi tepsiye kaydirarak yerlestirmeyin. Kagidi sekilde gosterildidi gibi yukleyin.
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* Tepsisindeki veya ¢cok amacli besleyicideki kilavuzlarin dogru konumda oldugundan ve kagida ya da
zarflara siki bastirmadigindan emin olun.

e Kagit yukledikten sonra tepsiyi sonuna kadar yaziciya itin.

Onerilen kagidi kullanin
® Yalnizca onerilen kagit veya 6zel ortamlari kullanin.
® Burusmus, kirismis, nemli, kivrilmis veya bukulmus kagit kullanmayin.
¢ Kagitlari yiklemeden dnce esnetin, havalandirin ve dizlestirin.

* Kesilmis veya elle kopariimis kagit kullanmayin.
Ayni tepside farkl boyut, agirlik veya tirde kagit kullanmayin.
* Bilgisayar veya yazici kontrol panelindeki kagit boyutunun ve turinin dogru ayarlandigindan emin olun.

Kagidi Ureticinin énerilerine uygun sekilde saklayin.

Kagit Sikismalarini ve Yerlerini Anlama

Bir sikisma olustugunda, yazici ekraninda sikisma yerini ve sikismayi giderme bilgilerini belirten bir mesaj
goérantulenir. Ekranda belirtilen kapaklari ve tepsileri acip sikismayi giderin.

Notlar:

* Sikisma Yardimi Agik olarak ayarlandiginda, sikisan sayfa temizlendikten sonra yazici otomatik olarak
bos sayfalari veya kismi baskilar igeren sayfalari standart kutuya temizler. Basilan ¢ikti yigininizda
atilacak sayfa olup olmadigini kontrol edin.

* Sikisma Giderme ayari Agik veya Otomatik olarak ayarlandiginda, yazici sikisan sayfalari yeniden
yazdirir. Ancak, Otomatik ayari sayfanin yazdirilacagini garantilemez.

1
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Yazici kontrol paneli mesajlari  Ne yapmali

1 | Standart kutu Sikisma, standard sele [20y.xx] Sikigan kagidi ¢ikarin.

2 | Arka kapak Sikisma, arka kapak [20y.xx] Arka kapagi acin ve sonra sikigan kagidi ¢ikarin.

3 |Tepsii Sikisma, tepsi 1'i gekin. Mavi Tepsi 1'i tamamen disari ¢ekin, sonra 6n 6nli arkali
kapagi asagi dogru itin. [23y.xx] | kapagini asag! itin ve sonra sikisan kagidi ¢ikarin.

Not: Bazi 23y.xx kagit sikigikliklarini temizlemek igin
arka kapagi agmaniz gerekebilir.

4 |Tepsi[x] Sikisma, tepsi [x] [24y.xX] Belirtilen tepsiyi disari ¢ekin ve sikismis kagidi ¢ikarin.

5 |Cok amagh Sikisma, CA besleyici. [250.xx] Kagitlari cok amagch besleyiciden ¢ikarin ve sikismis
besleyici kagitlari temizleyin.

6 | On kapak Sikisma, 6n kapak. [20y.xx] On kapagi agin ve ardindan toner kartusunu, gériin-

tileme Unitesini ve sikisan kagidi ¢ikarin.

Sikisma, on kapak [20y.xXx]

DIKKAT—SICAK YUZEY: Yazicinin igi sicak olabilir. Sicak bir bilesenin neden olabilecegi yaralanma
riskini azaltmak i¢in, dokunmadan dnce ylzeyin sogumasini bekleyin.

1 Yazicinin sag tarafindaki digmeye basin ve 6n kapagdi agin.
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2 Kolu kullanarak toner kartusunu disari dogru cekin.

3 Mavi kulpu kaldirin ve sonra gorintileme Unitesini yazicidan gikarin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Fotokonduktor silindirine dokunmayin. Dokunmaniz gelecekteki yazdirma
islerinde yazdirma kalitesini etkileyebilir.

4 Gorintlleme Unitesini diiz ve plrlizslz bir zemine yerlestirin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Goriintiileme (nitesini 10 dakikadan daha uzun sire dogrudan isik altinda
birakmayin. Uzun sireli 1Isiga maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden olabilir.
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5 Yazicinin 6niindeki mavi kapagi kaldirin.

6 Sikismis kagidi her iki taraftan sikica tutup, yavasca disari gekin.

Not: Tim kagit pargalarinin ¢ikarildigindan emin olun.

7 Goriuntileme Unitesinin yan raylarindaki oklari yazicinin igindeki yan raylarda bulunan oklarla hizalayin ve
ardindan géruntileme Unitesini yaziciya takin.
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8 Toner kartusunun yan raylarini yazicinin igindeki yan raylarda bulunan oklarla hizalayin ve ardindan
kartusu yaziciya takin.

9 On kapagi kapatin.

10 Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek igin m digmesine basin.

Sikigma, arka kapak [20y.xx]

1 Yazicinin sag tarafindaki digmeye basin ve 6n kapagdi agin.

2 Arka kapag dikkatli bir sekilde asagi ¢ekin.

& DIKKAT—SICAK YUZEY: Yazicinin igi sicak olabilir. Sicak bir bilesenin neden olabilecegi
yaralanma riskini azaltmak igin, dokunmadan dnce ylzeyin sogumasini bekleyin.
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3 Sikismis kagidi her iki taraftan sikica tutup, yavascga disari gekin.

Not: Tum kagit pargalarinin ¢ikarildigindan emin olun.

4 Arka ve 6n kapaklari kapatin.

5 Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek igin m digmesine basin.

Sikisma, standard sele [20y.xx]

1 Sikismis kagidi her iki taraftan sikica tutup, yavasga disari gekin.

Not: Tum kagit pargalarinin ¢ikarildigindan emin olun.
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2 Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek igin m digmesine basin.

Sikigma, tepsi 1'i gcekin. Mavi kapagi asagi dogru
itin. [23y.xXx]

1 Tepsiyi tamamen disari gekin.
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2 Mavi agma kolunun yerini bulun ve asadi dogru iterek sikisan kagidi serbest birakin.

Not: Sikisan kagit 6nli arkali yazdirma bolgesinde goériinmiyorsa, arka kapagi agin ve sonra yavasga
sikisan kagidi ¢ikarin. Tim kagit parcalarinin gikarildigindan emin olun.

3 Sikismis kagidi her iki taraftan sikica tutup, yavascga disari gekin.

Not: Tim kagit parcalarinin ¢ikarildigindan emin olun.

4 Tepsiyi takin.

5 Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek igin m digmesine basin.



Sikismalar giderme 104

Sikisma, tepsi [x] [24y.xX]

1 Tepsiyi tamamen disari gekin.

2 Sikismis kagidi her iki taraftan sikica tutup, yavascga disari gekin.

Not: Tum kagit pargalarinin ¢ikarildigindan emin olun.

3 Tepsiyi takin.

4 Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek igin m digmesine basin.

Sikisma, CA besleyici [250.xx]

1 Cok amagch besleyiciden sikismis kagidi her iki taraftan sikica tutup, yavasca disari gekin.

Not: Tim kagit pargalarinin ¢ikarildigindan emin olun.
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2 Kagutlari ileri geri esnetip gevsetin ve ardindan havalandirin. Kagitlari katlamayin veya burusturmayin.
Kenarlari duz bir ylizeyde dizlestirin.

3 Kagidi gok amach besleyiciye yeniden yerlestirin.

Not: Kagit kilavuzunun kagidin kenarina hafifge dayandigindan emin olun.

4 Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek igin m digmesine basin.
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Sorun Giderme

Yazici mesajlarini anlama

Sele dolu. Kagidi gikarin.
Standart seleden kagit yiginini ¢ikarin.

Blyuk belge harmanlanamiyor [37]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
¢ Onceden depolanan isin bir kismini yazdirmak ve kalan yazdirma isini harmanlamaya baslamak igin yazici

kontrol panelindeki m digmesine basin.
* Gegerli yazdirma isini iptal edin.

Flash bellek birlestirilemiyor [37]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Yazici kontrol panelinde, birlestirmeyi durdurmak ve yazdirmaya devam etmek i¢in m digmesine basin.
* Yazici bellegindeki fontlari, makrolari ve diger verileri silin. Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

>Ayarlar >m >Yazdirma Ayarlari >m >Yardimci Programlar Meniisii >m >Onbellegi

Bicimle >m >Evet >m

* Ek yazici belledi takin.

Kartus az [88.xy]
Toner kartusu siparis etmeniz gerekebilir. Gerekirse, mesaji temizlemek ve yazdirma islemine devam etmek

icin yazici kontrol panelindeki m digmesine basin.

Kartus bitmek uzere [88.xy]

Gerekirse, mesajl temizlemek ve yazdirma islemine devam etmek i¢in yazici kontrol panelindeki m
digmesine basin.

Kartus ¢ok az, [x] sayfa kaldi (yaklasik) [88.xy]

Toner kartusunu ¢ok kisa bir sire icinde degdistirmeniz gerekebilir. Daha fazla bilgi icin, Kullanici Kilavuzu
icindeki "Sarf malzemelerini degistirme" konusuna bakin.
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Gerekirse, mesajl temizlemek ve yazdirma islemine devam etmek i¢in yazici kontrol panelindeki m
digmesine basin.

[paper source] kaynagini [custom type name] olarak degistirin.
[Yonlendirme] yoniinde yukleyin.

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Tepsiye dogru boyutta ve tirde kagit yikleyin ve ardindan yazi kontrol panelindeki m digmesine basin.

Not: Yazici kontrol panelindeki Kagit menusutnde kagit boyutu ve turt ayarlarinin belirtildiginden emin
olun.

* Yazdirma isini iptal edin.

[paper source] kaynagini [custom string] olarak degistirin.
[Yonlendirme] yoniinde yukleyin.

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Tepsiye dogru boyutta ve tirde kagit yikleyin ve ardindan yazi kontrol panelindeki m digmesine basin.

Not: Yazici kontrol panelindeki Kagit menisinde kagit boyutu ve tird ayarlarinin belirtildiginden emin
olun.

* Yazdirma isini iptal edin.

[paper source] kaynagini [paper size] olarak degistirin. [Yonlendirme]
yoniinde yukleyin.

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Tepsiye dogru boyutta ve turde kagit yukleyin ve ardindan yazi kontrol panelindeki m digmesine basin.

Not: Yazici kontrol panelindeki Kagit menusutnde kagit boyutu ve turt ayarlarinin belirtildiginden emin
olun.

* Yazdirma isini iptal edin.

[paper source] kaynagini [paper type] [paper size] olarak degistirin.
[Yonlendirme] yoniinde yukleyin.

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Tepsiye dogru boyutta ve tirde kagit yikleyin ve ardindan yazi kontrol panelindeki m digmesine basin.

Not: Yazici kontrol panelindeki Kagit menustnde kagit boyutu ve turt ayarlarinin belirtildiginden emin
olun.

* Yazdirma isini iptal edin.
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On kapagi kapatin

Yazicinin 6n kapagini kapatin.

Kmplks syf ynls yazlbilir [39]
Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
* Yazicl kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek icin m digmesine basin.
* Fontsayisini ve boyutunu, resimlerin sayisini ve karmasikligini ve yazdirma isindeki sayfa sayisini azaltin.

* Yazdirma isini iptal edin.
¢ Ek yazici bellegi takin.

Flash bellek dolu [52]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek igin m digmesine basin.
¢ Onbellekteki fontlari, makrolari ve diger verileri silin. Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

>Ayarlar >m >Yazdirma Ayarlari >m >Yardimci Programlar Meniisii >m >Onbellegi

Bigimle >m >Evet >m

¢ Daha yliksek kapasiteli bir dnbellek karti kullanin.

Not: Onbellege kaydedilmemis yiiklenen fontlar ve makrolar, yazici kapatildiginda veya yeniden
baslatildiginda silindi.

Bicimlenmemis flash bellek [53]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Yazici kontrol panelinde, birlestirmeyi durdurmak ve yazdirmaya devam etmek icin m digmesine basin.
¢ Onbellek aygitini formatlayin.

Not: Hata mesaji kaldigi takdirde, dnbellek aygiti bozuk olup degistiriimesi gerekebilir.

Hatali flash bellek [51]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
¢ Hatali flash bellek kartini degistirin.

® Yazici kontrol panelinde, mesaji yok saymak ve yazdirmaya devam etmek igin m digmesine basin.
* Gegerli yazdirma isini iptal edin.
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Goruntlileme unitesi az [84.xy]

Gorintileme Unitesi siparis etmeniz gerekebilir. Gerekirse, mesaji temizlemek ve yazdirma islemine devam

etmek i¢in yazici kontrol panelindeki m digmesine basin.

Goruntiileme uUnitesi azaliyor [84.xy]

Gerekirse, mesajl temizlemek ve yazdirma islemine devam etmek i¢in yazici kontrol panelindeki m
digmesine basin.

Goruntiileme unitesi ¢ok az, [x] sayfa kaldi (yaklasik) [84.xy]
Goriuntuleme kitini gok kisa bir sire icerisinde degdistirmeniz gerekebilir. Daha fazla bilgi icin, Kullanici
Kilavuzu igindeki "Sarf malzemelerini degistirme" konusuna bakin.

Gerekirse, mesajl temizlemek ve yazdirma islemine devam etmek igin yazici kontrol panelindeki m
digmesine basin.

[x] tepsisini takin

Belirtilen tepsiyi yaziciya takin.

[paper source] kaynagina [custom type name] [orientation] yikleyin
Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Tepsiye veya besleyiciye ayni boyut ve tirde kagit ytkleyin.

* Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek igin m digmesine basin.

Not: Yazici dogru boyutta ve tirde kagit olan bir tepsi buldugu takdirde, bu tepsiden gelen kagidi
kullanir. Yazici dogru kayit boyutu ve tirl olan bir tepsi bulamadigi takdirde, varsayilan kagit
kaynagindan yazdirir.

* Gegcerliisi iptal edin.

[paper source] kaynagina [custom string] [orientation] yukleyin
Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

¢ Belirtilen tepsiye veya besleyiciye ayni boyut ve tirde kagit yukleyin.

* Yazicl kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek icin m digmesine basin.

Not: Yazici dogru boyut ve tiri olan bir tepsi buldugu takdirde, bu tepsiden beslenir. Yazici dogru kayit
boyutu ve turu olan bir tepsi bulamadigi takdirde, varsayilan kagit kaynagindan yazdirir.

* Gegerliisi iptal edin.
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[paper source] kaynagina [paper size] [orientation] yukleyin
Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Tepsiye veya besleyiciye ayni boyutta kagit yukleyin.

* Yazicl kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek icin m digmesine basin.

Not: Yazici dogru boyutta kagit olan bir tepsi buldugu takdirde, bu tepsiden gelen kagidi kullanir.
Yazici dogru boyutta kagit olan bir tepsi bulamadigi takdirde, varsayilan kagdit kaynagindan yazdirir.

* Gegerliisi iptal edin.

[paper source] kaynagina [paper type] [paper size] [orientation]
yukleyin
Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Tepsiye veya besleyiciye ayni boyut ve tirde kagit yukleyin.

* Yazicl kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek icin m digmesine basin.

Not: Yazici dogru boyutta ve tirde kagit olan bir tepsi buldugu takdirde, bu tepsiden gelen kagidi
kullanir. Yazici dogru kayit boyutu ve tirl olan bir tepsi bulamadigi takdirde, varsayilan kagit
kaynagindan yazdirir.

* Gegerliisi iptal edin.

CA besleyiciye [custom type name] [orientation] yukleyin
Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
* YUkleyiciye dogru boyutta ve turde kagit yukleyin.
* Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek icin m digmesine basin.

Not: Besleyicide kagit olmamasi durumunda, yazici istegi manuel olarak gecersiz kilar ve ardindan
otomatik olarak segcilen tepsiyi kullanarak yazdirir.

* Gegerliisi iptal edin.

CA besleyiciye [custom string] [orientation] yuikleyin
Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
* Yikleyiciye dogru boyutta ve tirde kagit ytkleyin.
* Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek igin m digmesine basin.

Not: Besleyicide kagit olmamasi durumunda, yazici istegi manuel olarak gecersiz kilar ve ardindan
otomatik olarak segcilen tepsiyi kullanarak yazdirir.

* Gegcerliisi iptal edin.
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CA besleyiciye [paper size] [orientation] yukleyin
Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
* Besleyiciye dogru boyutta kagit yukleyin.
* Yazicl kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek icin m digmesine basin.

Not: Besleyicide kagit olmamasi durumunda, yazici istegi manuel olarak gegersiz kilar ve ardindan
otomatik olarak segcilen tepsiyi kullanarak yazdirir.

* Gegerliisi iptal edin.

CA besleyiciye [paper type] [paper size] [orientation] yukleyin
Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* YUkleyiciye dogru boyutta ve turde kagit yukleyin.

* Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek icin m digmesine basin.

Not: Besleyicide kagit olmamasi durumunda, yazici istegi manuel olarak gecersiz kilar ve ardindan
otomatik olarak segcilen tepsiyi kullanarak yazdirir.

* Gegerliisi iptal edin.

Bellek dolu [38]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Mesaiji temizlemek igin yazici kontrol panelindeki m digmesine basin.
® Cozunurlik ayarini azaltin.
* Ek yazici belledi takin.

Yetersiz bellek, Kaynak Tasarrufu yok [35]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
* Yazici kontrol panelinden, Kaynagi Kaydet secenegini devre disi birakmak, mesaji temizlemek ve

yazdirmaya devam etmek icin m digmesine basin.
* Ek yazici belledi takin.

Ag hatasi, baglanti noktasi [x] [54]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek igin m digmesine basin.
* Yonlendiriciyi prizden gikarip, 30 saniye bekleyin ve ardindan yeniden prize takin.
* Yaziclyl kapatin, yaklasik 10 saniye bekleyin ve ardindan yaziclyi yeniden agin.

* Yazici veya yazdirma sunucusundaki ag bellenimini glincelleyin. Daha fazla bilgi igin teknik destege
basvurun.
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Ag hatasi, standart baglanti noktasi [54]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Yazicl kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek icin m digmesine basin.
* Yonlendiriciyi prizden gikarip, 30 saniye bekleyin ve ardindan yeniden prize takin.
* Yaziclyl kapatin, yaklasik 10 saniye bekleyin ve ardindan yaziclyi yeniden agin.

* Yazici veya yazdirma sunucusundaki ag bellenimini glincelleyin. Daha fazla bilgi igin teknik destege
basvurun.

Dell disi [supply type], Kullanici Kilavuzu'na bakin [33.xy]

Not: Sarf malzemesi tirQ, bir toner kartusu veya géruntileme Unitesini olabilir.
Yazici Dell disi bir sarf malzemesi veya parga algiladi.

Dell yaziciniz orijinal Dell sarf malzemeleri ve pargalari kullanilacak sekilde tasarlanmistir. Baska marka sarf
malzemesi veya parca kullaniimasi, yazicinin ve gérintileme bilesenlerinin performansini, gtivenilirligini veya
omrunu etkileyebilir.

Tam édmur gostergeleri, Dell sarf malzemeleri ve pargalariyla galisacak sekilde tasarlanmistir ve bagka marka
sarf malzemeleri ile pargalar kullaniimasi 6ngoriilemeyen sonuglara yol agabilir. Gorlintileme bileseninin
ongorilen émrinden fazla kullaniimasi, Dell yaziciniza veya iliskili bilesenlerine zarar verebilir.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Bagka marka sarf malzemelerinin veya pargalarin kullaniimasi, garanti kapsamini
etkileyebilir. Baska marka sarf malzemelerinin veya pargalarin kullaniimasi nedeniyle olusan hasarlar
garanti kapsaminda degildir.

Bu risklerin timind veya bir bélimand kabul edip yazicinizda orijinal olmayan sarf malzemeleri ya da pargalar

kullanarak devam etmek igin, yazici kontrol panelindeki m ve . digmelerine ayni anda 15 saniye boyunca
basarak mesaji temizleyin ve yazdirma islemine devam edin.

Bu riskleri almak istemiyorsaniz, baska marka sarf malzemesini ya da pargay! yazicinizdan gikarin ve orijinal
bir Dell sarf malzemesi ya da parga takin.

Not: Desteklenen sarf malzemelerinin listesi i¢in, Kullanici Kilavuzu'nun "Sarf malzemeleri siparis etme"
bélimiine bakin veya www.dell.com/printers adresini ziyaret edin.

Kagit cok kisa [34]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
* Tepsiye dogru boyutta kagit yerlestirin.

* Mesaji silmek ve bagka bir tepsi kullanarak yazdirmak igin, yazici kontrol panelindeki m digmesine
basin.

* Tepsi uzunluk ve genislik kilavuzlarini kontrol edin ve kagidin tepsiye dogru sekilde yuklendiginden emin
olun.

e Yazdirma Ozellikleri veya Yazdir iletisim kutusunda dogru kagit boyutu ve tiirii belirtildiginden emin olun.
* Yazici kontrol panelindeki Kagit menlstnde kagit boyutu ve tirl ayarlarinin belirtildiginden emin olun.
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e Kagit boyutunun dogru ayarlandigindan emin olun. Ornegin, MP Besleyici Tirli Universal olarak
ayarlanmissa, kagidin yazdirilan veriler icin yeterince buylk oldugundan emin olun.

* Yazdirma isini iptal edin.

Paralel baglanti noktasi devre digi [56]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek icin m digmesine basin.

Not: Yazici paralel baglanti portundan aldigi tim verileri atacaktir.
* Yazici kontrol panelinden, Paralel Arabellegi Otomatik olarak ayarlayin.

Yaziciyi yeniden baglatin. Son igi kontrol edin.

Mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek igin yazici kontrol panelindeki m digmesine basin.

Daha fazla bilgi icin www.dell.com/support/printers adresini ziyaret edin veya teknik servise bagvurun.

Arka USB baglanti noktasi devre disi [56]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:

* Yazici kontrol panelinde, mesaji temizlemek ve yazdirmaya devam etmek icin m digmesine basin.

Not: Yazici USB baglanti portundan aldigi tim verileri atacaktir.
* Yazici kontrol panelinden, USB Arabellegi Otomatik olarak ayarlayin.

Kartusu degistirin, 0 sayfa kaldi (yaklasik) [88.xy]

Mesaji silmek ve yazdirmaya devam etmek icin toner kartusunu degistirin. Daha fazla bilgi i¢in sarf
malzemesiyle birlikte gelen yonerge sayfasina veya Kullanici Kilavuzu igindeki "Sarf malzemelerini
degistirme" konusuna bakin.

Not: Yedek kartusunuz yoksa Web sitemizi ziyaret edin veya yaziciyi satin aldiginiz yere basvurun.

Kartusu degistirin, yazici bolgesi uyusmuyor [42.xy]
Uygun bir toner kartusu takin.

Goruntiileme unitesini degistirin, 0 sayfa kaldi (yaklasik) [84.xy]

Mesaji silmek ve yazdirmaya devam etmek i¢in goriintiileme Unitesini degdistirin. Daha fazla bilgi igin sarf
malzemesiyle birlikte gelen ydnerge sayfasina veya Kullanici Kilavuzu igindeki "Sarf malzemelerini
degistirme" konusuna bakin.

Not: Yedek gorintileme Uniteniz yoksa Web sitemizi ziyaret edin veya yaziciyi satin aldiginiz yere
basvurun.
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Eksik veya yanit vermeyen kartusu geri takin [31.xy]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
* Toner kartusu olup olmadigini kontrol edin. Yoksa toner kartusunu takin.

Kartus takma hakkinda bilgi igin, Kullanici Kilavuzu igindeki "Sarf malzemelerini degistirme" konusuna
bakin.

* Toner kartusu takiliysa, yanit vermeyen toner kartusunu ¢ikarin ve geri takin.

Not: Sarf malzemesi geri takildiktan sonra mesaj gorintilenirse kartus bozuktur. Toner kartusunu
degistirin.

Eksik veya yanit vermeyen goruntileme unitesini geri takin [31.xy]

Asagidakilerden birini veya daha fazlasini deneyin:
® Goruntlleme Unitesinin olup olmadigini kontrol edin. Gértintiileme Gnitesi yoksa takin.

Gorintileme Unitesini takma hakkinda bilgi igin, Kullanici Kilavuzu igindeki "Sarf malzemelerini
degistirme" konusuna bakin.

e Goruntuleme Unitesi takiliysa, yanit vermeyen gorintileme Unitesini ¢ikarin ve geri takin.

Not: Sarf malzemesi geri takildiktan sonra mesaj gorintilenirse goriintileme Unitesi bozuktur.
Gorunttleme Unitesini degistirin.

Desteklenmeyen kartusu degistirin [32.xy]

Mesaiji silmek ve yazdirmaya devam etmek igin, toner kartusunu gikarin ve desteklenen bir kartus takin. Daha
fazla bilgi igin, sarf malzemesiyle birlikte gelen yonerge sayfasina veya Kullanici Kilavuzu igindeki "Sarf
malzemelerini degistirme" konusuna bakin.

Not: Yedek kartusunuz yoksa Kullanici Kilavuzu igindeki “Sarf malzemesi siparis etme” bolimine bakin
veya Web sitemizi ziyaret edin.

Desteklenmeyen goriintileme unitesini degistirin [32.xy]

Mesaji silmek ve yazdirmaya devam etmek icgin, gérinttileme Unitesini ¢ikarin ve desteklenen bir tane takin.
Daha fazla bilgi igin, sarf malzemesiyle birlikte gelen yonerge sayfasina veya Kullanici Kilavuzu igindeki "Sarf
malzemelerini degistirme" konusuna bakin.

Not: Yedek gorintileme Uniteniz yoksa Kullanici Kilavuzu igindeki “Sarf malzemesi siparis etme”
bdlimine bakin veya Web sitemizi ziyaret edin.

Cok fazla tepsi. Bazilarini ¢ikarin. [58]
1 Yaziciyi kapatin.

2 Gug kablosunu elektrik prizinden gikarin.

3 Fazla tepsileri ¢ikarin.

4 Gli¢ kablosunu elektrik prizine takin.

5 Yaziciyl yeniden agin.



Sorun Giderme

115

Yazici sorunlarini cozme

® “Temel yazici sorunlari”, sayfa 115
® “Secenek sorunlari”, sayfa 117

® “Kagit besleme sorunlan”, sayfa 119

Temel yazici sorunlari

Yazici yanit vermiyor

, islem

Adim 1
Yazicinin agik oldugundan emin olun.

Yazici agik mi?

Evet
2 adima gidin.

Hayir

Yazicinin gicini
acgin.

Adim 2

Yazicinin Uyku modunda veya Bekleme modunda olup olmadigini
kontrol edin.

Yazici, Uyku modunda veya Bekleme modunda mi?

Uyku digmesine
basarak yaziciyr Uyku
modundan veya
Bekleme modundan
uyandirin.

3 adima gidin.

Elektrik prizine takil olan diger elektrikli donanimlari kontrol edin.

Diger elektrikli donanimlar galigiyor mu?

Adim 3 4 adima gidin. Gug kablosunun bir

Glg kablosunun bir ucunun yaziciya ve diger ucunun dlzgin toprak- ucunu yaziclya ve

lanmig bir prize takili olup olmadigini kontrol edin. diger ucunu duzgin
topraklanmig bir prize

Glg¢ kablosu yaziciya ve dogru topraklanmis bir elektrik prizine takilmis takin.

mi?

Adim 4 Diger elektrikli 5 adima gidin.

donanimlari prizden
¢ekin ve yaziciyi agin.
Yazici ¢galismazsa,
diger elektrikli
donanimlari tekrar
prize takin.

Adim 5

Yazicli ile bilgisayari birbirine baglayan kablolarin dogru baglanti nokta-
larina baglandiklarindan emin olun.

Kablolar dogru baglanti noktalarina mi baglanmis?

6 adima gidin.

Asagidakilerin birbi-
riyle eslestiginden
emin olun:

* Kablonun
Uzerindeki USB
simgesini yazicinin
Uzerindeki USB
simgesiyle

* lgili Ethernet
kablosunun
Ethernet baglanti
noktasiyla
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islem Evet Hayir

Adim 6 Anahtari veya salteri | 7 adima gidin.
Elektrik prizinin herhangi bir anahtar veya salter tarafindan kesilmemis | 86N

oldugundan emin olun.

Elektrik prizi herhangi bir anahtar veya salter tarafindan kesilmis mi?

Adim 7 Yazicinin gu¢ 8 adima gidin.

Yazicinin herhangi bir tasma koruyucusuna, kesintisiz gli¢ kaynagina
veya uzatma kablosuna bagli olup olmadigini kontrol edin.

Yazici herhangi bir tasma koruyucusuna, kesintisiz gi¢ kaynagina veya
uzatma kablosuna bagli mi?

kablosunu dogru
topraklanmis bir
elektrik prizine
dogrudan takin.

Adim 8 9 adima gidin. Yazici kablosunu

Yazici kablosunun bir ucunun yazicidaki baglanti noktasina, diger yaziciya ve bilgi-

ucunun ise bilgisayara, yazdirma sunucusuna, secenede veya baska sayara, yazdirma

bir ag aygitina takili olup olmadigini kontrol edin. sunucusuna,
secenegde veya basgka

Yazici kablosu yaziciya ve bilgisayara, yazdirma sunucusuna, ,?'r ag aygitina sikica

< o akin.

secenege veya baska bir ag aygitina sikica takilmis mi?

Adim 9 10 adima gidin. Yaziciyi kapatin, tim

Tum donanim segeneklerini dogru sekilde taktiginizdan ve ambalaj ambalaj malzemelerini

malzemelerini soktiglinizden emin olun. sokun, daha sonra
donanim segenek-

Tam donanim segenekleri dogru sekilde takilmis ve ambalaj malze- lerini geri takin ve

meleri sokilmis mii? ardindan yaziciyi agin.

Adim 10 11 adima gidin. Dogru baglanti noktasi

Yazici slrtictsi igin dogru baglanti noktasi ayarlarini sectiginizden ayarlarini kullanin.

emin olun.

Baglanti noktasi ayarlari dogru mu?

Adim 11 12 adima gidin. Dogru yazici

YUkll yazici surtcusunl kontrol edin.

Dogru yazici structstnd yukli mi?

surdclsund yukleyin.

Adim 12

Yaziciyi kapatin, yaklasik 10 saniye bekleyin ve ardindan yaziciyi
yeniden agin.

Yazici galisiyor mu?

Sorun giderildi.

irtibat teknik
destekile iletisime
gegin.
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Yazici ekrani bos
islem

Adim 1
Yazici kontrol panelindeki Uyku digmesine basin.

Yazici ekraninda Hazir mesaji goriintileniyor mu?

Evet

Sorun giderildi.

Hayir
2 adima gidin.

Adim 2

Yaziclyi kapatin, yaklasik 10 saniye bekleyin ve ardindan yaziciyi
yeniden agin.

Yazici ekraninda Lutfen bekleyin ve Hazir mesaijlari gériintiileniyor
mu?

Sorun giderildi.

Yaziclyl kapatin ve
teknik destekile
iletisime gecin.

Secenek sorunlari

Dahili segenek algilanamiyor
islem

Adim 1

Yaziciyi kapatin, sonra yaklasik 10 saniye bekleyin ve ardindan yaziciyi
acin.

Dahili segenek dizgiin galisiyor mu?

Evet

Sorun giderildi.

Hayir
2 adima gidin.

Adim 2

Dahili secenegin denetleyici anakartinda yUkli oldugunu kontrol edin.

a Yaziclyi gug¢ anahtarini kullanarak kapatin ve sonra gti¢ kablosunun
fisini prizden gekin.

b Dahili secenegin denetleyici anakartinda uygun konektore yuklii
oldugundan emin olun.

¢ Gig kablosunu yaziciya ve ardindan dogru topraklanmis bir prize
baglayin ve yaziciyl yeniden agin.

Dahili segcenek denetleyici anakartinda duzgln yiklenmis mi?

3 adima gidin.

Dahili secenegi
deneyleyici anakartina
baglayin.

Adim 3

Meni ayarlari sayfasini yazdirin ve sonra dahili segenegin Y Uklu
Ozellikler listesinde listelenip listelenmedigini kontrol edin.

Dahili segenek meni ayarlari sayfasinda listeleniyor mu?

4 adima gidin.

Dabhili segenegi
yeniden takin.

Adim 4
a Dahili segenegin segili olup olmadigini kontrol edin.

Secenegin yazdirma igleri i¢in kullanilabilir durumda olmasini
saglamak lzere yazici slUrucusine dahili segenedi manuel olarak
eklemek gerekebilir. Daha fazla bilgi icin, bkz., “Yazdirma
surticisine mevcut secenekleri ekleme”, sayfa 20.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Dahili segenek diizgiin galigiyor mu?

Sorun giderildi.

irtibat teknik destek.

-
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Tepsi sorunlari

islem Evet Hayir

Adim 1 Sorun giderildi. 2 adima gidin.
a Tepsiyi acin ve asagidakilerden birini ya da birkagini yapin:
¢ Kagitsikismadigindan veya yanls beslenmediginden emin olun.

e Kagit kilavuzlarinin tzerindeki kagit boyutu gdstergelerinin
tepsinin Uzerindekilerle hizalandigindan emin olun.

¢ Ozel boyutlu kagida yazdiriyorsaniz, kagit kilavuzlarinin kagidin
kenarlarina dayandigindan emin olun.

¢ Kagidin maksimum kagit doldurma gdstergesinin asagisinda
oldugundan emin olun.

¢ Kagidin tepside duz sekilde durdugundan emin olun.
b Tepsinin diizgiin kapatildigindan emin olun.

Tepsi ¢aligiyor mu?

Adim 2 Sorun giderildi. 3 adima gidin.

a Yaziciyl kapatin, yaklasik 10 saniye bekleyin ve ardindan yaziciyi
yeniden agin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Tepsi ¢alistyor mu?

Adim 3 4 adima gidin. Tepsiyi geri takin.
Tepsinin takili olup olmadigini ve yazici tarafindan taninip Dah_a fazl_a _bilgi icin
taninmadigini kontrol edin. tepsiyle birlikte gelen

Bir menti ayarlari sayfasini yazdirin ve tepsinin Kurulu Ozellikler kurma belgelerine

listesinde oldugundan emin olun. bakin.
Tepsi meni ayarlari sayfasinda listeleniyor mu?
Adim 4 5 adima gidin. Tepsiyi yazici
Tepsinin yazici siriiclisiinde mevcut oldugundan emin olun. surlicistne manuel

larak ekleyin.
Not: Gerekiyorsa tepsinin yazdirma igleri igin kullanilabilir durumda clarak exteyin

olmasini saglamak uzere tepsiyi yazici surtcusine manuel olarak
ekleyin. Daha fazla bilgi icin bkz. “Yazdirma siricusline mevcut
secgenekleri ekleme”, sayfa 20.

Tepsi yazici surliclsiinde mevcut mu?

Adim 5 Sorun giderildi. irtibat teknik
Segenegin segili oldugundan emin olun. destekile iletisime

a Kullandiginiz uygulamadan segenegi segin. Mac OS X siiriim 9 geein.
kullanicilari, yazicinin Chooser'da kurulu oldugundan emin
olmaldir.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Tepsi ¢aligiyor mu?
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Kagit besleme sorunlari

Kagit cok sik sikigiyor

islem Evet Hayir
Adim 1 2 adima gidin. Sorun giderildi.
a Tepsiyi gekip ¢ikarin ve asagidakilerden birini ya da birkagini yapin:
¢ Kagidin tepside diz sekilde durdugundan emin olun.
e Kagit kilavuzlarinin Gzerindeki kagit boyutu gdstergelerinin
tepsinin Uzerindekilerle hizalandigindan emin olun.
e Kagit kilavuzlarinin kagidin kenarlariyla hizalandigindan emin
olun.
¢ Kagidin maksimum kagit doldurma gostergesinin asagisinda
oldugundan emin olun.
* Onerilen kagit boyutu ve tiri tizerine yazdirdiginizdan emin
olun.
b Tepsiyi diizglince yerine takin.
Sikisma giderme etkinlestiriimisse, yazdirma isleri otomatik olarak
yeniden yazdirilir.
Kagit sikismalari yine de sik sik oluyor mu?
Adim 2 3 adima gidin. Sorun giderildi.
a Yeni bir paketten kagit yukleyin.
Not: Kagit yuksek nem nedeniyle nemi emiyor. Kagdidi kullanana
kadar orijinal paketinde saklayin.
b Yazdirma isini tekrar génderin.
Kagit sikismalari yine de sik sik oluyor mu?
Adim 3 irtibat teknik Sorun giderildi.

a Sikismalari giderme ipuglarini gdézden gegirin. Daha fazla bilgi igin,
bkz. “Sikismalari giderme”, sayfa 95.

b Onerileri uygulayin ve yazdirma isini yeniden génderin.

Kagit sikigmalari yine de sik sik oluyor mu?

destekadresindeki
web sitemizi ziyaret
edin.

Sikisma temizlendikten sonra kagit sikismasi mesaji kaliyor

islem
On kapagi agin ve tim tepsileri gikarin
a Tudm sikisan kagitlari temizleyin.
Not: Tim kagit pargalarinin ¢ikarildigindan emin olun.

b Mesaji silmek ve yazdirmaya devam etmek igin m digmesine
basin.

\Kaglt sikismasi mesaji hala goriiniyor mu?

Evet
irtibat teknik destek.

Hayir
Sorun giderildi.
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Sikisan sayfalar yeniden yazdiriimadi
islem Evet Hayir

a Sikisma giderme islevini etkinlestirin Sorun giderildi. irtibat teknik destek.
1 Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

>Ayarlar >m >Genel Ayarlar >m >Baski Kurtarma >
m >Sikigma Giderme >m

2 Acik veya Otomatik mesaji goriintiileninceye kadar ok

digmelerine ve ardindan OK digmesine basin.
b Yazdiriimayan sayfalari yeniden gonderin.

Sikisan sayfalar yeniden yazdirildi mi1?

Yazdirma sorunlarini céozme

Yazdirma sorunlari

Yazdirma igleri yazdirilmiyor

islem Evet EWTY

Adim 1 Sorun giderildi. 2 adima gidin.

a Yazdirmaya calistiginiz belgeden, Yazdir iletisim kutusunu agin ve
dogdru yaziciyi sectiginizi kontrol edin.

Not: Yazici varsayilan yazici degilse, yazdirmak istediginiz her
belge icin yaziclyl segmeniz gerekir.
b Yazdirma igini tekrar génderin.

isler yazdirilyor mu?

Adim 2 Sorun giderildi. 3 adima gidin.

a Yazicinin takili ve agik oldugundan ve yazici ekranindan Hazir
mesajinin gérindiginden emin olun.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

isler yazdiriliyor mu?

Adim 3 Sorun giderildi. 4 adima gidin.
Yazici ekraninda bir hata mesaji goruntilenirse, mesaji silin.
Not: Mesa; silindikten sonra yazici yazdirmaya devam eder.

isler yazdiriliyor mu?
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islem Evet Hayir

Adim 4 Sorun giderildi. 5 adima gidin.

a Baglanti noktalarinin (USB, seri veya Ethernet) galisiyor oldugunu
ve kablolarin bilgisayara ve yaziciya sikica baglandigini kontrol
edin.

Not: Daha fazla bilgi i¢in yazicinizla birlikte gelen kurma belge-
lerine bakin.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

isler yazdirilyor mu?

Adim 5 Sorun giderildi. 6 adima gidin.

a Yaziclyl kapatin, sonra yaklagik 10 saniye bekleyin ve ardindan
yaziclyl yeniden agin.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

isler yazdiriliyor mu?

Adim 6 Sorun giderildi. Kisi teknik destek.

a Yazici yazilimini kaldirin ve yeniden ylkleyin. Daha fazla bilgi icin,
bkz. “Yazici ylkleme”, sayfa 19.

Not: Daha fazla bilgi icin www.dell.com/support/printers
adresini ziyaret edin.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

isler yazdirilyor mu?

Yazdirma yavasliyor

Notlar:

* Dar kagit kullanarak yazdirirken, yazici isiticinin zarar gérmesini dnlemek igin disik bir hizda yazdirir.
® Uzun slre boyunca veya yuksek sicakliklarda yazdiriimasi durumunda yazici hizi distrilmis olabilir.
® Yazici hizi yazdirilan ¢ikti ¢ozinurligui 1.200 dpi olarak ayarlandiginda da azaltilabilir.

Tepsiye letter veya A4 boyutunda kagit yukleyin ve yazdirma isinizi yeniden Sorun giderildi. | irtibat teknik destek.
gonderin.

Yazdirma hizi artti mi?
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Yazdirma isi beklenenden uzun suruyor
islem

Adim 1

Font sayisini ve boyutunu, resimlerin sayisini ve karmasikligini ve
yazdirma isindeki sayfa sayisini azaltin ve sonra yazdirma isini yeniden
gonderin.

Yazdirma isi hala uzun surtyor mu?

Evet
2 adima gidin.

Hayir

Sorun giderildi.

Adim 2
Sayfa Korumasi 6zelligini devre digi birakin.
Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

>Ayarlar >m >Genel Ayarlar > >Baski Kurtarma >

m >Sayfa Korumasi >m >Kapali >m

Yazdirma isi hala uzun surtyor mu?

3 adima gidin.

Sorun giderildi.

Adim 3
Cevresel ayarlari degistirin.
Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

>Ayarlar >m >Genel Ayarlar >m >Eko Modu > bir ayar

segin >m

Not: Eko-Modu ayarini kullanirken performansta dusus oldugunu fark
edebilirsiniz.

Yazdirma isi hala uzun surtyor mu?

Ek yazici bellegi takin.
Daha fazla bilgi igin,
basvurun: teknik
destek.

Sorun giderildi.

is yanhs tepsiden veya yanhs kagida yazdiriliyor

islem Evet Hayir
Adim 1 Sorun giderildi. 2 adima gidin.
a Tepsi tarafindan desteklenen bir kagida yazdirip yazdirmadiginizi
kontrol edin.
b Yazdirma isini tekrar génderin.
is dogru tepsiden veya dogru kagitla yazdirildi mi?
Adim 2 Sorun giderildi. 3 adima gidin.

a Yazici kontrol panelindeki Kagit menusunden, kagit boyutunu ve
turinu tepsiye yukli kagit ile eslesecek sekilde ayarlayin.
b Yazdirma igini tekrar génderin.

is dogru tepsiden veya dogru ka@itla yazdiriidi mi?
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islem

Adim 3

a Isletim sisteminize bagli olarak, Printing Preferences (Yazdirma
Tercihleri) veya Print (Yazdir) iletisim kutusunu agin ve kagit tirind
belirtin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

is dogru tepsiden veya dogru kagitla yazdirildi mi?

Evet
Sorun giderildi.

Hayir
4 adima gidin.

Adim 4
a Tepsilerin baglantili olup olmadiklarini kontrol edin.
b Yazdirma isini tekrar génderin.

is dogru tepsiden veya dogru kagitla yazdirildi mi?

Sorun giderildi.

irtibat teknik
destekile iletisime
gegin.

Hatal karakterler yazdiriliyor
islem
Adim 1

Yazicinin Onaltil izleme modunda oldugundan emin olun.

Not: Yazici ekraninda Onaltili Hazir goriintileniyorsa, yazicinin
gliciinii kapatip yeniden acarak Onaltili izleme modunu devreden
cikarin.

Yazicl, Onaltili izlieme modunda mi?

Evet

Onaltili izleme
modunu devreden
cikarin.

Hayir
2 adima gidin.

Adim 2

a Yazici kontrol panelinden, Standart Ag veya Ag [x] 6gesini segin
ve SmartSwitch ayarini Agik yapin.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

Hatali karakterler mi yazdirihyor?

irtibat teknik
destekile iletisime
gegin.

Sorun giderildi.

Tepsi baglantilandirma calismiyor

Not: Tepsiler ve cok amacli besleyici kagit boyutunu otomatik olarak algilamaz. Boyutu Kagit Boyutu/Tur0

menusunden ayarlamaniz gerekir.
islem

a Yazici kontrol panelinden, Kagit mentsundeki kagit boyutunu ve
turinu baglanacak tepsilere yuklenen kagitla eslesecek sekilde
ayarlayin.

Not: Kagit boyutu ve tiru baglanacak tepsilerle eslesmelidir.
b Yazdirma isini tekrar génderin.

Tepsiler diizgiin bagh mi?

Evet

Sorun giderildi.

Hayir
irtibat teknik destek.
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Buyuk igsler harmanlanmiyor
islem

Adim 1

a Yazici kontrol panelindeki Bitirme menusinden, Harmanla ayarini
(1,2,3) (1,2,3) olarak belirleyin.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

Yazdirma isi dogru sekilde harmanlandi mi?

Evet

Sorun giderildi.

Hayir
2 adima gidin.

Adim 2

a Yazici yazilimindan, Harmanla ayarini (1,2,3) (1,2,3) olarak belir-
leyin.
Not: Harmanla ayarinin yazihm araciligiyla (1,1,1) (2,2,2) olarak
belirlenmesi, Bitirme menUlstindeki ayari gegersizlestirir.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

Yazdirma igi dogru sekilde harmanlandi mi?

Sorun giderildi.

3 adima gidin.

Adim 3

Font sayisini ve boyutunu, resimlerin sayisini ve karmagsikligini ve isteki
sayfa sayisini azaltarak yazdirma isinin karmasikhgini disuran.

\Yazdlrma isi dogru sekilde harmanlandi mi?

Sorun giderildi.

irtibat teknik
destekile iletisime
gegin.

Beklenmeyen sayfa kesilmeleri oluguyor
islem

Adim 1

Yazdirma zamanasimi ayarlarini dizenleyin.

a Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

Ayarlar >Genel Ayarlar >Zaman Asimlari >Yazdirma Zaman
Asimi

b Daha ylksek bir ayar segin ve yazici modelinize bagli olarak m

veya llet'i secin.
C¢ Yazdirma isini tekrar gonderin.

Sayfa duizgln yazdirildi mi1?

Evet

Sorun giderildi.

Hayir
2 adima gidin.

Adim 2
a Ozgin dosyada elle sayfa kesilmeleri olup olmadidini kontrol edin.
b Yazdirma igini tekrar génderin.

Sayfa duizgln yazdirildi mi1?

Sorun giderildi.

irtibat teknik
destekile iletisime
gegin.
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Yazdirma kalitesi sorunlari

Karakterler tirtikli veya kenarlari diuz degil

ABC
DEF

islem

Adim 1
a Font 6rnegi listesini yazdirarak, kullanmakta oldugunuz yazi tiple-
rinin yazici tarafindan desteklenip desteklenmedigini kontrol edin.

1 Yazici kontrol panelinden suraya gidin:

>Raporlar >m >Yazi Tiplerini Yazdir >m

2 Ok digmelerine PCL Fonts (PCL Fontlari) veya PostScript
Fonts (PostScript Fontlar1) gérintiilenene kadar basin ve

ardindan m digmesine basin.

b Yazici tarafindan desteklenen bir yazi tipi kullanin veya kullanmak
istediginiz yazi tipini yukleyin. Daha fazla bilgi igin, sistem destek
sorumlunuzla temasa gegin.

Cc Yazdirma igini tekrar génderin.

Baskilar hala tirtikli veya kenarlari plrGzli karakterler igeriyor mu?

Evet
2 adima gidin.

Hayir

Sorun giderildi.

Adim 2

a Yazici tarafindan desteklenen bir yazi tipi kullanin veya kullanmak
istediginiz yazi tipini bilgisayariniza yukleyin. Daha fazla bilgi icin,
sistem destek sorumlunuzla temasa gegin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baskilar hala tirtikli veya kenarlari plrGzli karakterler igeriyor mu?

irtibat teknik destek.

Sorun giderildi.

Yazici bos sayfa yazdinyor

DN
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islem Evet Hayir
Adim 1 2 adima gidin. Sorun giderildi.
a Goruntuleme Unitesi Uzerinde higbir ambalaj malzemesi kalmadigini

kontrol edin.

1 Once toner kartusunu ve ardindan géruntiileme Gnitesini gikarin.

2 Ambalaj malzemesinin goriintiileme Unitesinden diizgiin sekilde
kaldirildigindan emin olun.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Gorlintiileme Unitesini 10 dakikadan
daha uzun slre dogrudan i1sik altinda birakmayin. Uzun sureli
IsIga maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden
olabilir.

3 Once goriintileme Unitesini ve ardindan kartusu geri takin.
b Yazdirma igini tekrar génderin.

Yazici bos sayfa yazdirmaya devam ediyor mu?

Adim 2 3 adima gidin. Sorun giderildi.
a Toneri gorintlileme Unitesine yeniden dagitin.

1 Once toner kartusunu ve ardindan géruntiileme Gnitesini gikarin.
2 Goriintlleme Gnitesini dikkatli bir sekilde sallayin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Gorlntileme unitesini 10 dakikadan
daha uzun sure dogrudan isik altinda birakmayin. Uzun sureli
Isida maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden
olabilir.

3 Once goriintileme Gnitesini ve ardindan kartusu geri takin.
b Yazdirma isini tekrar génderin.

Yazici bos sayfa yazdirmaya devam ediyor mu?

Adim 3 irtibat teknik destek. | Sorun giderildi.

Goéruntluleme Unitesini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden
gonderin.

Yazici bos sayfa yazdirmaya devam ediyor mu?

Kirpilmig sayfalar veya resimler

Leading edge

ABCLC
ABCLC
ABCLC

Trailing edge
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islem Evet Hayir

Adim 1 2 adima gidin. Sorun giderildi.

a Tepsideki geniglik ve uzunluk kilavuzlarini yiklenen kagit boyutu

icin dogru konuma getirin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Sayfa veya resim kirpilmis mi?

Adim 2 3 adima gidin. Asagidakilerden birini

Yazici kontrol panelinden, Kagit meniistindeki kagit boyutunu ve tiriini veya daha fazlasini

tepsiye yiklenen kagitla eslesecek sekilde ayarlayin. uygulayin:

* Tepsi ayarlarindaki

Kagit boyutu ve tiirii tepsiye yiiklenen kagitla eslesiyor mu? kagit boyutunu
tepsiye yuklu kagit
ile eslesecek
sekilde belirleyin.

* Tepsiye yukll

kagidi, tepsi
ayarlarinda belir-
tilen kagit boyutu
ile eslesecek
sekilde degistirin.

Adim 3 4 adima gidin. Sorun giderildi.

a Isletim sisteminize bagli olarak, kagit boyutunu Yazdirma Tercihleri
veya Yazdir iletisim kutusundan belirleyin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Sayfa veya resim kirpilmis mi?

Adim 4

a Gorintuleme Unitesini tekrar takin.
1 Toner kartusunu gikarin.
2 Goriuntileme Unitesini gikarin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Gorlintileme unitesini 10 dakikadan
daha uzun slre dogrudan i1sik altinda birakmayin. Uzun sureli
IsIga maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden
olabilir.

3 Once goriintileme Unitesini ve ardindan kartusu takin.
b Yazdirma igini tekrar génderin.

Sayfa veya resim kirpilmis mi?

irtibat teknik destek.

Sorun giderildi.

Baskilarda golge resimler var

Leading edge

ABCD
ABCD

i

Troi\inéyedge
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islem Evet EWTY

Adim 1 2 adima gidin. Tepsiye dogru tlirde

Tepsiye dogru tiirde ve agirlikta kagit yikleyin. ve agirlikta kagit
yukleyin.

Tepsiye yuklenen kagit turt ve agirligr dogru mu?

Adim 2 3 adima gidin. Tepsiye yukli kagidi,

Yazici kontrol panelinden, Kagit menlsiindeki kagit tir(i ve agirigini tepsi ayvarla"r||_f'1da belir-

tepsiye yiiklii kagit ile eslesecek sekilde ayarlayin. tilen kagit trdi ve
agirhig ile eslesecek

Tepsi ayari yukli kagit tiri ve agirhgiyla eslesiyor mu? sekilde degigtirin.

Adim 3 4 adima gidin. Sorun giderildi.

a Isletim sisteminize bagli olarak, kagit tiiriinii ve agirigini Yazdirma
Tercihleri veya Yazdir iletisim kutusundan belirleyin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baskilarda hala hayalet resimler beliriyor mu?

Adim 4

Gérintlileme Unitesini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden
gonderin.

Baskilarda hala hayalet resimler beliriyor mu?

irtibat teknik destek.

Sorun giderildi.

Baskilarda gri artalan

Leading edge

ABCDE
ABCDE
ABCDE

Trailing edge
islem
Adim 1
a Yazici kontrol panelindeki Kalite Menustinden, toner koyulugunu
azaltin.

Not: 8 varsayilan fabrika ayaridir.
b Yazdirma igini tekrar génderin.

Baskilardaki gri artalan kayboluyor mu?

Evet
Sorun giderildi.

Hayir
2 adima gidin.
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islem

Adim 2

Once goérintiileme Unitesini ve ardindan toner kartusunu geri takin.
a Toner kartusunu ¢ikarin.

b Goriintileme Unitesini gikarin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Gorlntileme unitesini 10 dakikadan
daha uzun sure dogrudan isik altinda birakmayin. Uzun sireli
Isiga maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden olabilir.

¢ Once gériintiileme tnitesini ve ardindan kartusu takin.
d Yazdirma igini tekrar génderin.

Baskilardaki gri artalan kayboluyor mu?

Evet

Sorun giderildi.

Hayir
3 adima gidin.

Adim 3
Gérintlileme Unitesini geri takin ve sonra yazdirma igini yeniden
gonderin.

Baskilardaki gri artalan kayboluyor mu?

Sorun giderildi.

irtibat teknik destek.

Baskilardaki hatali marjlar

Adim 1

a Tepsideki geniglik ve uzunluk kilavuzlarini yiklenen kagit boyutu
icin dogru konuma kaydirin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Marijlar dogru mu?

Evet

Sorun giderildi.

Hayir
2 adima gidin.

Adim 2

Yazici kontrol panelinden, Kagit menusiinde kagit boyutunu tepsiye
yuklenen kagitla eslesecek sekilde ayarlayin.

Kagit boyutu tepsiye yukli kagit ile eglesiyor mu?

3 adima gidin.

Asagidakilerden birini
veya daha fazlasini
uygulayin:

® Tepsi ayarlarindaki
kagit boyutunu
tepsiye yuklu kagit
ile eslesecek
sekilde belirleyin.

* Tepsiye yukli
kagidi, tepsi
ayarlarinda belir-
tilen kagit boyutu
ile eslesecek
sekilde degistirin.
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islem

Adim 3

a Isletim sisteminize bagl olarak, kagit boyutunu Yazdirma Tercihleri
veya Yazdir iletisim kutusundan belirleyin.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

Marjlar dogru mu?

Evet
Sorun giderildi.

Hayir
irtibat teknik destek.

Kagit kivrilmasi

islem Evet EWTY
Adim 1 2 adima gidin. Genislik ve uzunluk
Tepsideki genislik ve uzunluk kilavuzlarini yiklenen kagit boyutu igin kilavuzlarini ayarlayin.
dogru konuma kaydirin.
Geniglik ve uzunluk kilavuzlarinin konumunu dogru mu?
Adim 2 3 adima gidin. Tepsi ayarlarindaki
Yazici kontrol panelinden, Kagit menustndeki kagit tirt ve agirhgini k?glt}UrUnU ve
tepsiye yuklu kagit ile eslesecek sekilde ayarlayin. agirhgini, tepsiye
yUkla kagit ile
R T L e O . eslesecek sekilde
?
Kagit tirt ve agirhdi tepsideki kagit tird ve agirligi ile eslesiyor mu? diizenleyin.
Adim 3 4 adima gidin. Sorun giderildi.
a Isletim sisteminize bagli olarak, kagit tiiriinii ve agirigini Yazdirma
Tercihleri veya Yazdir iletisim kutusundan belirleyin.
b Yazdirma isini tekrar génderin.
Kagit hala bikiliyor mu?
Adim 4 5 adima gidin. Sorun giderildi.

a Tepsideki kagidi gikarin ve ters gevirin.
b Yazdirma isini tekrar génderin.

Kagit hala bikiliyor mu?

Adim 5
a Yeni bir paketten kagit yukleyin.

Not: Kagit yuksek nem nedeniyle nemi emiyor. Kagdidi kullanana
kadar orijinal paketinde saklayin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Kagit hala bikiliyor mu?

irtibat teknik destek.

Sorun giderildi.
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Yazdirma duzensizlikleri

Leading edge
L0800

ARCDE
ABCL =
APTTE

a Isletim sisteminize bagl olarak, kagit tiriinii ve agirhgini Yazdirma
Tercihleri veya Yazdir iletisim kutusundan belirleyin.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

Yazdirma duzensizlikleri hala beliriyor mu?

Trailing edge

islem Evet Hayir

Adim 1 2 adima gidin. Sorun giderildi.

a Tepsideki genislik ve uzunluk kilavuzlarini tepsiye yiklenen kagit

boyutu igin dogru konuma kaydirin.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

Yazdirma diizensizlikleri hala beliriyor mu?

Adim 2 3 adima gidin. Tepsi ayarlarindaki

Yazici kontrol panelinden, Kagit mentistindeki kagit boyutunu ve tiiriini kagit boyutunu ve

tepsiye yiklenen kagitla eslesecek sekilde ayarlayin. tarind, tepsiye yukld
kagit ile eslesecek

yazici ayarlari tepsiye yukli kagit turt ve agirlidi ile eslesiyor mu? sekilde duzenleyin.

Adim 3 4 adima gidin. Sorun giderildi.

Adim 4

Tepsiye yuklu kagidin dokulu veya sert ylzeyli olup olmadigini kontrol
edin.

Dokulu veya sert ylizeyli kagida mi yazdiriyorsunuz?

Yazici kontrol
panelinden, Kagit
menusundeki kagit
dokusunu tepsiye
yuklenen kagitla
eslesecek sekilde
ayarlayin.

5 adima gidin.

Adim 5
a Yeni bir paketten kagit yukleyin.

Not: Kagit yiksek nem nedeniyle nemi emiyor. Kagidi kullanana
kadar orijinal paketinde saklayin.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

Yazdirma duzensizlikleri hala beliriyor mu?

6 adima gidin.

Sorun giderildi.

Adim 6

Gorintlleme Unitesini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden
gonderin.

Yazdirma diizensizlikleri hala beliriyor mu?

irtibat teknik destek
veya Dell yazici
saticiniz.

Sorun giderildi.
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Baskilarda tekrarlanan hatalar var

islem Evet Hayir
Adim 1 2 adima gidin. 1 Kusurlar
arasindaki

Kusurlar arasindaki mesafeyi ol¢ln.

Kusurlar arasinda buna esit bir mesafe oldugunu kontrol edin: mesafenin 80

mm'ye (3,15ing)

* 97 mm (3,82 ing) esit oldugunu
® 47 mm (1,85 ing) kontrol edin.
® 38 mm (1,5ing) 2 Mesafeyi not edin

ve sonra teknik
destek veya Dell

Kusurlar arasindaki mesafe listelenen élglimlerden birine egit mi?
yazici saticiniz.

Adim 2 irtibat teknik destek | Sorun giderildi.
veya Dell yazici

Gorintlleme Unitesini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden {
saticiniz.

gonderin.

Tekrarlanan hatalar hala gériinecek mi?

Baski ¢ok koyu

B
ABC

DEF

islem Evet Hayir
Adim 1 2 adima gidin. Sorun giderildi.

a Yazici kontrol panelindeki Kalite menustinden, toner koyulugunu
azaltin.
Not: 8 varsayilan fabrika ayaridir.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

\Baskl hala ¢ok koyu mu?
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islem

Adim 2

a Yazici kontrol panelinden, Kagit menutsundeki kagit turdnd,
dokusunu ve agirhigini tepsiye yiklu kagit ile eslesecek sekilde
ayarlayin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Tepsi ayari yukli kagit tar(i, dokusu ve agirhgiyla eslesiyor mu?

Evet
3 adima gidin.

Hayir

Asagidakilerden birini
veya daha fazlasini
uygulayin:

® Tepsi ayarlarindaki
kagit tirtnd,
dokusunu ve
agirhgini, tepsiye
yukli kagit ile
eslesecek sekilde
dizenleyin.

* Tepsiye yuklu
kagidi, tepsi
ayarlarinda belir-
tilen kagit turu,
dokusu ve agirhgi
ile eslesecek
sekilde degistirin.

Adim 3

a Isletim sisteminize bagl olarak, kagit tirtinii, dokusunu ve agirhgini
Yazdirma Tercihleri veya Yazdir iletisim kutusundan belirleyin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baski hala gok koyu mu?

4 adima gidin.

Sorun giderildi.

Adim 4

Tepsiye yukli kagidin dokulu veya sert ylizeyli olup olmadigini kontrol
edin.

Dokulu veya sert ylzeyli kagida mi yazdiriyorsunuz?

Yazici kontrol
panelinden, Kagit
Dokusu menlsindeki
doku ayarlarini yazdir-
makta oldugunuz kagit
ile eslesecek sekilde
degistirin.

5 adima gidin.

Adim 5
a Yeni bir paketten kagit yukleyin.

Not: Kagit yuksek nem nedeniyle nemi emiyor. Kagdidi kullanana
kadar orijinal paketinde saklayin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baski hala gok koyu mu?

6 adima gidin.

Sorun giderildi.

Adim 6

Goéruntluleme Unitesini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden
gonderin.

Baski hala ¢ok koyu mu?

irtibat teknik destek.

Sorun giderildi.
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Baski ¢ok acgik

AN

islem Evet Hayir
Adim 1 2 adima gidin. Sorun giderildi.
a Yazici kontrol panelindeki Kalite menusiinden, toner koyulugunu
artirin.
Not: 8 varsayilan fabrika ayaridir.
b Yazdirma igini tekrar génderin.
Baski hala ¢ok silik mi?
Adim 2 3 adima gidin. Kagit tarinu,
Yazici kontrol panelinden, Kagit mentistindeki kagit tirtinti, dokusunu dokusunu ve agirligini
ve agirhgini tepsiye yiikli kagit ile eslesecek sekilde ayarlayin. tepsiye yuklu kagit ile
eslesecek sekilde
Tepsi ayari yukli kagit tar(i, dokusu ve agirhgiyla eslesiyor mu? degistirin.
Adim 3 4 adima gidin. Sorun giderildi.

a Isletim sisteminize bagh olarak, kagt tiirin{i, dokusunu ve agirhigini
Yazdirma Tercihleri veya Yazdir iletisim kutusundan belirleyin.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

Baski hala ¢ok silik mi?

Adim 4
Kagidin dokulu veya sert ylzeyli olmadigindan emin olun.

Dokulu veya sert ylizeyli kagida mi yazdiriyorsunuz?

Yazici kontrol
panelinden, Kagit
Dokusu menisuindeki
doku ayarlarini yazdir-
makta oldugunuz kagit
ile eslesecek sekilde
degistirin.

5. adima gidin.

Adim 5
a Yeni bir paketten kagit yukleyin.

Not: Kagit yiksek nem nedeniyle nemi emiyor. Kagidi kullanana
kadar orijinal paketinde saklayin.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

Baski hala ¢ok silik mi?

6 adima gidin.

Sorun giderildi.
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islem

Adim 6

a Toneri goruntileme Unitesine yeniden dagitin.
1 Once toner kartusunu ve ardindan gériintiileme (initesini gikarin.
2 Gorlntiileme Unitesini dikkatli bir sekilde sallayin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Gorlintiileme Unitesini 10 dakikadan
daha uzun slre dogrudan i1sik altinda birakmayin. Uzun sureli
IsIga maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden

olabilir.
3 Once goriintileme Unitesini ve ardindan kartusu takin.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

Baski hala ¢ok silik mi?

Evet
7 adima gidin.

Hayir
Sorun giderildi.

Adim 7
Gorintlleme Unitesini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden

gonderin.

irtibat teknik destek.

Sorun giderildi.

Baski hala ¢ok silik mi?

Kivrilmig ¢ikti

gCDE
P,;\BGDE
ABCDE

islem

Adim 1
a Tepsideki geniglik ve uzunluk kilavuzlarini yiklenen kagit boyutu
igin dogru konuma kaydirin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baski hala garpik mi?

Evet
2 adima gidin.

Hayir
Sorun giderildi.

Adim 2
a Tepsi tarafindan desteklenen bir kagida yazdirip yazdirmadiginizi

kontrol edin.
b Yazdirma igini tekrar génderin.

Baski hala ¢arpik mi?

irtibat teknik destek.

Sorun giderildi.
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Yazici tamamen siyah sayfalar yazdiriyor

islem

Adim 1
a Gorlntlleme Unitesini tekrar takin.
1 Once toner kartusunu ve ardindan gériintiileme (initesini gikarin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Gorlintiileme unitesini 10 dakikadan
daha uzun slre dogrudan i1sik altinda birakmayin. Uzun sureli
Isida maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden
olabilir.

2 Once goriintiileme (initesini ve ardindan kartusu takin.
b Yazdirma igini tekrar génderin.

Yazici tamamen siyah sayfalar yazdiriyor mu?

Evet
2 adima gidin.

Hayir
Sorun giderildi.

Adim 2

Gorintlleme Unitesini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden
gonderin.

Yazici tamamen siyah sayfalar yazdiriyor mu?

irtibat teknik destek.

Sorun giderildi.

Saydam yazdirma kalitesi kotu
islem

Adim 1

Yazici kontrol panelinden, Kagit mentsundeki kagit tiriinl tepsiye
yuklenen kagitla eslesecek sekilde ayarlayin.

Tepsi ile ilgili kagit tliri Saydam olarak ayarlanmig mi?

Evet
2 adima gidin.

Hayir

Kagit tirini Saydam
olarak ayarlayin.

Adim 2
a Onerilen tiirde bir saydam kullanip kullanmadiginizi kontrol edin.
b Yazdirma isini tekrar génderin.

Yazdirma kalitesi hala koti mi?

irtibat teknik destek.

Sorun giderildi.
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Baskilarda kesikli yatay ¢izgiler var

ABCDE
o)y
ABCDE

a Gorintuleme unitesini tekrar takin.

1 Once toner kartusunu ve ardindan gériintiileme (initesini gikarin.
Uyari—Hasar Tehlikesi: Gorlintlileme unitesini 10 dakikadan
daha uzun slre dogrudan i1sik altinda birakmayin. Uzun sureli
Isida maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden
olabilir.

2 Once gorintileme (initesini ve ardindan kartusu takin.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

Baskilarda kesikli yatay ¢izgiler mi beliriyor?

~I
islem Evet Hayir
Adim 1 2 adima gidin. Sorun giderildi.
a Isletim sisteminize bagli olarak, tepsi veya besleyiciyi Yazdirma
Tercihleri veya Yazdir iletisim kutusundan belirleyin.
b Yazdirma isini tekrar génderin.
Baskilarda kesikli yatay gizgiler mi beliriyor?
Adim 2 3 adima gidin. Kagit tarina ve
Yazici kontrol panelinden, Kagit menisindeki kagit tirt ve agirhgini ag[rllg|n| tepsiye yUkll
tepsiye yukli kagit ile eslesecek sekilde ayarlayin. kagit ile eslesecek
sekilde degistirin.
Kagit tirt ve agirhgi tepsideki kagit tirt ve agirhigi ile eslesiyor mu?
Adim 3 4 adima gidin. Sorun giderildi.
a Yeni bir paketten kagit yukleyin.
Not: Kagit ylksek nem nedeniyle nemi emiyor. Kagidi kullanana
kadar orijinal paketinde saklayin.
b Yazdirma igini tekrar génderin.
Baskilarda kesikli yatay ¢izgiler mi beliriyor?
Adim 4 5 adima gidin. Sorun giderildi.

Adim 5

Goruntileme (nitesini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden
goénderin.

Baskilarda kesikli yatay gizgiler mi beliriyor?

irtibat teknik destek.

Sorun giderildi.
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Baskilarda kesikli dikey ¢izgiler var

B

Leading edge

Trailing edge

islem Evet Hayir

Adim 1 2 adima gidin. Sorun giderildi.

a Isletim sisteminize bagh olarak, kagt tiiriinii, dokusunu ve agirhigini

Yazdirma Tercihleri veya Yazdir iletisim kutusundan belirleyin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baskilarda kesikli dikey ¢izgiler mi beliriyor?

Adim 2 3 adima gidin. Asagidakilerden birini
Yazici kontrol panelinden, Kagit meniisiindeki kagit dokusunu, tiriini veya daha fazlasini
ve agirhgini tepsiye yukli kagit ile eslesecek sekilde ayarlayin. uygulayin:

* Tepsiayarlarindaki

Kagit dokusu, tirt ve agirh@ tepsideki kagit ile eslesiyor mu? kagit dokusunu,
tarind ve
agirhgini, tepsiye
yUkli kagit ile
eslesecek sekilde
dizenleyin.

* Tepsiye yukli
kagidi, tepsi
ayarlarinda belir-
tilen kagit dokusu,
tard ve agirhgi ile
eslesecek sekilde
degistirin.

Adim 3 4 adima gidin. Sorun giderildi.

a Yeni bir paketten kagit yukleyin.

Not: Kagit yuksek nem nedeniyle nemi emiyor. Kagdidi kullanana
kadar orijinal paketinde saklayin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baskilarda kesikli dikey gizgiler mi beliriyor?
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Evet Hayir

islem
5 adima gidin. Sorun giderildi.

Adim 4
a Gorintuleme Unitesini tekrar takin.
1 Once toner kartusunu ve ardindan gériintiileme (initesini gikarin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Gorlntileme unitesini 10 dakikadan
daha uzun sure dogrudan isik altinda birakmayin. Uzun sureli
Isida maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden

olabilir.
2 Once goriintiileme (initesini ve ardindan kartusu takin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baskilarda kesikli dikey gizgiler mi beliriyor?

irtibat teknik destek | Sorun giderildi.

Adim 5
Goriuntileme Unitesini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden veya Dell yazici
goénderin. saticiniz.

Baskilarda kesikli dikey cizgiler mi beliriyor?

Baskilarda yatay bosluklar var

Leading edge
OSSR

O A3 3

|

Trailing edge

Evet Hayir

islem
2 adima gidin. Sorun giderildi.

Adim 1
a Yazilim programinizin dogru dolgu desenini kullandigindan emin

olun.
b Yazdirma igini tekrar génderin.

Baskilarda yatay bogluklar mi beliriyor?

Adim 2 3 adima gidin. Sorun giderildi.
a Belirtilen tepsiye veya besleyiciye dnerilen bir kagit tiri yikleyin.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

Baskilarda yatay bogluklar mi beliriyor?
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islem

Adim 3

a Toneri goruntileme Unitesine yeniden dagitin.
1 Once toner kartusunu ve ardindan gériintiileme (initesini gikarin.
2 Gorlntiileme Unitesini dikkatli bir sekilde sallayin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Gorlintiileme Unitesini 10 dakikadan
daha uzun slre dogrudan i1sik altinda birakmayin. Uzun sureli
IsIga maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden

olabilir.
3 Once goriintileme Unitesini ve ardindan kartusu geri takin.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

Baskilarda yatay bosluklar mi beliriyor?

Evet
4 adima gidin.

Hayir
Sorun giderildi.

Adim 4
Gorintlleme Unitesini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden

gonderin.

Baskilarda yatay bosluklar mi beliriyor?

irtibat teknik destek.

Sorun giderildi.

Baskilarda dikey bosluklar var

Leading edge

Trailing edge

islem

Adim 1

a Yazihm programinizin dogru dolgu desenini kullandigindan emin
olun.

b Yazdirma igini tekrar génderin.

Baskilarda dikey bosluklar mi beliriyor?

Evet
2 adima gidin.

Hayir

Sorun giderildi.

Adim 2
a Yazici kontrol panelinden, Kagit menusindeki kagit turd ve agirhigini
tepsiye yuklu kagit ile eslesecek sekilde ayarlayin.

b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baskilarda dikey bosluklar mi beliriyor?

3 adima gidin.

Sorun giderildi.
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islem Evet Hayir

Adim 3 4 adima gidin. Sorun giderildi.
Onerilen turde bir kagit kullanip kullanmadiginizi kontrol edin.

a Belirtilen tepsiye veya besleyiciye 6nerilen bir kagit tirt yikleyin.
b Yazdirma igini tekrar génderin.

Baskilarda dikey bosluklar mi beliriyor?
Adim 4 irtibat teknik destek. | Sorun giderildi.
a Toneri gorintlileme Unitesine yeniden dagitin. Not: Lazer tarama
1 Once toner kartusunu ve ardindan gériintiileme (initesini gikarin. | Unitesi hasarli olabilir.
2 Goriintlleme Gnitesini dikkatli bir sekilde sallayin.

Uyari—Hasar Tehlikesi: Gorlntileme Unitesini 10 dakikadan
daha uzun sure dogrudan isik altinda birakmayin. Uzun sureli
1Isida maruz kalmasi, yazdirma kalitesi sorunlarina neden
olabilir.

3 Once goriintileme Unitesini ve ardindan kartusu geri takin.
b Yazdirma isini tekrar génderin.

Baskilarda dikey bosluklar mi beliriyor?

Baskilarda toner benekleri var

Gorintlleme Unitesini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden irtibat teknik destek. | Sorun giderildi.
gonderin.

Baskilarda toner benekleri mi beliriyor?

Toner ¢ikiyor

Leading edge

Trailing edge
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islem

Adim 1

Yazici kontrol panelindeki Kagit menusu'nden, kagit tirt, dokusu ve
kagit agirligr ayarlarini kontrol edin.

Yiklenen kagit tir(i, dokusu ve agirhigi tepsideki kagit ile eslesiyor mu?

Evet Hayir

2 adima gidin. Tepsi ayarlarindaki
kagit tarina,
dokusunu ve
agirhgini, tepsiye
yukli kagit ile
eslesecek sekilde
dizenleyin.

Adim 2
Yazdirma igini tekrar génderin.

Toner hala siliniyor mu?

Kisi teknik destek
veya Dell yazici
saticiniz.

Sorun giderildi.

Dengesiz yazdirma yogunlugu

ABCD
ABCD

Gorintlleme Unitesini geri takin ve sonra yazdirma isini yeniden
gonderin.

Yazdirma yogunlugu esit degil mi?

irtibat teknik destek.

Sorun giderildi.

Yerlesik Web Sunucusu acgiimiyor

islem

Adim 1

a Yazicinin glcuni agin.

b Bir Web tarayicisi agin ve yazicinin IP adresini yazin.
¢ Enter tusuna basin.

Yerlesik Web Sunucusu agiliyor mu?

Evet Hayir

Sorun giderildi. 2 adima gidin.
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islem
Adim 2
Yazici IP adresinin dogru oldugundan emin olun.
a Yazicinin IP adresine bakin:
¢ Ag/Baglanti Noktalari menisiinde TCP/IP bolimiinden

¢ Bir ag kurulum sayfasi veya menu ayarlari sayfasi yazdirarak ve
sonra bilgiyi TCP/IP bélimunde bularak

Not: IP adresi, 123.123.123.123 gibi nokta isareti ile ayrilan
dort rakam dizisinden olusur.

b Bir Web tarayicisi agin ve IP adresini yazin.

Not: AJ ayarlarina bagli olarak, IP adresinin éntine “http://” yerine
“https:/I” yazmaniz gerekebilir; bdylece Yerlesik Web
Sunucusu'na erisebilirsiniz.

¢ Enter tusuna basin.

Yerlesik Web Sunucusu agiliyor mu?

Evet
Sorun giderildi.

Hayir
3 adima gidin.

Adim 3
Agin galistiindan emin olun.
a Bir ag ayarlari sayfasi yazdirin.

b Ag ayarlar sayfasinin ilk bolimiini kontrol edin ve durumun Bagli
oldugunu onaylayin.

Not: Durum Bagl Degil ise, bagdlanti aktif olmayabilir veya ag
kablosu dogru ¢alismiyor olabilir. C6ziim icin sistem desteginden
sorumlu kisiye bagvurun ve ardindan baska bir ag ayarlari sayfasi
yazdirin.

Cc Bir Web tarayicisi agin ve yazicinin IP adresini yazin.
d Enter tusuna basin.

Yerlesik Web Sunucusu agiliyor mu?

Sorun giderildi.

4 adima gidin.

Adim 4

Yazici ve yazdirma sunucusunun kablolarinin siki bir sekilde
baglandigindan emin olun.

a Kablolari diizglince baglayin. Daha fazla bilgi i¢in, yazicinizla birlikte
gelen kurma belgelerine bakin.

b Bir Web tarayicisi agin ve yazicinin IP adresini yazin.
¢ Enter tusuna basin.

Yerlesik Web Sunucusu agiliyor mu?

Sorun giderildi.

5 adima gidin.

Adim 5

Web proxy sunucularini gegici olarak devre disi birakin.

Proxy sunuculari, Yerlesik Web Sunucusu da dahil bazi Web
sitelerine erismenizi engelleyebilir veya kisitlayabilir.

Sorun giderildi.

Yerlesik Web Sunucusu agiliyor mu?

Sistem destek perso-
nelinizle gorusun.
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Teknik destek hattina basvurma

Teknik destek merkezini aradiginizda, karsilastiyiniz sorunu, yazici ekrandaki mesaji ve bir ¢ézim bulmak
icin uyguladiginiz sorun giderme adimlarini iletin.

Yazicinizin model tipini ve servis etiketi numarasini veya hizli servis kodunu bilmeniz gerekir. Daha fazla bilgi
icin, yazicinin 6n kapaginin icindeki veya arkasindaki etikete bakin. Servis etiketi numarasi menu ayarlari
sayfasinin icinde de listelenir.

Daha fazla bilgi igin, www.dell.com/support/printers adresinde bulunan Dell destek Web sitesine goz atin.



http://www.dell.com/support/printers
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Ek

Dell Teknik Destek ilkesi

Teknisyenler tarafindan verilen teknik destek, sorun giderme sirecinde musterinin isbirligini ve katilimini
gerektirir; ayrica yazicinin ve Dell tarafindan yiklenen donanimin gerektigi gibi galistiginin dogrulanmasiyla
birlikte, isletim Sistemi, uygulama yazilimi ve donanim sirictlerinin, Dell tarafindan génderildigi sekilde
orijinal varsayilan yapilandirma ayarlarina geri dondirilmesini saglar. Teknisyenler tarafindan verilen teknik
destege ek olarak, Dell Support adresinde gevrimigi teknik destek de verilmektedir. Ek teknik destek
secgenekleri satin alinabilir.

Dell, yazicilar ve Dell tarafindan yiklenen yazilim ve g¢evre birimlerine sinirli teknik destek vermektedir. Satin
alinan ve Software Peripherals (DellWare) ReadyWare ve Custom Factory Integration (CFIl/DellPlus)
tarafindan yiklenen, diger yazilim ve gevre birimlerine orijinal Uretici tarafindan destek verilmektedir.

Dell ile iletisim

Dell Support’a www.dell.com/support/printers adresinden ulasabilirsiniz.

Asagidaki adresleri kullanarak, Dell’e elektronik olarak da bagvurabilirsiniz:
¢ World Wide Web
www.dell.com/

www.dell.com/ap/ (Yalnizca Asya/Pasifik Ulkeleri)

www.dell.comljp/ (Yalnizca Japonya)

www.euro.dell.com (Yalnizca Avrupa)

www.dell.com/la/ (Latin Amerika ve Karayip Ulkeleri)

www.dell.ca (Yalnizca Kanada)
¢ Anonim dosya aktarim protokoli (FTP)

ftp.dell.com

Anonim kullanici adi ile oturum acin ve parola olarak da e-posta adresinizi kullanin.
® Elektronik Destek Servisi

mobile_support@us.dell.com

support@us.dell.com

a-techsupport@dell.com (Yalnizca Latin Amerika ve Karayip Ulkeleri)

apsupport@dell.com (Yalnizca Asya/Pasifik Ulkeleri)

support.jp.dell.com (Yalnizca Japonya)

support.euro.dell.com (Yalnizca Avrupa)
® Elektronik Fiyat Bildirim Servisi

apmarketing@dell.com (Yalnizca Asya/Pasifik Ulkeleri)

sales_canada@dell.com (Yalnizca Kanada)



http://www.dell.com/support/printers
http://www.dell.com/
http://www.dell.com/ap/
http://www.dell.com/jp/
http://www.euro.dell.com
http://www.dell.com/la/
http://www.dell.ca
ftp://ftp.dell.com/
mailto:mobile_support@us.dell.com
mailto:support@us.dell.com
mailto:la-techsupport@dell.com
mailto:apsupport@dell.com
http://support.jp.dell.com
http://support.euro.dell.com
mailto:apmarketing@dell.com
mailto:sales_canada@dell.com
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Garanti ve lade Politikasi

Dell Inc. (“Dell”) donanim urlnlerini, yeni veya endustri standardi uygulamalarina uygun olarak yeni kabul
edilen pargalardan Uretir. Yaziciniza verilen Dell garantisi hakkinda bilgi icin, Uriin Bilgi Kilavuzu'na bagvurun.
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Dizin
[

[paper source] kaynagina
[custom string] [orientation]
yukleyin 109

[paper source] kaynagina
[custom type name] [orientation]
yukleyin 109

[paper source] kaynagina [paper
size] [orientation] yUkleyin 110
[paper source] kaynagina [paper
type] [paper size] [orientation]
yukleyin 110

[paper source] kaynagini
[custom string] olarak degistirin.
[Yonlendirme] yoninde
yukleyin. 107

[paper source] kaynagini
[custom type name] olarak
degistirin. [Yonlendirme]
yonunde yukleyin. 107

[paper source] kaynagini [paper
size] olarak degistirin.
[Yonlendirme] yoninde
yukleyin. 107

[paper source] kaynagini [paper
type] [paper size] olarak
degistirin. [Yonlendirme]
yonunde yukleyin. 107

[X] tepsisini takin 109

A

Ag [x] menlsi 59
ag ayarlari sayfasi

yazdirma 25
Ag hatasi, baglanti noktasi [x]
[54] 111

Ag hatasi, standart baglanti
noktasi [54] 112
Ag Karti mentsu 60
Ag Raporlari mentsu 60
AirPrint
kullanim 47
Aktif NIC menlsi 59
antetli
kullanimla ilgili ipuglari 42
yukleme, ¢ok amagli
besleyici 32
AppleTalk menlisu 63

Arka USB baglanti noktasi devre
disi [56] 113
asetatlar
ipuclari 42
yukleme, cok amagli
besleyici 32
ayar
kagit boyutu 26
kagit tiri 26
TCP/IP adresi 61
Universal kagit boyutu 27
Ayarlar menust 71

B

baskilarda kesikli dikey cizgiler
var 138
baskilarda kesikli yatay cizgiler
var 137
baskilarda tekrarlanan yazdirma
hatalari var 132
belge yazdirma 46
belgeler, yazdirma
Macintosh'tan 46
Windows'tan 46
bellek
yazicida yUklu turler 82
Bellek dolu [38] 111
Bicimlenmemis flash bellek
[53] 108
bir kablosuz aga baglanma
Dugme Yapilandirmasi (PBC)
yontemini kullanma 22
Kisisel Kimlik Numarasi (PIN)
yontemini kullanma 22
Yerlesik Web Sunucusunu
kullanma 24
bir yazdirma isini iptal etme
bilgisayardan 48
yazici kontrol panelinden 48
Bitirme menusu 72
bosluklar gériintiyor 140
Boyut Degistir mentsu 53
Blyuk belge harmanlanamiyor
[37] 106

¢

CA besleyiciye [custom string]
[orientation] yukleyin 110

CA besleyiciye [custom type
name] [orientation] yikleyin 110
CA besleyiciye [paper size]
[orientation] yukleyin 111
CA besleyiciye [paper type]
[paper size] [orientation]
yukleyin 111
CA Yapilandirma menusu 53
cevre ayarlari

Eko Modu 79

Gu¢ Modlarini Zamanla 81

Hazirda Bekleme Sire

Sonu 80

Uyku modu 79
cizgiler gérunuyor 140
¢ok amagli besleyici

yukleme 32
Cok fazla tepsi. Bazilarini
cikarin. [58] 114

D
degistirme
gorintileme Unitesi 87
toner kartusu 86
Dell digi [supply type], Kullanici
Kilavuzu'na bakin [33.xy] 112
Dell Mobile Print
kullanim 47
denetleyici anakarti
erisme 14
denetleyici anakartina erisme 14
desteklenen kagit boyutlari 43
desteklenen kagit tirleri ve
agirhklarr 45
Desteklenmeyen goérintileme
Unitesini degistirin [32.xy] 114
Desteklenmeyen kartusu
degistirin [32.xy] 114
dikey bosluklar gértiniyor 140
donanim secenekleri, ekleme
yazdirma slricisu 20
donanim secgeneklerini ekleme
yazdirma slricisu 20
Durum izleme Merkezi
erisme 91
Durum izleme Merkezi'ne
erisme 91
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Duagme Yapilandirmasi yontemi
kullanim 22

E

Eko-Modu ayar 79
ekran sorunlarini giderme

yazici ekrani bos 117
Eksik veya yanit vermeyen
go6runtileme Unitesini geri takin
[31.xy] 114
Eksik veya yanit vermeyen
kartusu geri takin [31.xy] 114
esitsiz yazdirma yogunlugu 142
Ethernet agi

Ethernet Gzerinden yazdirma

icin kurmaya hazirlama 20

Ethernet baglanti noktasi 18
Ethernet kurulumu

hazirlama 20
etiketler, kagit

kullanimla ilgili ipuglari 42

F

fabrika ayarlari, geri ylikleme 93
Flash bellek birlestirilemiyor

[37] 106

Flash bellek dolu [52] 108

font érnek listesi, yazdirma 48

G

gegici bellegi silme 82
gegici bellek 82
silme 82
gegicilik
bildirim 82
gegicilik bildirimi 82
geri donustirme
Dell Grtnleri 81
geri donusturilmas kagit
kullanim 40
gizli veriler
guvenlik bilgileri 83
gbrme
raporlar 92
go6runttleme Unitesi
degistirme 87
Goruntuleme Unitesi az
[84.xy] 109
Gorintileme Unitesi azaliyor
[84.xy] 109

Gorlntileme Unitesi cok az, [X]

sayfa kaldi (yaklasik)

[84.xy] 109

Gorintileme Unitesini degistirin,

0 sayfa kaldi (yaklagik)

[84.xy] 113

Gi¢ Modlarini Zamanla
kullanim 81

Glg¢ Modlarini Zamanlamayi

kullanma 81

guvenlik bilgileri 5, 6

Guvenlik Denetim Gunlagu

mendsu 66

glvenlik kilidi 82

H

Hatali flash bellek [51] 108

Hazirda Bekleme Sire Sonu
ayar 80

Hazirda Bekleme Sire Sonu

ayari 80

IPv6 menlslu 62
ipuclar
antetli 42
asetatlar 42
etiket kullanimi hakkinda 42
kart destesi 41
zarf kullanma hakkinda 41
istege bagl bir kart takma 15
istege bagh kart
takma 15
istege bagl tepsi
takma 17
yukleme 28
istege baglh tepsiyi takma 17, 28

K

kablolar
Ethernet 18
paralel 18
USB 18
kablolari takma 18
kablosuz ag
yapilandirma bilgileri 21
kablosuz ag kurulumu
Yerlesik Web Sunucusunu
kullanma 24
Kablosuz Kurulum Yardimcisi
kullanim 23

Kablosuz menusiu 63
kabul edilemez kagitlar 39
kagit
antetli 39
geri donusturdalmas 40
kabul edilemez 39, 40
matbu formlar 39
Ozellikler 38
saklama 43
secme 39
Universal boyut ayari 27
yukleme, ¢cok amagli
besleyici 32
Kagit Agirligi mentsu 55
kagit besleme sorunlarini
giderme
sikisma giderildikten sonra
mesaj kaliyor 119
kagit boyutlari
yazici tarafindan
desteklenen 43
kagit boyutu
ayar 26
Kagit ¢cok kisa [34] 112
Kagit Dokusu menusu 53
kagit durdurucusu, kullanma 27
kagit mesajlari
Sikisma, tepsi 1'i gekin. Mavi
kapagi asagi dogdru itin.
[23y.xx] 102
kagit segme 39
kagit sikismalari
onleme 95
kagit sikismalari, giderme
arka kapagin arkasinda 100
Cok amagli besleyici 104
on kapagin arkasinda 97
onlu arkall yazdirma
bdlgesinde 102
standart selede 101
Tepsi 1'de 104
Tepsi 2'de 104
kagit sikismalarini 6nleme 95
kagt tarleri
cift ylz destegi 45
nereye yuklemeli 45
yazici tarafindan
desteklenen 45
kagit tura
ayar 26
Kagit Tirt/Boyutu menisiu 51
Kagit Yukleme menlsu 56
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kalan sayfa sayisi
tahmini 85
kalici belledi siime 83
kalici bellek 82
silme 83
Kalite mendsu 73
Karmasik sayfa yanhs
yazdirilabilir [39] 108
kart destesi
ipuclari 41
yukleme, ¢cok amagli
besleyici 32
Kartus az [88.xy] 106
Kartus bitmek Gzere [88.xy] 106
Kartus ¢ok az, [x] sayfa kaldi
(yaklasik) [88.xy] 106
Kartusu degistirin, 0 sayfa kaldi
(yaklasik) [88.xy] 113
Kartusu degistirin, yazici bolgesi
uyusmuyor [42.xy] 113
kilit, glvenlik 82
Kisisel Kimlik Numarasi
yontemini kullanma
kullanim 22
kontrol paneli, yazici
digmeler 11
gosterge 1s1g1 11,12
kullanim 11
Uyku dugmesi 1s1g1 12
koruma ayarlari
Eko Modu 79
Gu¢ Modlarini Zamanla 81
Hazirda Bekleme Sire
Sonu 80
Uyku modu 79
kullanim
Kablosuz Kurulum
Yardimcisi 23

menu ayarlari
birden fazla yaziciya
yukleme 93
menl ayarlari sayfasi
yazdirma 24
menuler
Ag [x] 59
Ag Karti 60
Ag Raporlari 60
Aktif NIC 59
AppleTalk 63
Ayarlar 71

Boyut Degistir 53

Guvenlik Denetim Ginlugia 66

IPv6 62

Kablosuz 63

Kagit Agirhgr 55

Kagit Boyutu/Taru 51
Kagit Dokusu 53

Kagit Yukleme 56

Kalite 73

liste 50

MP Yapilandir 53

Ozel Tirler 57

PCL Oykiin 75

PostScript 75

Raporlar 58

SMTP Ayarlari menist 65
Sonlandirma 72

Standart Ag 59

Standart USB 64

Tarih ve Saati Ayarla 66
TCP/IP 61

Universal Ayarlari 58

Varsayilan Kaynak 50
XPS 75

Yardimci programlar 74

Yerel Yazici Ayarlari Yardimci
Programinda 13

menduler listesi 50

mevcut dahili secenekler 14
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